Инструкция по эксплуатации( в доступном изложении ;-)
Установите колесо на балансировочный станок и введите
геометрические размеры колеса и дистанцию его от корпуса станка.
Ширина диска измеряется кронциркулем. Измеряется по диску т.е. в местах установки грузиков. Если нет кронциркуля, не беда- на 90% иномарочных дисков выбита маркировка в дюймах, ширина и диаметр. Примерно так: 6 1\2 J 14”.  В этом случае выставляешь значение 14 потенциометром  DIAMETER,и 6.5 потенциометром WIDTH.  .
Дистанция вводится электронной линейкой.( черный прямоугольник с пипкой ). Выдвигаешь линейку , упираешь пипку в диск, жмешь на концевик. На индикаторе справа внизу на лицевой панели появится двузначное значение, напр.  2.3 . Это и есть дистанция.
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 Программы для литых дисков на этом станке реально нет. Есть лишь режим статического измерения  в одной плоскости. ( для колес мотоцикла, например (). Вход в режим- нажатием и удерживанием кнопки SP/LOCK  (загорится желтым). При коротком же нажатии на кнопку SP/LOCK  срабатывает электромагнитная муфта, которая фиксирует колесо в нужном положении ( чтоб груз установить ). Отключение муфты – таким же коротким нажатием.

 Кнопка START –надо включать – двойным кликом, как на мышке (. Это не дефект, а так задумано в целях безопасности !
В обычном режиме станок округляет значения дисбаланса с шагом 5 грамм, и обнуляет, если дисбаланс менее 8 грамм. Чтобы измерить дисбаланс в точном режиме, надо при запуске удедживать кнопку START, пока она не загорится красным.

Большая красная кнопка на корпусе – аварийная блокировка.

Любой балансировочный станок нуждается в твердой поверхности, к которой его можно прикрутить анкерами. Дерево, металл, резина не допускаются.

Комментарии к сервисной инструкции.
В инструкции пишется - использовать "эталонный ротор". Ну, эталонный - это громко сказано, всё равно он имеет свою погрешность. Просто им удобнее работать. Это железный барабан шириной 5" и диаметром 12" с центральным отверстием и тремя отверстиями под крепление к станку.  Грузики в него вворачиватся под резьбу М6, а отверстия под грузики ЧЁТКО поделены по позициям 3,6,9,12 часов. Вот и вся "эталонность".

К сожалению, я не видел "вживую" эталонные роторы типа Хофманн или Хавека, только на фото и на видео. Но думаю, принцип тот же. Только пробить можно не 4 сектора, а только 2. если у вас есть доступ к такому девайсу, и вам разрешат пачкать его пластилином, попробуйте провести калибровку с его помощью. Неудобство калибровки с обычным колесом - то что груз надо постоянно снимать-забивать, причём строго в одни и те же места, поэтому есть риск запариться и забить груз не туда, отсюда ошибки, и т.д.

Калибровка происходит так:

1. Установили груз в позиции, скажем, 12 часов. запустили. показывает, например 69 гр. сняли и установили тот же груз в позиции 6 часов. Показало 61 гр. берёте немного детского пластилина и лепите на внутреннюю полку ротора рядом с меньшим грузом. Опять запускаете. Показывает уже 64 грамма в 6-часовой позиции. Снимаете груз и возвращаете в 12-часовую позицию. Запускаете. Показывает  66 грамм. добавляете пластилин в 6-ти часовую позицию и т.д. Добиваетесь, чтобы в обеих позициях было равное значение, допустим 65. Повторяете всё то же самое для позиции 3 и 9 часов ( тем же грузиком!). Если с валом всё в порядке, во всех четырёх позициях должны выйти одинаковые значения, плюс-минус ну 2 грамма. Повторяете всё для наружной плоскости ( если начинали с внутренней ).Если показания на наружной плоскости отличаются от внутренней ( там мы вывели 65 грамм, а здесь, допустим, 60 или 70 грамм - это НОРМАЛЬНО, главное, чтоб показания были равны между собой в четырёх позициях в своей плоскости. На этом этапе ничего подкручивать не надо. И не надо смотреть, правильно ли показывает место ( 12 или 11 часов). 

2. Теперь снимаем наш груз. Переключаем станок в "длинный" режим ( не забыв выключить и включить, и заново ввести значение дистанции) ). Запускаем машину. Если у вас на плате 6 потенциометров, то медленно, не торопясь, подкручиваем Р6 - он с краю платы, отдельно от всех. Время реакции станка примерно 5-6 сек. сами поймете. в инструкции написано - добиться показаний 1+/- 1 грамм. На практике - оптимальные показания 2-2. Ну если 1-1 выйдет, тоже хорошо. 

3.Теперь устраняем "переброс": ставим наш груз на наружную плоскость, запускаем, и смотрим на показания внутренней стороны - по инструкции не больше 5-6 грамм для 75 -гр. грузика. Соответственно, если груз другой- примерно 9-10 процентов от веса. если станок показывает больше, убираем с помощью Р1 до минимума- когда крутишь Р1, показания уменьшаются до какого-то предела, потом начинают расти. нужен минимум.. иногда удаётся и до нуля убрать, но это необязательно.

4.После этого ( груз оставляем на наружной плоскости), с помощью Р5 регулируем чувствительность, то есть, если грузик 60 грамм, чтоб показывало 60+/-2 грамма хотя бы. 

Повторяем то же самое для внутренней плоскости с помощью потенциометра Р4.

5.Переключаем станок в режим точной балансировки. Проверяем точность позиции внутренней плоскости с помощью Р2.

Один практический нюанс, которого нет в инструкции - запускаете станок без груза -по любому остаточный дисбаланс остаётся - 2-3 грамма. Находим их позицию и устанавливаем груз на 6 часов. т.е. добавляем наши 60 грамм к этим двум-трем граммам. Настройку делаем именно в этой позиции, так получается точнее. 

Если станок в хорошем состоянии, вал не кривой, ремень не бьёт - обычно всё проходит легко и просто. 

Ещё есть упрощённый вариант настройки, но он тоже не всегда срабатывает- Снимаете с вала фланец( предварительно сделав метку) и делаете настройку 1+/-1 грамм с помощью Р6 на полностью пустом валу. Ставим фланец обратно по метке, устанавливаем колесо, балансируем, как можем, до минимума, и далее - начиная с п.3. данного письма - всё то же самое.

P.S.  Нумерация потенциометров в данном письме дана для варианта платы с шестью потенциометрами.  Бывает ещё с семью – см. service-manual. 
