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ITALIANO
AVVERTENZE

ENGLISH
WARNINGS

FRANCAIS
AVERTISSEMENTS

Il presente libretto di istruzioni costituisce parte integrante del prodotto. Leggere attentamente le
avvertenze e le istruzioni in esso contenute in quanto forniscono importanti indicazioni riguardanti la
sicurezza d’ uso e manutenzione.

Conservare con cura questo libretto per ogni ulteriore consultazione.

L’ EQUILIBRATRICE MICROTEC 810 E' UNA MACCHINA PROGETTATA E COSTRUITA PER
ESSERE UTILIZZATA QUALE ATTREZZATURA PER L'EQUILIBRATURA DELLE RUOTE DI
AUTOVETTURE, FURGONI E MOTOCICLI.

LAMACCHINAE’ STATA PREVISTAPER FUNZIONARE ENTRO | LIMITI INDICATINEL PRESENTE
LIBRETTO ED INACCORDO ALLE ISTRUZIONI DEL COSTRUTTORE.

La macchina dovra essere destinata solo all'uso per il quale & stata espressamente concepita. Ogni
altro uso & da considerarsi improprio e quindi irragionevole.

li danni ti da usi

Il costruttore non pud essere considerato resp
impropri, erronei ed irragionevoli.

bile per e

A Questo simbolo viene utilizzato nel presente manuale quando si vuole attirare I'attenzione
dell'operatore su particolari rischi connessi con I'uso della macchina.

The present instructions booklet is an integral part of the product. Carefully study the warnings and
instructions contained in it. This information is important for safe use and maintenance.
Conserve this booklet carefully for further consultation.

THE WHEEL BALANCER MICROTEC 810 IS A MACHINE DESIGNED AND CONSTRUCTED FOR
THE BALANCING OF CAR, VAN, AND MOTORCYCLE WHEELS.

THE MACHINE HAS BEEN DESIGNED TO OPERATE WITHIN THE LIMITS DESCRIBED IN THIS
BOOKLET AND IN ACCORDANCE WITH THE MAKER'S INSTRUCTIONS.

The machine must be used only for the purpose for which it was expressly designed. Any other use is
considered wrong and therefore unacceptable.

The maker cannot be held responsible for eventual damage caused by improper, erroneous, or
unacceptable use.

A This symbol is used in the present manual to warn the operator of particular risks associated with
the use of the machine.

Ce manuel d'instructions fait partie intégrante du produit. Lire attentivement les avertissements et les
instructions données car elles fournissent d'importantes indications concernant la sécurité d’emploi
et d’entretien.

Conserver avec soin pour toute consultation.

L'EQUILIBREUSE MICROTEC 810 EST UNE MACHINE CONGUE ET CONSTRUITE POUR
L'EQUILIBRAGE DES ROUES DE VOITURES, FOURGONS ET MOTOCYCLES.

L'APPAREIL A ETE PREVU POUR FONCTIONNER DANS LES LIMITES INDIQUEES DANS CE
MANUEL ET SELON LES INSTRUCTIONS DU CONSTRUCTEUR.

L'appareil ne devra étre destiné qu'a 'emploi pour lequel il a été proprement congu. Tout autre emploi
doit étre considéré abusif et donc inadmissible.

Le constructeur ne pourra étre considéré responsable des éventuels dommages causés a la
suite d’ lois abusifs, fautifs et inadmissible

A Ce symbole est utilisé dans ce manuel pour attirer I'attention de I'opérateur sur des risques
particuliers dérivant de I'utilisation de la machine.

INDICE CONTENTS INDEX

AVVERTENZE GENERALI 2 WARNINGS 2 AVERTISSEMENTS GENERAUX. 2
CARATTERISTICHE TECNICHE 4 TECHNICAL FEATURES 4 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 5
ACCESSORI IN DOTAZIONE E ACCESSORI A RICHIESTA 6 ACCESSORIES INCLUDED AND ACCESSORIES AVAILABLE ON REQUEST ....................... 6 ACCESSOIRES EN DOTATION ET ACCESSOIRES SUR DEMANDE ...........cccccoovvvmnnmiiinnnens 7
DISIMBALLO E COLLOCAMENTO 8 UNPACKING AND LOCATION 8 DEBALLAGE ET MISE EN PLACE. 9
INSTALLAZIONE INSTALLATION INSTALLATION

- Montaggio carter 10 - Mounting guard 10 - Montage du carter 1"
- Collegamento elettrico 10 - Electrical connection.. 10 - Branchement électrique 1
- Installazione flange 12 - Flange mounting. 12 - Installation des plateaux 13

ISTRUZIONI PER L'USO

- Pannello comandi 14
- Equilibratura Ruote e Controllo equilibratura 14
- Programmazione per Equilibratura 16
- Programmazione e fissaggio pesi adesivi con calibro 18
- Programmazione di separazione pesi 20
- Ottimizzazione squilibbrio 22
- Configurazione equilibratrice 24
- Taratura base della macchina 26
- Controllo equilibratura 28
- Autodiagnosi 30
MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDIL. .........ccc.coocumiuerirenmncrinneinens 32
MANUTENZIONE ORDINARIA 38
MOVIMENTAZIONE ACCANTONAMENTO ROTTAMAZIONE. 38
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO 40
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INSTRUCTIONS FOR USE

- Electronic panel (key) 14
- Wheel balancing and check 14
- Programming for balancing 16
- Programming and mounting adhesive weights with special gauge ... 18
- Weight separation program. 20
-.Unbalance optimization 22
-Balancer configuration 24
- Basic calibration of machine 26
- Balancing control 28
- Self diagnosis 30
MALFUNCTIONING, CAUSES AND TROUBLE-SHOOTING 33
ROUTINE MAINTENANCE 38
TRANSPORT, NON-USE AND SCRAPPING 38
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS 40
COD. 653628 Rev.0

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

- Panneau des commandes 15
- Equilibrage des Roues et Contréle de I'équilibrage 15
- Programmation pour I'Equilibrage 17
- Programmation et fixation des masses collantes par pige 19
- Programme de séparation des masses 21
- Optimisatioin du balourd 23
- Configuration de I'équilibreuse 25
- Etalonnage de base de la machine 27
- Controle de I'équilibrage 29
- Autodiagnostic 31
ANOMALIES, LEURS CAUSES ET REMEDES POSSIBLES 34
ENTRETIEN COURANT 39
MANUTENTION, MISE DE COTE ET DEMOLITION 39
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES 40
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PEKOMEHOALWN

Das vorliegende Anleitungsheft stellt einen Teil des Produkts dar. Lesen Sie aufmerksam die darin
enthaltenen Hinweise und Anleitungen, da diese wichtige Angaben beziiglich der Sicherheit, der
Anwendung und der Wartung enthalten.

Dieses Heft fiir weiteres Nachschlagen sorgféltig aufbewahren.

DIE AUSWUCHTMASCHINE MICROTEC 810 IST EINE MASCHINE, DIE ZUR ANWENDUNG ALS
AUSSTATTUNG FUR DIE AUSWUCHTUNG VON KRAFTFAHRZEUGEN, LASTWAGEN UND
MOTORRADRADERN ENTWORFEN UND GEBAUT WURDE.

DAS GERAT IST GEMAR DER HERSTELLERVORGABEN FUR DEN IN DER VORLIEGENDEN
BEDIENUNGSANLEITUNG ANGEGEBENEN FUNKTIONSBEREICH VORGESEHEN.

Das Gerat darf ausschlieRlich zu dem ihm eigenen Zweck benutzt werden. Jeder andere Einsatz ist
deshalb als unsachgemaR und unverniinftig anzusehen.

Qehid r

g

hlich,

aRem, fal 1em und

Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle die aus

unverniinftigem Gebrauch herriihren.

A Dieses Symbol wird im vorliegenden Handbuch verwendet, wenn die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf besondere Risiken im Zusammenhang mit dem Gebrauch der Maschine gelenkt

El presente manual de instrucciones forma parte integrante del producto. Leer atentamente las
advertencias y las instrucciones que se sefialan en el mismo, ya que suministran indicaciones importantes
referentes a la seguridad del uso y mantenimiento.

Conservar con cuidado este manual para ulteriores consultas.

LA EQUILIBRADORA MICROTEC 810 ES UNA MAQUINA PROYECTADA Y CONSTRUIDA PARA
SER UTILIZADA COMO EQUIPAMIENTO PARA EL EQUILIBRADO DE LAS RUEDAS DE
VEHICULOS, FURGONETAS Y MOTOCICLETAS.

LAMAQUINA HA SIDO IDEADA PARA FUNCIONAR DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS EN EL
PRESENTE MANUAL DE USO Y EN CONFORMIDAD A LAS INSTRUCCIONES DEL CONSTRUC-
TOR.

La maquina debe contemplar un uso adecuado Unicamente a su ideacion. Cualquier otro tipo de uso
esta considerado como impropio y por lo tanto irrazonable.

No se ha de considerar responsable al constructor si la maquina sufrira dafios causados por
un uso inadecuado y erréneo.

A Este simbolo se utiliza en el presente manual cuando se desea llamar la atencion del operador

HacTofias MHCTPYKLMA MO SKCMAyaTaLun ABASETCA HEOTbEMAEMON YacTblo cTaHka. Heobxoaumo
TLLATEABHO M3YUNTb COLEPXXALLMECS B HEWl PEKOMEHLALIMM W MHCTPYKLIK, Tak Kak OHW NPeaocTaBAsioT
BaxHylo nHpopmauwmlo, kacalowuylocs 6€30MacHOCTM IKCNAyaTaLuK U TeXOBCAYKUBAHMS.
[laHHas MHCTPYKLIMA NOAXKHA COXPAHATLCA AAS e JaAbHENLLEro UCIOAb30BAHUS.

BAAAHCUPOBOYHbIA CTAHOK MICROTEC 810 PA3PABOTAH W U3TOTOBAEH AAS
NCMOAb30BAHWS MPU BAAAHCUPOBKE KOAEC AETKOBbIX ABTOMOBWAEW, OYPTOHOB W
MOTOUWMKAOB.

CTAHOK BblA PASPABOTAH [IAA SKCMAYATALIUN B PABOYMX YCAOBUAX, YKASAHHbIX B
HACTOSLLEM PYKOBOACTBE, ¥ B COOTBETCTBIMN C YKASAHMAMU 3T OTOBUTEAA.

CTaHOK IOAKEH NMPUMEHATHCA AR BbINOAHEHNS TOABKO TeX OnepaLuii, IAS KOTOPbIX OH 6biA CMieLInaAbHO
paspa6otaH. Aloboe Apyroe ero NPUMEHEHNE AOAKHO CYUTATLCS HEMPABUALHBIM 1 He MO Ha3HaueHuIo.

WU3rotoBuTEAb HE MOXET 6bITh NPUBAEYEH K OTBETCTBEHHOCTY 32 NOBPEXAEHUA, BbiTeKalowwme
13 HENPaBNUABLHOTO MAK OLUIMGOYHOTO NPUMEHEHNS, U NCMOABb30BAHUA He NO Ha3HaueHulo.

A 3TOT CUMBOA UCTOAb3YETCS B HACTOSILLIEM PYKOBOACTBE B TOM CAy4ae, KOrfa XOTAT o6paTuTh
BHIMaHMe 06CAYXUBaIOLLIEr0 NepcoHaAa Ha 0COBbIE PUCKM CBA3AHHBIE C SKCMAYaTaLIMeN CTaHKa.

werden soll. sobre particulares riesgos relacionados con el uso de la maquina.
INHALTSVERZEICHNIS iNDICE COOEP>XAHUE

ALLGEMEINE HINWEISE 8 ADVERTENCIAS GENERALES 3 OBLUUE YKA3AHUA 3
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN 5 CARACTERISTICAS TECNICAS 5 TEXHWYECKWE XAPAKTEPUCTUKU 5
STANDARDZUBEHOR UND ZUBEHOR AUF ANFRAGE 7 ACCESORIOS EN DOTACION Y ACCESORIOS BAJO PEDIDO ...........ccoommrevrcereenssesinsrenes 7 MOCTABAAEMOE OBOPYZI0BAHWE 1 OBOPYOBAHUE, MTOCTABAAEMOE MO OTAEABHOMY 3AKA3Y
AUSPACKEN UND AUFSTELLUNG 9 DESEMBALAJE Y COLOCACION 9 PACMAKOBKA U PASMELLEHUE 9
INSTALLATION INSTALACION YCTAHOBKA

- Montage Schutzabdeckung 1 - Montaje carter de proteccion 1 - MoHTaXx 3aLLUMTHOrO KoXyxa 1
- elektrischer Anschluss 1 - Conexion eléctrica 1 - OneKTpuUeckoe noakaloueHne 1
- Installation Flansch 13 - Instalacion bridas 13 - YcTaHoBka paaHua 13

ANWENDUNGSHINWEISE
- Steuertafel
- Radauswuchtung und Auswuchtkontrolle
- Auswuchtprogrammierung
- Programmierung und Befestigung der Haftgewichte mit Kaliber .
- Programmierung der Gewichtetrennung
- Unwuchtsoptimierung
- Konfiguration und Auswuchtmaschine
- Grundeichung der Maschine
- Auswuchtskontrolle
- Selbstdiagnose

BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFE ............cccocovevrvnes 35
GEWOHNLICHE WARTUNG 39
FORDERUNG, STANDORTWECHSEL, VERSCHROTTUNG 39
TECHNISCHER KUNDENDIEINST UND ERSATZTEILE 4

@EISSBARTH

INSTRUCCIONES PARA EL USO
- Panel electronico (leyenda)
- Equilibrado de Ruedas y Control del equilibrado
- Programacion para el Equilibrado
- Programacion y fijacion de los pesos adhesivos con calibre especial ....
- Programa de separacion de los pesos
- Optimizacion del desequilibrio
- Configuracion de la equilibradora
- Calibrado base de la maquina
- Control equilibrado
- Autodiagnéstico

MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES REMEDIOS ...............cccccoooocemviivnnneens 36
MANTENIMIENTO ORDINARIO 39
DESPLAZAMIENTO ALMACENAJE Y DESGUACE 39
ASISTENCIA TECNICA Y PIEZAS DE REPUESTO 41
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WHCTPYKLIUM NO 3KCMAYATALUU

- MaHeAb ynpaeaeHus 15
- BanaHC1pOoBKa KOAEC 1 KOHTPOAL HaAaHCUPOBKM 15
- MporpammuposaHue 6araHCPOBKK 17
- TporpaMM1pOBaHVe 1 KDeMAeH/E CaMOKAGIOLLIMXCS TPY3VIKOB MDY MOMOLLIN CTIELIMAALHOM AVHEIKM ....... 19
- Mporpamma pa3seAeHms rpy3ukos 21
- OnTumusaums ancbanaqca 28
- KoHdurypaums 6anaHCMpoBOYHOr0 CTaHka 25
- OcHoBHas kaAnGpOoBKa CTaHKa 27
- KoHTpOAb HanaHcHpoBKM 29
- CamoauarHocTika 31

HEUCNPABHOCTU, UX MPUYUHBI U BOSMOXHBIE CMIOCOBbI YCTPAHEHUA ........... 37

NAAHOBOE TEXHUYECKOE OBCAYXWUBAHUE 39
NEPEBO3KA - NEPWUOJ BE3NEACTBUSA - YTUANSALIUA 39
TEXHWYECKOE OBCAY>XUBAHME W 3AMACHBIE YACTU 41
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ITALIANO
DISEGNO ILLUSTRATIVO DELLA MACCHINA

ENGLISH

MICROTEC 810

ILLUSTRATIVE MACHINE DRAWING

con indicazione delle principali parti componenti ai fini dell’uso

LEGENDA

indicating the main parts relevant to use

=

EY

ETMOO®m>

: INTERRUTTORE GENERALE

. CAVO DI ALIMENTAZIONE

: CRUSCOTTO PORTAPESI

: PANNELLO COMANDI

: CARTER PROTEZIONE RUOTA

. FLANGIA

. CALIBRO MISURAZIONE DISTANZA

CARATTERISTICHE TECNICHE

ETMOO®m>

: MAIN SWITCH

: POWER SUPPLY CABLE

: COUNTERWIGHT PANEL

: CONTROL PANEL

: WHEEL GUARD

. FLANGE

. DISTANCE MEASURING GAUGE

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Equilibratrice elettronica a lancio unico e ciclo completamente automatico:
avviamento, misura, frenata; viene misurato lo squilibrio dinamico ed i
valori del peso e della posizione dei due piani di correzione vengono
visualizzati contemporaneamente su doppio display.

Tastiera comandi: 'impostazione a progressione delle tre misure ruota e
del programma di equilibratura unitamente ai tasti dedicati per la
separazione dei pesi e l'impostazione delle misure in mm permettono un
utilizzo semplice e rapido della macchina.

Programmi di equilibratura: dinamica standard, 5 programmi ALU, 3
programmi statica (per ruote da motocicletta o autovettura con
I'applicazione di contrappesi adesivi o a molletta); due programmi ALU
speciali per ruote PAX; opzione di separazione dei pesi; programma di
ottimizzazione squilibrio statico.

Funzioni di autodiagnosi e autotaratura che rendono estremamente
semplice la manutenzione.

Carter di protezione ruota: diingombro estremamente limitato, permette
I'introduzione di ruote aventi un diametro esterno massimo di 820 mm.
Dispositivi di sicurezza standard: tasto STOP per I'arresto del motore in
condizioni di emergenza; carter di protezione ruota: quando il carter &
aperto, un dispositivo elettrico impedisce I'avviamento della macchina.

@EISSBART H

»

Balancer with single launch and completely automatic cycle: start-up,
measuring, braking; dynamic unbalance is measured and the weight and
position of the two correction planes contemporaneously displayed on
the double display.

Control keyboard: progression setting of three wheel measurements and
balancing program together with special keys for separation of weights
and mm measurement setting for simple and rapid machine use.
Balancing programs: standard dynamic, 5 ALU programs, 3 static pro-
grams (for motorcycle wheels or for vehicles needing adhesive or clipped
counterweights); two special ALU programs for PAX wheels; weight sepa-
ration option; static unbalance optimization program.

Functions of self-diagnosis and self-calibration for extremely simple main-
tenance.

Wheel guard: very small size; wheels of max. 820 mm diameter can be
mounted.

Standard safety devices: STOP button for motor emergency shutdown;
wheel guard; when the guard is up, an electrical device prevents the
motor from being started up.

COD. 653628 Rev.0




FRANCAIS

PLAN ILLUSTRATIF DE LA MACHINE

DEUTSCH

DIE MASCHINE DARSTELLENDE ZEICHNUNG

ESPANOL

DISENO ILUSTRATIVO DE LA MAQUINA

PYCCKUA

WAAIOCTPATUBHbIA YEPTEX CTAHKA

avec|

Pindinatis I 4

des princip parties comp pour Iutilisation

LEGENDE

OTMOUO®>

: INTERRUPTEUR GENERAL

. CABLE D’ALIMENTATION

: CONSOLE PORTE-MASSES

: PANNEAU DES COMMANDES

: CARTER DE PROTECTION DE LA ROUE

PLATEAU

. PIGE DE MESURE DE LA DISTANCE

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

mit Angabe der zur Ver dung di len Hauptb dteilt

LEGENDE

A: HAUPTSCHALTER

B: SPEISEKABEL

C: ARMATURENBRETT GEWICHTETRAGER
D: STEUERTAFEL

E: RADSCHUTZABDECKUNG

F: FLANSCH

G. KALIBER ENTFERNUNGSMESSUNG

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

con indicacion de las principales partes ] tes para el uso
LEYENDA

A: INTERRUPTOR GENERAL

B: CABLE DE ALIMENTACION

C: PANEL DE CONTROL PORTAPESOS

D: PANEL DE MANDOS

E: CARTER PROTECCION RUEDA

F: BRIDA

G. CALIBRE MEDICION DISTANCIA

CARACTERISTICAS TECNICAS

c

yKa3aHnem OCHOBHbIX COCTAaBAAIOMX 4ACTEN HCMOAb3YeMBbIX npU

aKcnayaraumn

OBO3HAYEHUA

OMMOO®™>

. OBLLWI BBIKAOYATEAD

: KABEAb MUTAHUSA

. LUMTOK XPAHEHWSA TPY3MKOB
. WWAT YNPABAEHUA

: SALLMTHBI KOXYX KOAECA

. OAAHEL

. MEPHBIE AVHEMKM

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

»

Equilibreuse électronique a un seul lancer et a cycle entierement
automatique: mise en marche, mesure, freinage; le balourd dynamique
est mesuré et les valeurs du poids et de la position des deux plans de
correction sont affichées simultanément sur le double afficheur.

Clavier des commandes: 'introduction par progression des trois mesures
de la roue et du programme d’équilibrage avec les touches dédiées pour
la séparation des masses et I'introduction des mesures en mm permettent
une utilisation simple et rapide de la machine.

Programmes d’équilibrage: dynamique standard, 5 programmes ALU, 3
programmes statiques (pour des roues de moto ou tourisme avec des
masses collantes ou a pince); deux programmes ALU spéciaux pour des
roues PAX; option de séparation des masses; programme d'optimisation
du balourd statique.

Fonctions d'autodiagnostic et d’auto-étalonnage qui en font une machine
al'entretien extrémement simple.

Carter de protection de la roue: trés peu encombrant, il permet
lintroduction de roues ayant un diametre extérieur maximum de 820 mm.
Dispositifs de sécurité standard: touche STOP pour I'arrét du moteur dans
des conditions d'urgence; carter de protection de la roue: quand le carter
est ouvert, un dispositif électrique empéche la mise en marche de la
machine.

@EISSBARTH
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Elektronische Auswuchtmaschine mit einmaligem Start und
vollautomatischem Start-, Mess- und Bremszyklus:. Die dynamische
Unwucht wird zusammen mit den Gewichtswerten und der Position der
beiden Korrektionsebenen gleichzeitig auf doppeltem Display angezeigt.
Steuertastenpult: Die fortschreitende Vorgabe der 3 Radmasse und des
Auswuchtprogramms zusammen mit den Tasten fiir die Gewichtetrennung
und die Vorgabe der Masse in mm ermdglichen eine einfache und schnelle
Anwendung der Maschine.

Dynamische Standardauswuchtprogramme, 5 ALU-Programme, 3
statische Programme (fiir Motorrad- oder Kraftfahrzeugrader mit der
Anbringung von haftenden oder federnden Gegengewichten); zwei
spezielle ALU-Programme fir PAX-R&der; Mdglichkeit der
Gewichtetrennung; statisches Auswuchtoptimierungsprogramm.
Selbstdiagnose- und Selbsteichungsfunktionen, die die Wartung
ausgesprochen einfach gestalten

Radschutzabdeckung: besonders platzsparend, ermdglicht das Einfiihren
der Rader mit einem Aussendurchmesser von maximal 820 mm.
Standardsicherheitsvorrichtungen: STOP-Taste zum Halt des Motors
unter Notbedingungen; Radschutzabdeckung: bei geéffneter
Schutzabdeckung verhindert eine elektrische Vorrichtung den
Maschinenstart.

»

Equilibradora electrénica de lanzamiento tnico y ciclo completamente
automatico: puesta en marcha, medicion, frenada; se mide el desequilibrio
dinamico y los valores del peso y de la posicién de los dos planos de
correccion se ven contemporaneamente en la pantalla doble.

Teclado mandos: la programacion en progresion de las tres medidas de
la rueda y del programa de equilibrado junto con las teclas dedicadas a
la separacion de los pesos y la programacion de las medidas en mm
permiten un uso simple y rapido de la maquina.

Programas de equilibrado: dindmico estandar, 5 programas ALU, 3
programas estatico (para ruedas de motocicleta o vehiculo con la
aplicacion de contrapesos adhesivos o con pinza); dos programas ALU
especiales para ruedas PAX; opcion de separacion de los pesos;
programa de optimizacion desequilibrio estatico.

Funciones de autodiagnédstico y autocalibrado que rinden
extremadamente simple el mantenimiento.

Caérter de proteccion de la rueda: de tamafio extremadamente limitado,
permite la introduccion de ruedas que poseen un didametro externo maximo
de 820 mm.

Dispositivos de seguridad estandar: tecla STOP para la parada del mo-
tor en situaciones de emergencia; cérter de proteccion de la rueda: cuando
el carter esta abierto, un dispositivo eléctrico impide la puesta en marcha
de lamaquina.

COD. 653628 Rev.0
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ONEKTPOHHbIN 6aAaHCUPOBOYHBIN CTAHOK BbIMOAHAET PaboTy OAHMM
U3MEPUTEAbHbIM 3aMyCKOM B aBTOMATUYECKOM PEXMME: PasroH,
n3mepeHue, TopMoxeHne. ORHOBPEMEHHO NPON3BOANT U3MEPeHIe
AMHamMuUyeckoro AucbanaHca koaeca Mo ABYM MAOCKOCTAM C
BbICBEUMBAHVEM 3HAUEHWI BECA TPY3UKa U er0 MOAOXKEHNS Ha ABOIHOM
ancnaee.

TTyAbT ynpaBAeHus: 3HaUYeHUA Tpex pasmepoB KoAeca v Bbibop
nporpamMmbl 6aAaHCUPOBKM OCYLLECTBARETCS MOCAEA0BATEAbHbIM
Ha)xaTieM KHOMKW, KOTOpas COBMECTHO C KHOMKaMM1 NpeAHa3HaYeHHbIMM
[ASi ONepaLyvv Pa3feAeHus Beca 1 BBEEHNS Pa3MepoB B MUAAUMETDAX,
JAaeT BO3MOXHOCTb AETKO W BBICTPO MCMOAL30BATb CTAHOK.

Tporpammsl 6araHCHpOBKY: CTaHIAPTHas AMHAMUYECKas, 5 nporpamMm
ALU, 3 cTaTuyeckie nporpammbl (AAS KOAEC MOTOLIMKAA AK AETKOBOTO
aBTOMOGMAS C YCTAHOBKO CaMOKAEIOLLMXCS TPy3UKOB MAM FPy31KOB CO
cko6oit); nBe cneunanbHbie nporpammbl ALU aas koaec PAX;
BO3MOXHOCTb BbIGOPa NPOrpaMmbl pa3feAeHns rpy3uka; nporpamma
ONTUMU3aLIMM CTaTUYECKOrO AnchanaHca.

CucTema camoauarHocTvK 1 camokaanBpOBKI IEAAET KpaiiHe NPpoCTbIM
TEXHUYECKOe 0BCAYXBaHME.

3alUnTHLIA KOXYX KOAeca: C 3KCTPEMAAbHO OrpaHUyeHHbIMM
rabapuTHbIMM pa3mepamy NO3BOASET NPOU3BOANTH GaAaHCUPOBKY KOAEC,
MaKCMMaAbHbIl BHELLIHW IMaMETP KOTOPbIX He NpesbillaeT 820 M,
CraHmapTHoe ycTpoiicTeo 6esonacHocTi: kHonka STOP As ocTaHoBa
ABUraTeAfl B aBapuitHOA CUTyaLlM; 3aLLUMTHBIA KOXYX KOAeca: npu
OTKPLITOM KOXYXe 3alnTbl KOAeca CreLnanbHoe YCTPONCTBO He
NO3BOASIET 3aNyCK MaLUMHbI.
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DATI TECNICI TECHNICAL DATA
DIMENSIONI DIMENSIONS
Altezza Max (protezione ruota aperta) Max height (wheel guard up) 1270 mm
Profondita Max (protezione ruota chiusa) . 980 mm Max depth (wheel guard down) 980 mm
Larghezza 1035 mm Width 1035 mm
PESO WEIGHT
Peso Netto (con carter) 76 kg Net weight (with cover) 76 kg
Peso Lordo 105mm Gross weight 105 mm
MOTORE ELETTRICO ELECTRICAL MOTOR
Alimentazione (3 modelli)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz Power supply (3 models)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz
Potenza 350 W Power 350 W
Fasi 1~ Phases =
Protezione P22 Protection P22
Velocita di equilibratura......... 167 giri/min a 50Hz / 200 giri/min a 60Hz Balancing speed 167 rpm at 50Hz / 200 rpm at 60Hz
Risoluzione lettura squilibrio .............ccc.cevvuueee 1/59(0.01/0.25 0z) 1.4° Imbalance reading resolution .. 1/59(0.01/0.25 0z) 1.4°
Rumorosita 75db Noise level 75db

GAMMA DI APPLICAZIONI

RANGE OF APPLICATIONS

MICROTEC 810 & progettata per equilibrare ruote d’autovettura fino ad un
peso di 65kg e ruote da motociclo fino ad un peso di 20kg.
La capacita operativa della macchina & la seguente:

min/max
Distanza ruota 50-315mm
Larghezza cerchione 2"-13"

Larghezza massima ruota (in caso di distanza minima di 50mm).. 500mm
Diametro cerchione 8"-24"
Diametro massimo ruota
Peso massimo ruota

N.B.: Le misure minime e massime sopra elencate si riferiscono allo squilibrio
dinamico nei due piani di compensazione o al solo squilibrio statico. Lo
squilibrio viene indicato in grammi con 3 cifre digitali. Se si preferisce
I'indicazione in once al posto dei grammi, la trasformazione viene effettuata
tramite il pannello comandi (paragrafo “Configurazione Equilibratrice”).

ACCESSORI IN DOTAZIONE (Fig.3)

MICROTEC 810 is designed for balancing vehicle wheels up to 65Kg
and motorcycle wheels up to 20kg.
Machine operating capacity is the following:

min/max
Distance wheel 50-315mm
Width of rim 2"-13"
Wheel max. width (with min. distance 50mm) ............cccc.couvves 500mm
Diameter of rim 8"-24"
Max. diameter wheel 820 mm
Wheel max. weight 65 kg

N.B.: Minimum and maximum measurements given above refer to dynamic
out-of-balance in the two reference planes or to static unbalance alone. Un-
balance is indicated in grams up to three decimal places. If measurementin
ounces is required, translation from grams can be done through control panel
commands (see section on “Balancer configuration”).

ACCESSORIES SUPPLIED (Fig.3)

LEGENDA

1.
2.
3.
4,

Pinza Contrappesi

Caliibro Misurazione Larghezza
Adattatore Universale

Calibro speciale per cerchi in alluminio

ACCESSORIARICHIESTA (Fig.4)

KEY

1.
2,
3.
4,

Counterweight pliers

Width measuring gauge
Universal adapter

Special gauge for aluminium rims

ACCESSORIES ON REQUEST (Fig.4)

LEGENDA

SoOUE WN S

. Flangia 3/4/5 Fori con Dadi Standard

. Dadi Rapidi

. Flangia per Ruote Moto

. Distanziale

. 1lI°e 1V° Cono

. Anello Centraggio Renault - Citroen - Peugeot

@EISSBARTH

KEY

1.
. Quick release nuts

. Motorcycle wheel adapter

. Spacer

. 3rdand 4th Cone

. Centring rings for Renault - Citroén - Peugeot

o wON

3/4/5 Hole adapter with standard nuts

MICROTEC 810

Hanauer StraBe 101

- Minchen
80893 Mlnchen
Made in Germany

Tel.: (089) 14901-0

ARAHHBIE TABAW KU

N° 8001

piiiimmu CE

DATI DI TARGA

REGISTRATION PLATE DATA
DONNEES DE PLAQUE

m ANGABEN AUF DEM MATRIKELSCHILD
DATOS DE CHAPA

COD. 653628 Rev.0
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DONNEES TECHNIQUES

DEUTSCH
TECHNISCHE DATEN
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DATOS TECNICOS

PYCCKUA

TEXHUYECKUE OAHHBIE

DIMENSIONS

Hauteur maximum (protection de la roue ouverte) ..
Profondeur maximum (protection de la roue fermée) ..
Largeur

POIDS
Poids Net (avec carter) 76 kg
Poids Brut 105 mm

MOTEUR ELECTRIQUE
Alimentation (3 modeles)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Puissance 350 W
Phases =
Protection P22

Vitesse d’équilibrage
Résolution lecture du balourd ..
Niveau de bruit

167 rpm at 50Hz / 200 rpm at 60Hz
1/59(0.01/0.25 0z) 1.4°
75db

GAMME D’APPLICATIONS

ABMESSUNGEN

Max. Hohe (Radschutzvorrichtung gedffnet) ...
Max. Tiefe (Radschutzoffnung geschlossen) ...
Breite

GEWICHT
Nettogewicht (mit Schutzabdeckung) .........cccoveeveerreniieirncrneinns 76 kg
Bruttogewicht 105mm
ELEKTROMOTOR
Speisung (3 Modelle) .. 115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz
Leistung 350 W
Phasen 1~
Schutz P22
Auswuchtgeschwindigkeit ...........c..cooveuvinncee 167 Umdr./Min. mit 50Hz
200 Umdr./Min. mit 60Hz
Aufldsung Unwuchtsablesung ..........ccccoceeeee. 1/59(0.01/0.25 0z) 1.4°
L&rm 75db
ANWENDUNGSBEREICH

DIMENSIONES

Altura Max (proteccion rueda abierta)
Profundidad Max (proteccion rueda cerrada) .
Anchura

PESO

Peso Neto (con carter) 76 kg
Peso Bruto 105 mm
MOTOR ELECTRICO

Alimentacion (3 modelos)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Potencia 350 W

Fases =

Proteccion P22

Velocidad de equilibrado ............ 190 g/min a 50Hz / 230 g/min a 60Hz

Resolucion lectura desequilibrio ..............c...... 1/59(0.01/0.25 0z) 1.4°

Ruido 75db
GAMA DE APLICACIONES

PA3SMEPbI

MakcumanbHas BbICOTA (MPY OTKPLITOM KOXYyXe)
TAy61Ha (Mpy 3aKPBITOM KOXYXE)
LLnpura

BEC
Bec HeTTO (C kKOXyXOM) 76 kr
Bec 6pyTTo 105 kr

QAEKTPOOBUIrATEAb
Mutahve (Tpy mogeAn) ..... 115817 60 /230B 1~ 50y /230B 1~ 60y

MowuHocTs 350 Bt
Daszbl 1~
3awmra IP 22

CKopoCTb 6aAAHCUPOBKM ....... 167 06/MiH npi 50T / 200 06/MiH npi 60T Ly
TouHoCTb 6anaHCHPOBKN 1/5 7 (0.01/0.25 yHumMmM
YpoBeHb Lyma 75 nb

OBAACTb MPUMEHEHUA

MICROTEC 810 est projetée pour équilibrer des roues de tourisme jusqu’a
un poids de 65kg et des roues de moto jusqu’a un poids de 20kg.
La capacité opérationnelle de la machine est la suivante:

min/max
Distance de la roue 50-315mm
Largeur de la jante 2"-13"
Largeur maximum de la roue
(dans le cas de distance minimum de 50mm) ...........c.ccovveevuune 500mm
Diameétre de la jante 8"-24"
Diamétre maximum de la roue 820 mm
Poids maximum de la roue 65kg

N.B.: Les mesures minimums et maximums indiquées ci-dessus se référent
au balourd dynamique aux deux plans de compensation ou au seul balourd
statique. Le balourd est indiqué en grammes par 3 chiffres digitaux. Sil'on
préfere l'indication en onces au lieu qu’en grammes, la transformation sera
effectuée a travers le panneau de commandes “Configuration de
IEquilibreuse”).

ACCESSOIRES EN DOTATION (Fig.3)

MICROTEC 810 wurde zum Auswuchten von Kraftfahrzeugradern mit einem

Gewicht von bis zu 65Kg und Motorradrédern bis zu ~ 20Kg entworfen.
Die Arbeitskapazitat der Maschine ist folgende:
min/max
Entfernung Rad 50-315mm
Breite Felge 2"-13"
Max. Radbreite (bei Mindestdistanz von 50mm) ..............cccc..... 500mm
Durchmesser Felge 8"-24"
Max. Raddurchmesser 820 mm
Max. Radgewicht 65 kg

Anm.: Die 0.a. Mindest- und Hochstmasse beziehen sich auf die dynamische
Unwucht der beiden Kompensationsebenen oder lediglich auf die statische
Unwucht. Die Unwucht wird mit 3 digitalen Ziffern angegeben. Zieht man die
Angabe in Once der in Gramm vor, erfolgt die Umformung mittels der
Steuertafel (Par. “Konfiguration Auswuchtmaschine”).

STANDARDZUBEHOR (Abb.3)

MICROTEC 810 esta proyectada para equilibrar ruedas de vehiculo hasta
un peso de 65kg y ruedas de motocicleta hasta un peso de 20kg.
La capacidad operativa de la maquina es la siguiente:

min/max
Distancia rueda 50— 315 mm
Anchura llanta 2" 13"

Anchura méxima rueda (en caso de distancia minima de 50mm) 500mm

Digmetro llanta 8"-24"
Didmetro maximo rueda 820 mm
Peso maximo rueda 65 kg

Nota: Las medidas minimas y maximas sefialadas arriba se refieren al
desequilibrio dindmico en los dos planos de compensacion o solo al
desequilibrio estatico. El desequilibrio se indica en gramos con 3 cifras
digitales. Si se prefiere la indicacion en onzas en lugar de los gramos, la
transformacion se efecttia tramite el panel de mandos (parrafo “Configuracion
Equilibradora”).

ACCESORIOS EN DOTACION (Fig.3)

Craxok MICROTEC 810 npenHa3HayueH Aas 6anaHCMPOBKY KOAEC AETKOBbIX
aBTOMOGMAEI BECOM 10 B5KT 1 KOAEC MOTOLIMKAOB BecOM A0 20kr. CTaHoK
umeloT caenyloLLme paboume xapakTepuCTUKA:

Muh/makc
PaccTosHue no koneca 50 - 315Mm
LLnpuHa obopa 2'-13"
Makcum. WwiprHa KoAeca (Mpu M H. paccTOHM 50 MN) ........... 500mm
Iametp obona 8-24"
Makc. nnameTp Koaeca 820Mm
MakcumanbHblit BEC Koneca 65 Kr

Mpumeuanue: BhiluenepeuncaeHHble MUHUMAAbHbIE 1 MaKCUMaAbHbIEe
3HauYeHUss OTHOCATCA K [MHaMUYeCKOMy pauc6araHcy no AByM
KOMMNEHCALIMOHHbIM MAOCKOCTAM MAI TOABKO K CTATUYECKOMY AnCHanaHcy.
[iucbanaHc ykaseisaercs B rpammax 3-ma ungpamm. Ecav npegnouutaete
MMETb JaHHbIE B YHLIMAX BMECTO rpaMMOB, 3amMeHa MOXeT BbiTb MpoBeaeHa
uepes3 NyAbT ynpasaeHus (naparpad KoHpurypauns 6araHCMpOBOYHOrO
CTaHKa)

KOMMNAEKTYIOLLEE O6OPYOOBAHUE (puc.3)

LEGENDE

1. Pince a Masses

2. Pige de Mesure de la Largeur

3. Adaptateur Universel

4. Pige spéciale pour des jantes en alu

ACCESSOIRES SUR DEMANDE (Fig.4)

LEGENDE

1. Gegengewichtzange

2. Kaliber Breitenmessung

3. Universeller Adapter

4. Spezialkaliber fiir Aluminiumfelgen

ZUBEHOR AUF ANFRAGE (Abb.4)

LEYENDA

1. Pinza Contrapesos

2. Calibre Medicion Anchura

3. Adaptador Universal

4. Calibre especial para llantas de aluminio

ACCESORIOS BAJO PEDIDO (Fig.4)

O6o3HayeHus

1. KaeLum aas rpysukos

2. LLTaHreHUMpKyAb IAR U3MEPEHNS LUMPHHDI

3. YHuBepcanbHble agantepsl.

4 CneunanbHast MepHas AvHeitka A obona 13 anloMuHus

OBOPYOOBAHWE, NOCTABAAEMOE MO 3AKA3Y (puc.4)

LEGENDE

. Plateau a 3/4/5 trous avec écrous standard

. Ecrous rapides

. Plateau pour les roues de moto

. Entretoise

. llle et IVe Cone

. Bague de centrage Renault - Citroén - Peugeot

oUhE WM S

@EISSBARTH

LEGENDE

1. Flansch 3/4/5 Locher mit Standardmutterschrauben
2. Schnellmuttern

3. Flansch fiir Motorradrader

4. Entfernungsstlick

5. 1lI°e IV° Kegel

6. Zentrierring Renault - Citroén - Peugeot

LEYENDA

. Brida 3/4/5 Agujeros con Dados Estandar

. Dados Rapidos

. Brida para Ruedas Moto

. Distancial

. 11>y IV° Cono

. Anillo Centrado Renault - Citroén - Peugeot

O GEWN =
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0603HaueHus

. OnaHeL| ¢ 3/4/5 0TBEPCTUAMI 1 CTAHAAPTHBIMM raikamu
. BbicTpo 3aBuHuMBaloLmecs raitku -

. (DAaHeL| aAst KOAEC MOTOLIMKAG

. 3aknapHas fetanb

. -t IV-biit Konyc

. LleHTpoBouHoe koabLo PeHo - CutpoeH - Mexo

DG hWN =
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MICROTEC 810

UNPACKING

» Dopo avere tolto I'imballaggio (ved. fig.5) assicurarsi del'integrita della
macchina controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate.
In caso di dubbio non utilizzare la macchina e rivolgersi a personale
professionalmente qualificato e/o al proprio rivenditore.

» Gli elementi dell'imballaggio (sacchetti di plastica, pluriball, polietilene,
chiodi, graffette, legni ecc.) non devono essere lasciati alla portata dei
bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

Riporre i suddetti materiali negli appositi luoghi di raccolta se inquinanti
0 non biodegradabili.

» Lascatola contenente gli accessori in dotazione ¢ inserita nell'imballo
della macchina.

COLLOCAMENTO

After removing the packing (strapping, seals, cardboard, and the pallet,
see fig. 5) check the machine for missing or damaged parts. If in doubt
do not use the machine and refer to professionally qualified personnel
and/or to the seller.

The packing materials (plastic bags, pluriball, polythene, nails, staples,
timber, etc.) must not be left within reach of children since these are
potentially dangerous.

Deposit the above mentioned materials at the relevant collection points if
they are pollutants or are non biodegradable.

The box containing the accessories provided is contained in the pack-
ing of the machine.

LOCATION

L'equilibratrice deve essere posta su un solido pavimento di cemento o
simile.

Un vuoto sottostante puo dare luogo ad imprecisione nelle misure degli
squilibri.

DIMENSIONI D'INGOMBRO:
1035 mm x 1130 mm x 1270mm

» DISTANZE DI SICUREZZA:
Per un utilizzo sicuro ed ergonomico della macchina & consigliabile
collocarla ad una distanza minima di 500mm dalle pareti circostanti (fig.6).

» PRESCRIZIONI DI FISSAGGIO:
Il basamento della macchina & provvisto di 3 fori per il fissaggio al
pavimento. Un buon fissaggio & indispensabile per avere indicazioni
precise e costanti.

@EISSBARTH

» The wheel balancer must be located on a solid floor in concrete or similar
material. An underlying cavity could cause imprecise imbalance read-
ings.

» OVERALL DIMENSIONS:
1035 mm x 1130 mm x 1270mm

» SAFE DISTANCE:
For the safe and ergonomic use of the machine it is advisable to locate it
a minimum of 500 mm from the surrounding walls (fig. 6).

FIXING INSTRUCTIONS:
The machine base has 3 holes for fixing to the floor. This is essential to
ensure accurate and consistent readings.

COD. 653628 Rev.0
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AUSPACKEN
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DESEMBALAJE

PYCCKUA

PACMAKOBKA

Apreés avoir 6té I'emballage (voir fig.5) s'assurer de I'intégrité de la ma-
chine en contrdlant qu'il n'y ait pas de parties visiblement endommagées.
Dans le doute ne pas utiliser la machine et s'adresser a un
professionnel qualifié et/ou a son propre revendeur.

Les éléments de I'emballage (sachets en plastique, pluriball, polyéthylene,
clous, agrafes, bois etc.) ne doivent pas étre laissés a la portée des
enfants car ils représentent des sources de danger potentielles.
Déposer les matériels susdits dans les lieux de ramassage prévus s'ils
sont polluants ou non biodégradables.

La boite contenant les accessoires en dotation se trouve a I'intérieur
de I'emballage de la machine.

MISE EN PLACE

Nach dem Entfernen der Verpackung (s. Abb 5) ist sich iiber die Ganzheit
der Maschine zu versichern, indem man kontrolliert, dass keine Teile
sichtbar beschadigt sind. Im Zweifelsfall die Maschine nicht benutzen
und sich an fachlich qualifiziertes Personal und/oder an den Handler
wenden

Die Verpackungsteile (Plastiktiten, Pluriball, Polyathylan, Nagel,
Klammern, Holz usw.) diirfen nicht in die Hande von Kindern geraten, da
sie eine mdgliche Gefahrenquelle darstellen.

Die 0.a. Materialien in die vorgesehenen Sammelstellen bringen, falls
sie umweltverschmutzend oder biologisch nicht abbaubar sind.

Die Schachtel mit dem Standardzubehdr befindet sich in der
Maschinenverpackung

AUFSTELLUNG

Después de haber retirado el embalaje (ver fig.5) asegurarse de la
integridad de la maquina controlando que no haya partes visiblemente
dafiadas. En caso de duda no utilizar la maquina y dirigirse a per-
sonal profesionalmente cualificado y/o al propio vendedor.

Los elementos del embalaje (bolsas de plastico, pluriball, polietileno,
clavos, grapas, maderas etc.) no se deben dejar al alcance de los nifios
ya que son potenciales fuentes de peligro.

Depositar dichos materiales en los lugares especiales de recogida si
son contaminantes o no biodegradables.

La caja que contiene los accesorios en dotacion se encuentra dentro
del embalaje de la maquina.

COLOCACION

YnaavB ynakosky (6anaaxHble NOAOCHI, MAOMObI, KAPTOH W NORAOH, Kak
370 6bIAO YKa3aHo Ha puc 5), Heobxoaumo ybeanTcs B COXPaHHOCTM
CTaHKa, BU3yaAbHO NMPOBEPUB OTCYTCTBME MOBPEXAEHHbIX YacTen. B
CAy4Yae COMHEHMA He MCMOAb30BaThb CTAaHOK M obpaliaTbCs K
KBaAV(ULIMPOBAHHOMY NEPCOHAAY /WA NPOAABLY.

YnakoBka (MOAM3TUAEHOBbIE MAKeTbl, MEHOMAACTOBbIA 3aMOAHUTEAD,
NAEHKa, rBO3AM, CKPENKN, NepeBAHHbIE AETaAN W T.0.) HE AOAXKHbI
HaxXOAMTbCS B MpefeAax JOCAraemMocTy AeTell, Tak Kak OHW siBAsloTCS
MCTOYHMKAMM ONacHOCTM. MOMECTUTb BbilieykasaHHble MaTepuansl B
cooTseTcTBylowwne mecta cbopa, €CAM OHM MOTYT 3arpsi3HUTL
okpyxaloLLylo cpefly WAV He NofiBEPXEHbI B1OAECTPYKLIMN.

Kopobka, rie HaxonATca NocTasAfeMble MPUHANAEKHOCTH, BKAlOUeHa B
yNaKoBKy CTaHKa.

PA3MELLEHUE

L'équilibreuse doit étre placée sur un sol solide en ciment ou similaire.
Un vide sousjacent peut donner lieu & des imprécisions dans les mesures
des balourds.

DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT:
1035 mm x 1130 mm x 1270mm

DISTANCES DE SECURITE:

Pour une utilisation de la machine sire et ergonomique il est conseillé
de la placer a une distance de 500 mm minimum des murs environnants
(fig. 6).

FIXATION:

La base de la machine est munie de 3 trous pour la fixation au sol.

Une bonne fixation est indispensable pour obtenir des indications précises
et constantes.

@EISSBARTH

Die Auswuchtmaschine muss auf einen soliden Boden aus Zement oder
dhnlichem Material gestellt werden.

Eine sich darunter befindende Leere kann zu Ungenauigkeiten bei der
Auswuchtsmessung fiihren.

RAUMBEDARFSABMESSUNGEN:
1035 mm x 1130 mm x 1270mm

SICHERHEITSABSTANDE:

Fiir eine sichere und ergonomische Anwendung der Maschine empfiehlt
es sich, diese mit einem Mindestabstand von 500mm von den
umliegenden Wanden entfernt aufzustellen (Abb 6).

BEFESTIGUNGSVORSCHRIFTEN:

Der Maschinenuntersatz verfiigt iber 3 Locher zur Befestigung am Boden..
Eine gute Befestigung ist unerlasslich, um genaue und konstante Angaben
zu erhalten.

Se debe colocar la equilibradora sobre un suelo sélido de cemento o
similar.

Un vacio en la parte inferior puede dar lugar a imprecisiones en las
medidas de los desequilibrios.

DIMENSIONES MAXIMAS OCUPADAS:
1035 mm x 1130 mm x 1270mm

DISTANCIA DE SEGURIDAD:
Para un uso seguro y ergonoémico de la maquina es aconsejable colocarla
auna distancia minima de 500mm de las paredes circunstantes (fig. 6).

PRESCRIPCIONES DE FIJADO:

La parte inferior de la maquina esta provista de 3 agujeros para la fijacion
al suelo. Es indispensable una buena fijacién para tener indicaciones
precisas y constantes.

COD. 653628 Rev.0

BanaHCUPOBOUHbIN CTAHOK MOAXEH YCTaHABAMBATLCA HA XECTKOE
NOAOBOE NOKPbITME U3 6ETOHA MAM CXOMHBIX €My MaTepuanos.
HaxogsLLm1ecs nog CTaHKOM MyCTOTbI MOTYT BbiTb MPUUMHOI HETOYHOCTH
B M3MepeHax aucbanatca

FABAPUTHBIE PASMEPbDI:
1035 mm x 1130 Mm x 1270 Mm

BE30MACHOE PACCTOAIHUE:

[lns 6e3onacHoi M 3ProHOMUYECKOW 3KCMAyaTaLuu CTaHka
pexkomeHayeTcs pasmeLLiaTh ero Ha MUHUMaAbHOM PaccToaHMN 500 Mm
oT 6AU3AEXALUMX CTEH (pKC.6).

YKA3AHUA NO KPEMAEHWUIO:

OCHOBaHMe CTaHKa MMeeT 3 0TBEPCTUA AAA KPEMAeHUs K MoAy. [As
MOAYYEHMA TOUYHBIX M NMOCTOAHHBIX NOKA3AHMA CTAHOK OAKEH BbiTh
XOPOLLIO MPUKPEMNAEH.
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INSTALLAZIONE INSTALLATION
MONTAGGIO CARTER DI PROTEZIONE MOUNTING GUARD
Fissaggio braccio di sostegno (fig.7): Fixing support arm (fig.7):

1. inserire i 4 dadi a gabbietta, in dotazione, nei fori previsti nella parte
posteriore del cassone;

2. fissare il braccio di sostegno al cassone, con 4 viti, nei dadi fissati in
precedenza (interponendo 4 rondelle); usare un chiave a brugola di 6.

Fissaggio carter di protezione (fig.8):

3. fissare il carter protezione ruota al perno di supporto, con 2 viti
(interponendo 2 rondelle); usare un chiave a brugola di 6. Il carter aperto
deve appoggiare sul braccio di supporto come in fig. 8.

COLLEGAMENTO ELETTRICO E VERIFICHE DI FUNZIONAMENTO

COLLEGAMENTO ELETTRICO (fig.9)

A OGNI INTERVENTO SULL'IMPIANTO ELETTRICO, ANCHE DI
LIEVE ENTITA, DEVE ESSERE EFFETTUATO DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO !

» Controllare la conformita tra la tensione di linea e quella indicata sulla
targa della macchina; in caso contrario NON ALIMENTARE la
macchina.

» Il cavo di alimentazione della macchina, fornito nella dotazione, & dotato
di spina normalizzata conforme alle norme Europee.

» Collegare il cavo di alimentazione (C in fig.9) al connettore (B in fig.9)
posto sul lato posteriore della macchina ed inserire la spina nella presa
direte.

» Verificare I'efficacia della messa a terra.

» La protezione della rete a valle del collegamento a spina deve ve-

nire eseguita a cura del cliente mediante fusibili di sicurezza oppure

mediante interruttore automatico di sicurezza o sezionatore onnipolare
con apertura dei contatti di almeno 3mm, conformi alle norme Europee.

Effettuato il collegamento, accendere la macchina mediante I'interruttore

generale (Ain fig.9).

VERIFICHE DI FUNZIONAMENTO (fig.10)

» Premendoil pulsante di START (con il carter abbassato), la ruota montata
deve ruotare in senso orario, vista dal lato destro della macchina. La
corretta direzione di rotazione é indicata da una freccia sulla
carcassa della macchina.

» Se la rotazione avviene nel senso sbagliato, la macchina si arrestera
immediatamente.

» Nel caso in cui si verificasse un uso anomalo della macchina, azionare
immediatamente I'interruttore generale (A in fig.9) e controllare il
manuale di istruzioni nella sezione malfunzionamenti.

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER LA
MANCATA OSSERVANZA DI DETTE PRESCRIZIONI.

A Prestare sempre particolare attenzione ai SEGNALI DI SICUREZZA
rappresentati da appositi adesivi applicati sulla macchina.

Fig.11: etichetta scarica elettrica - cod. N.100789

Nel caso di smarrimento o deterioramento dell'etichetta adesiva si prega di

richiederla attraverso il relativo numero di codice, al servizio “parti di ricambio”

BEISSBARTH.

@EISSBARTH

1. Insert the 4 nuts (supplied) in the holes bored in the back of the body;
2. Fix the support arm to the body with 4 screws fastened in the 4 nuts
already mounted, inserting 4 washers; use no. 6 hex key.

Mounting guard (fig.8):

3. Mount the wheel guard on the support pin, using 2 screws and relative
washers; use a no. 6 hex key to tighten. The open guard should rest on
the support arm as in fig. 8.

ELECTRICAL CONNECTIONS AND OPERATING CHECKS

ELECTRICAL CONNECTION (fig.9)

A ALL WORK ON THE ELECTRICAL SYSTEM, EVEN OF A MINOR
NATURE, MUST BE CONDUCTED BY PROFESSIONALLY QUALI-
FIED PERSONNEL !

» Check that mains tension is the same as on the rating plate; DO NOT
CONNECT THE MACHINE if the two do not match.

» The machine supply cable (supplied) is fitted with CE standard plug.

» Connect up supply cable (C in fig.9) to connector (B in fig.9) located on
the back of the machine and insert plug into mains socket.

» Check earth.

» Supply protection downstream of the plug-socket connection is
the user’s responsibility. A fuse or automatic safety switch or cut-off
with minimum 3 mm contact break in conformity with European standards
can be used.

» After connecting, start up the machine by throwing the main switch (A in
fig.9).

OPERATING CHECKS (fig.10)

» Press the START button (with guard down); the mounted wheel should
rotate in a clockwise direction looking from the right side of the machine.
Correct rotation direction is indicated by an arrow on the machine
body.

» If the wheel rotates in the wrong direction, the machine will shut down
immediately.

» Should a fault be observed in machine operation, throw the main switch
immediately (A in fig.9) and consult the manual in the malfunctioning
section.

THE MANUFACTURER DECLINES ALL RESPONSIBILITY FOR THE
FAILURE TO OBSERVE THE INSTRUCTIONS GIVEN ABOVE.

/A Always pay attention to the SAFETY WARNING SIGNS applied as
labels on the machine.

Fig.11: electrical discharge label - code no. 100789

In the case of the disappearance or deterioration of the adhesive labels please

request replacements from BEISSBARTH's spare parts service, quoting the

relevant code number.

COD. 653628 Rev.0

MICROTEC 810




FRANCAIS
INSTALLATION

DEUTSCH
INSTALLATION

ESPANOL
INSTALACION

PYCCKUA

YCTAHOBKA

MONTAGE DU CARTER DE PROTECTION

Fixation du bras de support (fig.7):

1. introduire les 4 écrous dans la cage en dotation, dans les trous prévus
sur la partie postérieure de la carcasse;

2. fixer le bras de support a la carcasse, avec 4 vis, dans les écrous fixés
préalablement (en interposant 4 rondelles); utiliser une clef d’Allen de 6.

Fixation du carter de protection (fig.8):

3. fixer le carter de protection de la roue a I'axe de support, avec 2 vis (en
interposant 2 rondelles); utiliser une clef d’Allen de 6. Le carter ouvert
doit appuyer sur I'axe de support comme dans la fig. 8.

BRANCHEMENT ELECTRIQUE ET VERIFICATIONS DE FONCTIONNEMENT

MONTAGE SCHUTZABDECKUNG

Befestigung Stiitzarm (Abb.7):

1. Die 4 mitgelieferten Kafigmuttern in die vorgesehenen Lécher im hinteren
Teil des Caissons einfligen;

2. den Stitzarm am Caisson befestigen (durch Zwischenfiigen von 4
Unterlegscheiben); einen 6er Schlissel verwenden.

facti hAlerk

Crh
Schut

igung g (Abb.8):

Die Radschutzabdeckung mit 2 Schrauben (2 Unterlegscheiben
zwischenfiigen) am Stitzzapfen befestigen; einen 6er Schlissel
verwenden. Die offene Schutzabdeckung muss auf dem Stitzarm
aufliegen, wie in Abb. 8 gezeigt.

3.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS UND BETRIEBSPRUFUNGEN

BRANCHEMENT ELECTRIQUE (fig.9)

A TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, MEME
PEU IMPORTANTE, NE DOIT ETRE EFFECTUEE QUE PAR DU
PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE !

Contréler la conformité entre la tension de la ligne et celle indiquée sur la
plaque de la machine; dans le cas contraire NE PAS ALIMENTER la
machine.

» Le cable de I'alimentation de la machine, fourni en dotation, est muni

d’une fiche normalisée conforme aux normes européennes.

Brancher le cable de I'alimentation (C dans la fig.9) au connecteur (B

dans la fig.9) placé sur le coté postérieur de la machine et introduire la

fiche dans la prise de courant.

Vérifier I'efficacité de la mise a terre.

» La protection du réseau en aval du branchement de la fiche doit
étre faite aux soins du client au moyen de fusibles de sécurité ou d’'un
interrupteur automatique de sécurité ou d'un sectionneur omnipolaire avec
ouverture des contacts d’au moins 3mm, conforme aux normes
européennes.

» Apres avoir effectué le branchement, allumer la machine par I'interrupteur

général (A dans la fig.9).

VERIFICATIONS DE FONCTIONNEMENT (fig.10)

» En appuyant sur le poussoir START (avec le carter abaissé), la roue
montée doit tourner dans le sens des aiguilles d’'une montre, vue du coté
droit de la machine. Le sens de rotation correct est indiqué par une
fleche sur la carcasse de la machine.

» Si la rotation a lieu dans le sens contraire, la machine s'arrétera
immédiatement.

» Sil'on utilise la machine d'une fagon erronée, actionner immédiatement
I’interrupteur général (A in fig.9) et controler le manuel d'instructions
dans la partie dysfonctionnements.

LE FABRICANT EST DECHARGE DE TOUTE RESPONSABILITE POUR
L’INOBSERVATION DE CES CONSEILS.

/A Faire toujours trés attention aux SIGNALISATIONS DE SECURITE
représentées par des adhésifs spéciaux appliqués sur la machine.

Fig. 11: étiquette de décharge électrique - code N.100789

En cas de perte ou de déterioration de I'étiquette adhésive, veuillez la de-

mander en spécifiant son numéro de code, au service “piéces détachées”

BEISSBARTH.

@EISSBARTH

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS (Abb.9)

A JEDER; AUCH NUR GERINGE EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE
ANLAGE, IST SEITENS PROFESSIONELL QUALIFIZIERTEM PER-
SONAL VORZUNEHMEN !

» Die Ubereinstimmung der Linienspannung und der auf dem Typenschild
der Maschine angegebener Spannung (berprifen; bei
Nichtiibereil g die Maschine NICHT SPEISEN.

» Das mitgelieferte Speisekabel der Maschine ist mit einem Stecker in
Ubereinstimung mit den Europaischen Vorschriften ausgestattet.

» Das Speisekabel (C in Abb.9) an den Verbinder (B in Abb.9) an der
Maschinenhinterseite anschlieRen und den Stecker in die Steckdose
stecken

» Die Wirksamkeit der Erdung iberprifen.

» Der Schutz des Netzes str bwirts der Steckerverbindung ist
vom Kunden vorzunehmen, mittels Schmelzdréhten oder mittels
automatischem Sicherheitsschalter oder mehrpoligem Teiler mit einer
Offnung der Kontakte von mindestens 3mm, entsprechend der
Européischen Vorschriften.

» IstderAnschluss erfolgt, die Maschine mittels Hauptschalter einschalten
(AinAbb.9).

BETRIEBSUBERPRUFUNGEN (Abb.10)

» Driickt man den START-Knopf (mit gesenkter Schutzabdeckung), muss
sich das angebrachte Rad von der rechten Maschinenseite aus gesehen
im Uhrzeigersinn drehen. Die korrekte Drehrichtung wird durch einen
Pfeil auf dem Maschinengestell angegeben.

» Erfolgt das Drehen in falscher Richtung, halt die Maschine umgehend an

» Sollte sich ein gestorter Gebrauch der Maschine zeigen, umgehend den
Hauptschalter (A in Abb.9) betatigen und im Anleitungshandbuch unter
Betriebsstorungen nachlesen.

DER HERSTELLER LEHNT JEGLICHE HAFTUNG BEI
NICHTBEACHTUNG DIESER VORSCHRIFTEN AB.

/A stets besonders auf die SICHERHEITSZEICHEN achten, die auf
den an der Maschine befestigten Aufklebern zu sehen sind.

Abb.11: Etikett elektrische Entladung - Cod. N.100789

Bei Verlust oder Abnutzung des Klebeetiketts ist dieses mittels der

entsprechenden Codenummer beim ‘“Ersatzteilservice” BEISSBARTH

anzufordern.

MONTAJE CARTER DE PROTECCION

Fijacién del brazo de sujecion (fig.7):

1. introducir las 4 tuercas, en dotacion, en los agujeros previstos en la parte
posterior de la caja;

2. fijar el brazo de sujecion a la caja, con 4 tornillos, en las tuercas fijadas
precedentemente (interponiendo 4 arandelas); usar una llave allen del 6.

Fijacién del carter de proteccion (fig.8):

3. fijar el carter de proteccion de la rueda al perno de soporte, con 2 tornil-
los (interponiendo 2 arandelas); usar una llave allen del 6. El carter abierto
debe apoyarse sobre el brazo de soporte como en la fig. 8.

CONEXION ELECTRICA Y CONTROLES DE FUNCIONAMIENTO

CONEXION ELECTRICA (fig.9)

ATODA INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA,
TAMBIEN DE PEQUENA ENTIDAD, DEBE EFECTUARSE CON
PERSONAL PROFESIONALMENTE CUALIFICADO !

Controlar la conformidad entre la tension de linea y la indicada en la
placa de la maquina; en caso contrario NO ALIMENTAR la maquina.
El cable de alimentacion de la maquina, suministrado en dotacion, esta
dotado de un enchufe normalizado conforme con las normas Europeas.

» Conectar el cable de alimentacion (C en la fig.9) al conector (B en la
fig.9) colocado en el lado posterior de la maquina e introducir el enchufe
en la toma de red.

» Verificar la eficacia de la toma de tierra.

» La proteccion de la red por encima de la conexion con el enchufe
debe ser realizada por el cliente mediante fusibles de seguridad o
mediante un interruptor automatico de seguridad o seccionador omnipolar
con apertura de los contactos de al menos 3mm, conforme con las normas
Europeas.

» Efectuada la conexion, encender la maquina mediante el interruptor gen-

eral (A enlafig.9).

VERIFICACIONES DE FUNCIONAMIENTO (fig.10)

» Pulsando el botén START (con el cérter bajado), la rueda montada debe
rotar en sentido horario, vista desde el lado derecho de la maquina. La
direccion correcta de rotacion esta indicada por una flecha en la
carcasa de la maquina.

» Silarotacion se realiza en el sentido equivocado, la maquina se parara
inmediatamente.

» En caso de que se verificase un uso anémalo de la maquina, accionar
inmediatamente el interruptor general (A en la fig.9) y controlar el
manual de instrucciones en la seccion mal funcionamiento.

EL CONSTRUCTOR DECLINA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR
LA FALTA DE OBSERVACION DE DICHAS PRESCRIPCIONES.

A Prestar siempre particular atencion alas SENALES DE SEGURIDAD
representadas por adhesivos aplicados sobre la maquina.

Fig.11: etiqueta descarga eléctrica — cod. N.100789

En caso de pérdida o deterioro de la etiqueta adhesiva se ruega volver a

solicitarla a través del relativo nimero de cédigo, al servicio “piezas de

repuesto” BEISSBARTH.

COD. 653628 Rev.0

MOHTAX 3ALUNTHOrO KOXYXA

Kp k 0 nAeya (puc.7):

1. B MpeaycMOTPEHHbIE HA 3ajiHel CTEHKe Kopryca OTBEepCTUA BCTaBUTb
nmeloLLmecs B KOMMAEKTE 4 KOANAUKOBbIE raitky;

2. CNOAb3YS paHee yCTaHOBAEHHbIE raiiku, MPUKpenuTb 4-ma boaTamm
HecyLLee NAEYO K KOpMyCy, (MOAAOXKMB NOA HUX 4 LLaii6bI); NOAb30BATLCS
KAloYOM 6 AR BHYTPEHHMX LIECTUMPaHHUKOB.

noa,

Kpennenue 3awutHoro koxyxa (puc.8):

3aKPEnuTb KOXYX 3aLLMTbl KOAECA HA BaAe 2-Msl BUHTaMM (TOAAOXKMB NMOL
HUX ABE LWaibbl); NOAb30BATHCA KAIOUOM 6 AAS BHYTPEHHUX
LLIECTUrPaHHNKOB. B OTKPLITOM COCTORHUN 3aLLMTHBIN KOXYX LOAKEH
OnupaThCcA Ha NoaaepxmBsaloLLiee NAeYo, Kak NoKasaHo Ha puc. 8.

SAEKTPU4ECKOE NOOKAIOYEHWE U NPOBEPKA PABOTbI

NOAKAIOYEHUE SAEKTPOSHEPTUN (puc.9)

A NOBbIE PABOTbI CBA3AHHBIE C SAEKTPOOEOPYIOBAHUEM,
OAXE CAMBIE HE3HAYUTEABHBIE, DOAXKHbI BbINTOAHATLCA
KBAAUGULIMPOBAHHBIM NEPCOHAAOM!

» MpoBepuTb COOTBETCTBUE MEXAY HAMPAXEHNEM CETU W HANPSKEHUEM,
yKa3aHHbIM Ha TabAnuKe cTaHka; npu He cooTBeTCTBIUM cTaHok K CETU
HE MOAKAIOYATD.

»  CTaHOK YKOMMAEKTOBaH KabeAem NUTaHns C BUAKOW COOTBETCTBYlOLLE
€BPONENCKMM CTaHAapTaM.

» [MopcoennHntb kabeab nutanna (C Ha puc. 9) k coeanHuTenlo
PacnoAOXeHHOMY Ha 3afHel CTOPOHe cTaHka (B Ha puc. 9) v BCTaBuTL
BUAKY B PO3ETKY SAEKTPOCETU.

»  MpoBepuTb AEACTBEHHOCTb CUCTEMbI 3a3EMAEHMS.

» [pepoxpaHnUTeAbHOE YCTPOMCTBO Nepen TOUKON NOACOeANHEHNs

BUAKW CTaHKa K CeTU AOAXHO GbiTb YCTAHOBAGHO KAMEHTOM, C

MCNOAb30BAHWEM MPENOXPAHUTEAEH WAM, COOTBETCTBYlowero

€BPOMNENCKUM HopMaM py6UAbHHKa, C pa3MblkaHUEM KOHTAKTOB He MeHee

4em Ha 3 Mu.

Io okoHuaHwlo onepaLmit NoAKAIOYEHMS, BKAIOUNTL CTAHOK MOCPEACTBOM

o6Luero BbikalouateAs. (A Ha puc. 9).

NPOBEPUTb PABOTY (puc. 10)

» Haxatb kHonky START (Mpu OnyLeHHOM 3alLMUTHOM KOXYyXe),
YCTaHOBAEHHOE KOAECO LOAXHO BpaLLATbCS MO YACOBOI CTPEAKE, ECA
CMOTPeTb Ha HEero C NpaBoil CTOPOHbl CTaHKa. [lpaBuAbHOE
HanpaeAeHue BpalleHNs yKa3aHo CTPeAKON Ha KOpyce CTaHKa.

»  EcAv BpaLLieHue ByaeT OCyLLECTBAATLCS B HEMPABUABHOM HaNPaBAEHUM,
CTaHOK HEMEJAEHHO OCTaHOBUTCS.

» B cAyuae aHopmaAbHOW paboTbl CTaHka HEOBXOANMO HEMEeAAEHHO
BbIKAlOuMTb 06Nt BbIKAlOuaTeAb (A Ha puc 9) u 0bpaTuThCA K
PYKOBOACTBY MO 3KCMAyaTaumy, 0TaeA Mouck HeucnpaBHOCTEN.

3ABOA-U3rOTOBUTEAb HE BEPET HA CEBA OTBETCTBEHHOCTb
3A HECOBAIOQEHME OAHHBIX MHCTPYKLIUA.

A Bcerpa yaeastb ocoboe BHumanne MPEAYMPEAUTEAbHBIM
3HAKAM B Buge crneunanbHbiX CaMOKAEIOWMXCA ITUKETOK,
HaKAEEHHbIX Ha CTaHOK.

Puc.11: aTuketka “HanpsxeHnue” kon. N.100789.

B cAyuae yTepm nan n3Hoca camokaeloLLiericst 3TkeTku npocbba 3akasath

ee, yka3bipas Co0TBETCTBYIOLLMIN HOMEP KOAa, B CAYX6e “3anacHbix yacTeiny

¢vpmbl BEISSBARTH.



ITALIANO
INSTALLAZIONE FLANGE

ENGLISH
FLANGE INSTALLATION

MONTAGGIO FLANGE

Prima di fissare le flange alla macchina & opportuno pulire il cono dell’'albero

macchina ed il foro della flangia stessa.

Un cattivo adattamento della flangia influira sulla precisione dell'equilibratura.

Le illustrazioni mostrano il sistema dei fissaggio delle flange:

» Lafig.12 mostra il sistema di fissaggio della flangia a coni.

» Lafig.13 mostra il sistema di fissaggio della flangia universale 3/4/5
fori.

» Lafig.14 mostra il sistema di fissaggio della flangia motociclo.

SERRAGGIO RUOTE

SERRAGGIO RUOTA AUTOMOBILE

» Le figure 15 e 16 mostrano il sistema di serraggio ruota d’automobile
utilizzando la flangia a coni.

Le fig.17 mostra il sistema di serraggio ruota d’automobile utilizzando la
flangia univer-sale 3/4/5 fori.

SERRAGGIO RUOTA MOTOCICLO
» La fig.18 mostra il sistema di serraggio ruota motociclo utilizzando la
flangia moto.

@EISSBART H

FLANGE INSTALLATION

Before mounting the flanges clean the centring cone and the hole in the
flange itself.

Bad flange fitting will negatively influence the precision of the balancing op-
eration.

The illustrations show the flange fastening system:

» fig.12 shows the cone flange fixing system.

» fig.13 shows the 3/4/5 hole universal flange fixing system.

» fig.14 shows the motorcycle flange fixing system.

WHEEL LOCKING

AUTOMOBILE WHEEL LOCKING

» figures 15 and 16 show the automobile wheel locking system using the
cone flange.

» fig.17 shows the automobile wheel locking system using the 3/4/5 hole
universal flange.

MOTORCYCLE WHEEL LOCKING
» fig.18 shows the motorcycle wheel locking system using the motorcycle
flange.

COD. 653628 Rev.0
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FRANCAIS
INSTALLATION DES PLATEAUX

DEUTSCH
INSTALLATION FLANSCH

ESPANOL
INSTALACION BRIDAS

PYCCKUA

YCTAHOBKA OAAHLA

MONTAGE DES PLATEAUX

Avant de fixer les plateaux sur la machine il est opportun de nettoyer le cone

de I'axe de la machine et le trou du plateau.

Une mauvaise adaptation du plateau aura une influence sur la précision de

I'équilibrage.

Les illustrations montrent le systéme de fixation des plateaux:

» Lafig.12 montre le systéme de fixation du plateau a cones.

» La fig.13 montre le systéme de fixation du plateau universel a 3/4/5
trous.

» Lafig.14 montre le systéme de fixation du plateau @ motocyclette.

SERRAGE DES ROUES

SERRAGE DE LA ROUE DE TOURISME

» Les figures 15 et 16 montrent le systéme de serrage de la roue de
tourisme en utilisant le plateau a cones.

» Lafig.17 montre le systéme de serrage de la roue de tourisme en utilisant
le plateau universel a 3/4/5 trous.

SERRAGE DE LA ROUE DE MOTOCYCLETTE
» Lafig.18 montre le systéme de serrage de la roue de motocyclette en
utilisant le plateau de moto.

@EISSBARTH

MONTAGE FLANSCH

Vor dem Befestigen der Flansche an der Maschine muss der Keil der

Maschinenwelle gereinigt werden, wie auch das Loch des Flanschs selbst.

Eine schlechte Anpassung des Flanschs wird die Auswuchtgenauigkeit

beeinflussen.

Die Abbildungen zeigen das System der Flanschbefestigung:

» Die Abb.12 zeigt das Befestigungssystem des Kegelflanschs.

» Die Abb.13 zeigt das Befestigungssystem des universellen Flanschs
3/4/5 Locher.

» Die Abb.14 zeigt das Befestigungssystem des Motorradflanschs.

RADERBEFESTIGUNG

BEFESTIGUNG KRAFTFAHRZEUGRAD

» Die Abbildungen 15 und 16 zeigen das Befestigungssystem des
Kraftfahrzeugrads unter Verwendung des Kegelflanschs.

» Die Abb.17 zeigt das Befestigungssystem des Kraftfahrzeugrads unter
Verwendung des universellen Flanschs mit 3/4/5 Lochern.

BEFESTIGUNG MOTORRADRAD
» Die Abb.18 zeigt das Befestigungssystem des Motorradrads unter
Verwendung des Motorradflanschs

MONTAJE BRIDAS

Antes de fijar las bridas a la maquina es oportuno limpiar el cono del arbol

de la maquina y el agujero de la brida misma.

Una mala adaptacion de la brida influira en la precision del equilibrado.

Las ilustraciones muestran el sistema de la fijacion de las bridas:

» Lafig.12 muestra el sistema de fijacion de la brida de conos.

» Lafig.13 muestra el sistema de fijacion de la brida universal de 3/4/5
agujeros.

» Lafig.14 muestra el sistema de fijacion de la brida de motocicleta.

SUJECION RUEDAS

SUJECION RUEDA DE AUTOMOVIL

» Las figuras 15 y 16 muestran el sistema de sujecion de la rueda de
automavil utilizando la brida de conos.

» La fig.17 muestra el sistema de sujecién de la rueda de automovil
utilizando la brida universal de 3/4/5 agujeros.

SUJECION RUEDA DE MOTOCICLETA
» La fig.18 muestra el sistema de sujecion de la rueda de motocicleta
utilizando la brida de moto.

COD. 653628 Rev.0

MOHTAX OAAHLIA

Mepen yCTaHOBKOM GAAHLIEB HA CTaHKe HEOBXOMMMO OUMCTUTb KOHYC BaAa

CTaHKa 1 0TBEPCTHE CaMOro GAaHLA.

Mhoxasn ycTaHoBKa dAaHLia byneT BAUATL Ha TOUHOCTb BaAGHCUPOBKM.

MaalocTpaumm nokassiealoT cucTeMy KpenaeHns GaaHLes:

» Ha puc. 12 nokasaHa cucTeMa KPEnAeHUs KOHYCHbIX GAaHuEB.

» Ha puc. 13 noKasaHa cuCTEMa KperAeHus YHUBEPCAAbHOrO dpAaHLa
¢ 3/4/5 oTBepCTUAMM.

» Ha puc. 14 nokasaHa cucTema KpenAeHis MOTOLMKAETHOTO pAaHLa.

BAOKUPOBKA KOAEC

BAOKWPOBKA ABTOMOBUAbHOIO KOAECA

» HapueyHkax 15 u 16 nokasana cuctema 6AOKMPOBKYN aBTOMOBUALHOTO
KOAECa, KOTOpas MCMOAb3YET KOHYCHbIN GAGHELL.

» Ha puc.17 nokasana cuctema HAOKMPOBKYM aBTOMOBMALHOTO KoAeca,
KOTOPas MCMOAb3YET YHUBEPCAAbHBII dAaHEL C 3/4/5 OTBEPCTUAMM.

BAOKUPOBKA KOAECA MOTOLIMKAA
» Ha puc.18 nokasata cvcTema 6AOKMPOBKI KOAECA MOTOLMKAG, KOTOPAS
UCTIOAB3YET CrieLMaAbHbIf GAGHEL A KOAEC MOTOLIMKAA.
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PANNELLO COMANDI - LEGENDA CONTROL PANEL - KEY

1. Visualizzatore dati

2. Diodi luminosi di direzione punto di squilibrio 1. Data display

3. Punto di squilibrio (LED) 2. Unbalance point direction-indicating LED luminous diodes. @

4. Tastlimpostazione distanza cerchio 3. Unbalance point (LED)

5. Tastlimpostazione diametro cerchio 4. Rim distance setting key

6. Tastlimpostazione larghezza cerchio 5. Rim diameter setting key

7. Tasto SPLIT 6. Rim width setting key 1 3

8. Tasto selezione unita di misura per larghezza o diametro cerchio (mm/ 7. SPLIT key ~
inch) 8. Measuring unit selection key for rim width or diameter (mm/inch)

9. Tasto funzioni di controllo (MENU) 9. Control functions key (MENU)

10. Tasto selezione programma di equilibratura (MODE) 10. Balancing program selection key (MODE) O@O @.—-

Dop@aa(

EQUILIBRATURA RUOTE

Accendere la macchina mediante I'interruttore principale.

WHEEL BALANCING

Throw main switch to activate machine.

» All'accensione la macchina visualizza I'indicazione della versione soft- » Forafew seconds the monitor will display the software version installa-

ware per alcuni secondi; al termine i visualizzatori (fig.19) (1) evidenziano

00

Montare la ruota sulla macchina centrandola sull'apposita flangia e

serrandola accuratamente

Per equilibrare la ruota occorre inserire i seguenti dati:

a)  selezione del tipo di ruota e del programma di equilibratura che
definisce il posizionamento dei contrappesi sul cerchio (vedi
paragrafo “Selezione programma di equilibratura”).

b) impostazione delle misure della ruota: larghezza nominale e
diametro nominale (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

c)  impostazione della distanza tra la macchina ed il fianco interno del
cerchio (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

Dopo aver chiuso il carter di protezione della ruota premere il tasto di

avviamento, START (fig.19) iniziando cosi il ciclo di misura.

Durante la fase di misura si spengono le letture eccetto un segmento

centrale nel visualizzatore.

La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono

determinati in un unico lancio di misura, e sono indicati separatamente

sui visualizzatori.

Determinati i dati della misurazione, la ruota viene frenata

automaticamente fino all'arresto.

La protezione della ruota non deve essere aperta prima. Il tasto di arresto

STOP (fig.19) ha la funzione di bloccare la macchina in caso di

emergenza.

La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono

determinati in un unico lancio di misura, e sono indicati separatamente

sui visualizzatori: a sinistra € indicato lo squilibrio del fianco interno della
ruota (rivolto verso la macchina) e a destra quello del fianco esterno.

| diodi luminosi a forma di freccia (fig. 19) (2) indicano la direzione in cui

deve essere girata la ruota per il posizionamento nel corretto punto di

equilibratura (indicazione separata per ciascun lato della ruota).

Si deve girare a mano la ruota finché il LED (fig.19) (3) non si accende;

il segnale acustico, se abilitato, indica il raggiungimento della posizione

corretta.

Quindi si applica il peso di equilibratura richiesto nei lati rispettivi della

ruota, in posizione perpendicolare in alto (ore 12) sull'albero principale.

Messi i contrappesi nelle posizioni corrette, riavviare la macchina per

verificare I'esatta equilibratura ruota.

@EISSBARTH

tions. On completion of start-up the displays (fig.19) (1) indicate 0 0.
Mount the wheel on the machine, centring it using the special flange and
locking it down carefully.

To balance the wheel input the following data:

a) select type of wheel and balancing program for defining position-
ing of counterweights on the rim (see section “Selection of balanc-
ing program’”).

b)  setwheel measurements: rated width and rated diameter (see sec-
tion “Setting wheel data”).

c) setthe distance between the machine and the internal side of the
rim (see section “Setting wheel data”).

After closing the guard, press START (fig.19) key to commence mea-

suring cycle.

During the measuring operation, most of the readings are switched off

except for the central segment of the display.

The size and position of the unbalances on the two sides of the wheel

are determined in a single measuring operation, and are separately indi-

cated on the displays.

When measuring is completed, the wheel is braked automatically up until

itis completely still.

The guard must not be raised before. The STOP (fig.19) key blocks the

machine in emergencies.

The size and position of the unbalances on the two sides of the wheel

are determined in a single measuring run, and are separately indicated

on the displays: wheel internal side unbalance is indicated on the left

(facing the machine) and external side unbalance is indicated on the

right.

The arrow LEDS (fig. 19) (2) indicate the direction in which the wheel

should be rotated for positioning at the correct balancing point (separate

indication for each side of the wheel).

The wheel must be turned by hand until the LED (fig.19) (3) lights up;

the acoustic signal, if operative, indicates that the correct position has

been reached.

The balancing weights can now be applied on either side of the wheel, in

a perpendicular position at 12 o’clock to the main shaft.

Once the counterweights have been placed correctly, restart the ma-

chine to check that the wheel has been exactly balanced.
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FRANCAIS

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

DEUTSCH

ANWENDUNGSHINWEISE

ESPANOL

INSTRUCCIONES PARA EL USO

PYCCKUA

WHCTPYKLWN NO SKCNAYATALIUUN

PANNEAU DES COMMANDES - LEGENDE

OND A WN =

9
1

. Afficheur des données

. Diodes lumineuses du point de balourd

. Point de balourd (LED)

. Touches d’introduction de la distance de la jante

. Touches d'introduction du diametre de la jante

. Touches d’introduction de la largeur de la jante

. Touche SPLIT

. Touche de sélection de I'unité de mesure pour largeur ou diamétre de la
jante (mm/inch)

. Touches des fonctions du contréle (MENU)
0. Touche de sélection du programme d’équilibrage (MODE)

EQUILIBRAGE DES ROUES

STEUERTAFEL - LEGENDE

1. Datenanzeige

2. Richtungsleuchtdioden Unwuchtstelle
3.

4. Tasten zur Vorgabe der Felgendistanz
5.

Unwuchtstelle (LED)

Tasten zur Vorgabe des Felgendurchmessers

6.Tasten zur Vorgabe der Felgenbreite

7.
8.

9.

SPLIT-Taste

Waéhitaste Messeinheit fir Felgenbreite oder Felgendurchmesser (mm/
inch)

Kontrollfunktionstasten (MENU)

10. Wahltaste Auswuchtprogramm (MODE)

RADAUSWUCHTNG

PANEL DE MANDOS - LEYENDA

9.

1. Visualizador de datos

2. Diodos luminosos de direccion punto de desequilibrio
3. Punto de desequilibrio (LED)

4. Teclas de introduccion de la distancia de la llanta

5.
6
7
8

Teclas de introduccion del didmetro de la llanta

. Teclas de introduccion de la anchura de la llanta
. Tecla SPLIT
. Tecla de seleccion de la unidad de medida para la anchura o el didmetro

de la llanta (mm/inch) )
Tecla de las funciones de control (MENU)

10. Tecla de seleccion del programa de equilibrado (MODE)

EQUILIBRADO DE RUEDAS

NAHEAb YIPABAEHUA - OB03HAYEHNA

9.

1. Busyaausaums JaHHbIx

2. CseTon3nyyaloLune IMObI HaMPaBAEHMA Touki AcbanaHca
3. Touka pucbananca (LED)

4. KnasiLwm BBOAA laHHbIX paccTosHMA obona

5.
6
7
8

KnasuLw BBOAA AaHHbIX AaameTpa obopa

. KaBuLL BBOAA AAHHbIX LLUMPMHBI 060Aa
. Khronka SPLIT
. KHonka Bbibopa eanHmLbl U3MepeHns [AS LUMPKHBI 1 anameTpa oboaa

(mm/ploin)
KHonka ¢yHKuUMi KOHTpoAs (MENU)

10. Bbi6op nporpammbl 6araqcuposkmu (MODE)

BAANAHCUPOBKA KOAEC

Allumer la machine par I'interrupteur principal.

»

Alallumage, la machine affiche I'indication de la version du logiciel pen-

dant quelques secondes; a la fin les afficheurs (fig.19)(1) montrent 0 0.

Monter la roue sur la machine en la centrant sur le plateau prévu en la

serrant bien

Pour équilibrer la roue, introduire les données suivantes:

a)  sélection du type de roue et du programme d'équilibrage qui définit
le positionnement des masses sur la jante (voir paragraphe
“Sélection du programme d’équilibrage”).

b) introduction des mesures de la roue: largeur nominale et diametre
nominal (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

c) introduction de la distance entre la machine et le coté intérieur de
la jante (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

Apres avoir fermé le carter de protection de la roue, frapper la touche de

mise en marche, START (fig.19) commengant ainsi le cycle de mesure.

Pendant la phase de mesure, les lectures s’éteignent a I'exception d'une

section centrale de I'afficheur.

La grandeur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont

déterminées par un seul lancer de mesure, et elles sont indiquées sur

les afficheurs séparément.

Aprés avoir déterminé les données de la mesure, la roue est

automatiquement freinée jusqu’a son arrét.

La protection de la roue ne doit pas étre ouverte avant. La touche d'arrét

STOP (fig.19) a la fonction de bloquer la machine dans le cas d’'urgence.

La grandeur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont

déterminées par un seul lancer de mesure, et elles sont indiquées sur

les afficheurs séparément: le balourd du c6té intérieur de la roue (tourne
vers la voiture) est indiqué a gauche et celui du coté extérieur est indiqué
adroite.

Les diodes lumineuses en forme de fleche (fig. 19) (2) indiquent le sens

dans lequel il faut tourner la roue pour le positionnement dans le point

correct d’équilibrage (indication séparée pour chaque cété de la roue).

Tourner la roue & la main jusqu'a faire allumer la LED (fig.19) (3); la

signalisation sonore, si activée, indique que la position correcte a été

atteinte.

On applique la masse d’équilibrage requise aux cotés respectifs de la

roue, en position perpendiculaire en haut (12 heures) sur I'arbre princi-

pal.

apres avoir apposé les masses aux positions correctes, remettre en

marche la machine pour vérifier 'équilibrage correct de la roue.

@EISSBARTH

Die Maschine mittels des Hauptschalters einschalten.

»

Beim Einschalten der Maschine zeigt diese einige Sekunden lang die

Softwareversion an; am Schiuss ist auf den Anzeigern (Abb.19) (1) 0

0 zu sehen.

Das Rad an der Maschine anbringen, indem man es auf dem

vorgesehenen Flansch zentriert und sorgféltig befestigt

Zur Radauswuchtung missen folgende Daten eingegeben werden:

a) Wahl des Radtyps und des Auswuchtprogramms, das die
Positionierung der Gegengewichte auf der Felge bestimmt (siehe
Par. “Auswuchtprogrammwahr’).

b)  Vorgabe der Raddaten: Nennbreite und Nenndurchmesser (s. Par.
“Vorgabe Raddaten”).

c)  Vorgabe der Entfernung zwischen der Maschine und der Innenseite
der Felge (s. Paragraph “Vorgabe Raddaten’).

Nach SchlieRen der Radschutzabdeckung die START-Taste (Abb.19)

driicken und so den Messzyklus beginnen

Wahrend der Messphase schalten sich alle Ablesungen aufler einem

zentralen Abschnitt des Anzeigers aus..

Der Umfang und die Grosse der Unwucht der beiden Radseiten werden

mit einem einzigen Messstart bestimmt und auf dem Anzeiger getrennt

angezeigt.

Wurden die Messdaten bestimmt, wird das Rad automatisch bis zum Halt

gebremst.

Die Radschutzabdeckung darf nicht vorher geéffnet werden. Die

Haltetaste STOP (Abb.19) dient dazu, die Maschine im Notfall zu

blockieren.

Der Umfang und die Position der Unwuchten auf den beiden Radseiten

werden mit einem einzigen Messstart bestimmt und getrennt auf den

Anzeigern angegeben: links ist die Unwucht der Radinnenseite zu sehen

(zur Maschine hin gerichtet) und rechts die der AuRenseite.

Die Leuchtdioden mit Pfeilform (Abb. 19) (2) geben die Richtung an, in

der das Rad fiir die Positionierung an der korrekten Auswuchtstelle zu

drehen ist (getrennte Anzeige fiir jede Radseite).

Das Rad ist per Hand zu drehen, bis das LED (Abb.19) (3) aufleuchtet;

das akustische Signal gibt, falls freigegeben, das Erreichen der korrekten

Position an.

Nun bringt man das erforderte Auswuchtgewicht an den entsprechenden

Radseiten lotrecht oben (12 Uhr) an der Hauptwelle an.

Wurden die Gegengewichte in der korrekten Position angebracht, die

Maschine erneut starten, um die exakte Radauswuchtung zu tberprifen.

Encender la maquina mediante el interruptor principal.

»

Al momento del encendido la maquina visualiza la indicacion de la version
software durante algunos segundos; al terminar, los visualizadores (fig.19)
(1) evidencian 0 0.

Montar la rueda en la maquina centrandola en la brida especial y

sujetandola con precision

Para equilibrar la rueda es necesario introducir los siguientes datos:

a)  seleccion del tipo de rueda y del programa de equilibrado que de-
fine la colocacion de los contrapesos en la llanta (ver parrafo
“Seleccion del programa de equilibrado”).

b) introduccion de las medidas de la rueda: anchura nominal y
didmetro nominal (ver parrafo “Introduccién de los datos de la
rueda”).

c) introduccion de la distancia entre la maquina y el lado interno de la
llanta (ver parrafo “Introduccion de los datos de la rueda”).

Después de haber cerrado el carter de proteccion de la rueda pulsar la

tecla de puesta en marcha, START (fig.19) iniciando asi el ciclo de

medicion.

Durante la fase de medicion se apagan las lecturas excepto un segmento

central en el visualizador.

Eltamafio y la posicion de los desequilibrios de los dos lados de la rueda

vienen determinados en un Unico lanzamiento de medicion, y se indican

separadamente en los visualizadores.

Determinados los datos de la medicion, la rueda viene frenada

automaticamente hasta que se pare.

La proteccion de la rueda no debe ser abierta antes. La tecla de parada

STOP (fig.19) tiene la funcién de bloquear la maquina en caso de

emergencia.

Eltamafio y la posicion de los desequilibrios de los dos lados de la rueda

vienen determinados en un Unico lanzamiento de medicion, y se indican

separadamente en los visualizadores: a la izquierda se indica el

desequilibrio del lado interno de la rueda (dirigido hacia la méaquina) y a

la derecha el del lado externo.

Los diodos luminosos con forma de flecha (fig. 19) (2) indican la direccion

en la que debe ser girada la rueda para la colocacion en el correcto

punto de equilibrado (indicacion separada para cada lado de la rueda).

Se debe girar a mano la rueda hasta que se encienda el LED (fig.19)

(3); la sefial acustica, si esta habilitada, indica que se ha alcanzado la

posicion correcta.

A continuacion se aplica el peso de equilibrado solicitado en los lados

respectivos de la rueda, en posicion perpendicular hacia arriba (12 horas)

en el arbol principal.

Colocados los contrapesos en las posiciones correctas, volver a poner

en marcha la maquina para verificar el exacto equilibrado de la rueda.
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BKAlounTb MaLLKHY NOCPEACTBOM FABHOrO BblKAlOuaTeAs.

[pu BKAlOYEHM CTAHOK Ha HECKOABKO CEKYHA BIU3yaAusupyeT sepcuio
nporpammHoro o6ecneyeHus; 3atem Ha aucnaee (puc.19) (1)
bicBeunsaetcs 0 0.

YCTaHOBUTb HA CTAHOK KOAECO, LIEHTPUPYS €ro Ha creumaAbHoM AaHLe,

11 aKKypaTHO 3aTAHYTb.

[IAf ocyLiecTBAEHUA BaraHCUPOBKM KOAECA HEOBXOAUMO BBECTH

caenylolume aaHHble:

a)  BbIbpaTh TN KOAECA W MPOrpamMMy HaraHCUPOBKM AAS ONPEAEAEHNS
MecTa MOAOXEHWs Tpy3ukoB Ha obope (cMm. naparpad
“MporpamMmmpoBaHine 6anaHCMpOBKK®).

b)  BBECTU pa3mepbl KOAECA: HOMUHAABHYIO LLIMPUHY U HOMUHAABHBIV
avameTp (cm. naparpad “Bsog AaHHbIX Koaeca”).

C)  BBECTM pa3mep PacCTOSHMS MeXAy CTaHKOM M BHYTPeHHeit
CTOpoHoit 0boaa (cm. naparpad “Beoa AaHHbIX koAeca®).

TpenBapuUTEALHO 3aKPbIB KOXKYX 3aLLIMTLI KOAECA HAXKATb KHOMKY 3arycka,

START (puc.19), HaunHas, Takum 06pa3om, LKA U3MEPEHNH.

MocAe 3anycka BCe HaaMMCH, 3a UCKAloueHueMm Haanucen Ha

LIeHTPaAbHOM CErMeHTe AMCTIAES, MOrachyT.

3HaueHne n MoaoxeHue AucbanaHCoB ABYX CTOPOH KoAeca

onpeneAsioTcs OAHUM U3MEPUTEAbHBIM 3aMyckoM, 1 ykasbiBaloTcs

OT[IEAbHO Ha uCTAee.

[Mo oKoHuaHulo U3MepeHui AaHHbIX AncbaraHca KOAECO aBTOMATUYECKN

3aTOPMAXNBAETCS [0 MOAHOrO OCTAHOBA.

3aLuuTa koneca MOXeT BbiTb OTKPbITa TOAbKO MOCAE MOAHOTO OCTaHOBA.

Kronka octaHosa STOP (puc.19) umeet GyHkLmlo 0CTaHOBA MaLLMHbI

B aBaPUIMHbIX CUTYaLIMAX.

3HaueHne ¥ noaoxeHue AucHanaHCOB [BYyX CTOPOH KoAeca

onpeneAsloTcA OfHMM M3MEPUTEAbHbIM 3aMyCKOM, 1 yKasbialoTca

OT/IGAbHO Ha AMCTIAEE: CAEBA BbICBEUNBAETCA ANCOANAHC BHYTPEHHe

CTOPOHI KOAECa (MOBEPHYTON K CTaHKY) a CMpaBa TOT, KOTOpbIN UMeeTCs

Ha BHELLHe/ CTOPOHe.

Ceetoanonbl B popme cTpenok (puc. 19) ykasbisalot HanpaeAeHue, B

KOTOPOM HY)XHO MOBOPaunBaTh KOAECO, A OMPEefeAeHUs MecTa

YCTaHOBKM GAaAaHCUPOBOUHBIX TPY3UKOB (OTAEAbHbIE YKa3aHUA JAS

Ka)XXH0M CTOPOHbI KOAECa).

lMosopaumsaTh BPy4Hylo KOAECO N0 Tex Nop, MoKa He 3aroputcs

LeHTpanbHblit ceetoamnon LED (pue.19) (3). 3BykoBoit curHan, ecan

BKAIOUEH OroBELLAeT, YTo AOCTUTHYTO NPaBUALHOE MOAOXKEHNE.

YcTaHosuTb Tpebyemblit 6araHCUPOBOYHBIV FPy3 Ha COOTBETCTBYIOLLIMX

CTOpOHaX KOAECa, BEPTMKaAbHO BBEPXY (12 4acoB) Ha OCHOBHbIM BAAOM.

TMocAe yCTaHOBKM FPY3NKOB B MPaBUAbHbIX MO3MULMAX, MPON3BECTH

MOBTOPHbI/ 3aMyCk MaLLWHbI AR MPOBEPKN TOYHOCTM BanaHCHPOBKM

Koneca.
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ITALIANO
SELEZIONE PROGRAMMA DI EQUILIBRATURA

ENGLISH
SELECTION OF BALANCING PROGRAM

L'impiego di diversi tipi di contrappesi per I'equilibratura dei vari tipi di cerchi
(in acciaio o in lega leggera) produce delle differenze tra le misure nominali
impostate per la ruota da equilibrare e le misure effettive dei piani di
correzione. L'equilibratrice utilizza diversi programmi di equilibratura per te-
nere conto di queste differenze.

L'operatore deve impostare la modalita di funzionamento desiderata in base
al tipo di ruota da equilibrare, ai contrappesi che intende utilizzare ed ai
piani di correzione prescelti.

Premendo il tasto MODE si accede in sequenza a tutti i diversi programmi di

equilibratura disponibili che sono:

»  equilibratura dinamica standard con pesi a clip (con molletta),

» & programmi Alu per I'equilibratura dinamica con pesi adesivi,

» 3 programmi di equilibratura statica (con pesi a molletta o adesivi),

» 2 programmiAlu speciali per I'equilibratura dei pneumatici PAX Michelin
con pesi adesivi e misure in mm.

| led del pannello comandi indicano la posizione dei contrappesi sul cerchio
in base al programma di equilibratura prescelto.

All'accensione la macchina si configura automaticamente in programma
dinamica standard.

IMPOSTAZIONE DATI RUOTA

The use of various types of counterweights for balancing the various types
of rims (steel or light alloy) produces differences between nominal measure-
ments set for the wheel being balanced and the measurements of the refer-
ence planes. The balancer uses various balancing programs to take account
of these differences.

The operator sets the operation mode desired on the basis of the type of
wheel to be balanced, the counterweights to be used and the preselected
reference planes.

Press the MODE key to access the various available balancing programs,

namely:

» standard dynamic balancing with clip weights,

» & Alu programs for dynamic balancing using adhesive weights,

» 3 static balancing programs (with clip or adhesive weights),

» 2 special Alu programs for PAX Michelin tyre balancing with adhesive
weights and mm measurements.

The control panel LEDs indicate the position of the weights on the rim on the
basis of the preselected balancing program.

On start-up the machine automatically configures on the standard dynamic
program.

SETTING WHEEL DATA

Impostare sul pannello frontale i valori della larghezza (tasti (6) in fig.19),
diametro (tasti (5) in fig.19) e distanza (tasti (4) in fig.19), della ruota su
cui si deve operare:

» lamisura relativa alla larghezza cerchio ¢ in genere riportata sul cerchio
stesso oppure si ricava misurandola con il calibro in dotazione alla
macchina (fig. 20a);

» il diametro del cerchio € in genere riportato sul cerchio stesso oppure
puo essere letto sul pneumatico;

» la distanza cerchio viene misurata sul fianco interno del cerchio con il
calibro a corsoio installato sulla macchina (fig. 20b), e dalla scala si pud
leggere la distanza da impostare.

N.B.: per ruote di piccole dimensioni (per esempio ruote di motociclo) deve
essere determinato solo lo squilibrio statico; in questi casi si utilizza il pro-
gramma di equilibratura STATICA e si deve impostare il valore corretto del
solo diametro cerchio (tasti (5) in fig.19); le misure di distanza e larghezza
cerchio possono essere impostate su qualsiasi valore.

INSERIMENTO DELLE MISURE IN mm

L'unita di misura predefinita per larghezza e diametro cerchio ¢ pollici.

Per impostare le misure della ruota in mm occorre premere il tasto MM/INCH
e inserire le misure in millimetri cosi come si leggono sulla ruota.

Il led acceso indica che la misura selezionata € impostata in mm.

La distanza & sempre impostata in mm (led acceso).

N.B.: per i programmi PAX l'unita di misura predefinita per larghezza e
diametro cerchio &€ mm.

@EISSBARTH

Set the following on the front panel: width (keys (6) in fig.19), diameter
(keys (5) in fig.19) and distance (keys (4) in fig.19), all relating to the wheel
to be balanced:

» the rim width measurement is generally etched on the rim itself, or can
be obtained using the gauge supplied with the machine (fig. 20a);

the rim diameter is generally etched on the rim itself, or is on the tyre;
the rim distance is measured on the internal side of the rim with the
sliding gauge installed on the machine (fig. 20b), and using the scale to
read the distance to set.

N.B.: for small-dimension wheels (e.g. motorcycle wheels) only static unbal-
ance needs to be determined, using the STATIC balancing program and set-
ting the right value for only the rim diameter (keys (5) in fig.19); the rim
distance and width measurements can be set to any value.

ENTERING MM MEASUREMENTS

The preset unit of measurement for rim width and diameter is the inch.

To set the wheel measurements to mm press the MM/INCH key and enter
measurements in millimetres, as etched on the wheel itself.

The LED lights up to indicate that measurements are set to millimetres.
The distance is always set in mm (lit LED).

N.B.: for PAX programs the preset unit of measurement for width and diam-
eteris mm.

MICROTEC 810

K = punto di Lettura
K = reading point

K = point de lecture
K = Ablesestelle

K= punto de Lectura
K = Touka utenus
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FRANCAIS
SELECTION DU PROGRAMME D’EQUILIBRAGE

DEUTSCH
AUSWUCHTPROGRAMMWAHL

ESPANOL
SELECCION PROGRAMA DE EQUILIBRADO

PYCCKUA

BblBOP MPOrPAMMbI BAAAHCUPOBKMU

L'emploi de types de masses divers pour I'équilibrage des différents types
de jantes (en acier ou en alliage 1éger) produit des différences entre les
mesures nominales introduites pour la roue a équilibrer et les mesures réelles
des plans de correction. L'équilibreuse utilise des programmes d'équilibrage
différents pour tenir compte de ces différences.

L'opérateur doit introduire le mode de fonctionnement désiré selon le type
de roue qu'il doit équilibrer, les masses qu'il veut utiliser et les plans de
correction choisis.

En frappant la touche MODE on entre dans tous les différents programmes

d’équilibrage disponibles, a savoir:

» équilibrage dynamique standard avec des masses a clip (avec pince),

» 5 programmes Alu pour I'équilibrage dynamique avec des masses
collantes,

» 3 programmes d'équilibrage statique (avec des masses a pince ou
collantes),

» 2 programmes Alu spéciaux pour 'équilibrage des pneus PAX Michelin
par des masses collantes et mesures en mm.

Les leds du panneau de commandes indiquent la position des masses sur la
jante selon le programme d’équilibrage choisi.

Al'allumage, la machine se configure automatiquement dans le programme
de dynamique standard.

INTRODUCTION DES DONNEES DE LA ROUE

Das Verwenden unterschiedlicher Gegengewichtstypen zur Auswuchtung der
verschiedenen Felgenarten (aus Stahl oder Leichtlegierung) fiihrt zu
Unterschieden zwischen den fiir das auszuwuchtende Rad vorgegebenen
Nennmassen und den tatséchlichen Massen der Korrekturplane. Die
Auswuchtmaschine verwendet verschiedene Auswuchtprogramme, um diese
Unterschiede zu beriicksichtigen.

Der Bediener muss die gewilinschte Betriebsart je nach Art des
auszuwuchtenden Rads, der Gegengewichte, die er zu verwenden
beabsichtigt und der gewéhlten Korrekturplane vorgeben.

Bei Driicken der Taste MODE leuchtet nach allen folgenden verfiigharen

Auswuchtprogrammen:

»  dynamische Standardauswuchtung (mit Spange angebrachte Gewichte),

»  5Alu-Programme zur Auswuchtung fiir die dynamische Auswuchtung mit
Haftgewichten,

» 3 statische Auswuchtprogramme (Haft- oder mit Spange angebrachte
Gewichte),

» 2 spezielle Alu-Programme zur Auswuchtung der Reifen PAX Michelin
mit Haftgewichten und Massen in mm.

Die Leds der Steuertafel geben die Position der Gegengewichte an der Felge
entsprechend des gewahlten Auswuchtprogramms an

Beim Einschalten konfiguriert sich die Maschine automatisch in dynamisches
Standardprogramm.

VORGABE DER RADDATEN

El uso de diferentes tipos de contrapesos para el equilibrado de los diferentes
tipos de Ilantas (de acero o de aleacion ligera) produce diferencias entre las
medidas nominales introducidas para la rueda que se desea equilibrar y las
medidas efectivas de los planos de correccion. La equilibradora utiliza
diferentes programas de equilibrado para tener en cuenta estas diferencias.
El operador debe programar la modalidad de funcionamiento deseada en
base al tipo de rueda que desea equilibrar, a los tipos de contrapesos que
tiene intencion de utilizar y a los planos de correccion elegidos con antelacion.

Pulsando la tecla MODE se accede en secuencia a todos los diferentes

programas de equilibrado disponibles que son:

» equilibrado dindmico estandar con pesos de clip (con pinza),

» 5 programas Alu para el equilibrado dindmico con pesos adhesivos,

» 3 programas de equilibrado estatico (con pesos de pinza o adhesivos),

» 2 programas Alu especiales para el equilibrado de los neumaticos PAX
Michelin con pesos adhesivos y medidas en mm.

Los led del panel de mandos indican la posicion de los contrapesos en la
llanta en base al programa de equilibrado elegido con antelacion.

Al momento del encendido la maquina se configura automaticamente en
programa dinamico estandar.

INTRODUCCION DE LOS DATOS DE LA RUEDA

/cnoAb30BaHMe pasHbix TUMOB rPy3IKOB AR GaAGHCUPOBKI Pa3HbIX TUMOB
060008 (CTaAbHbIX MAM U3 AETKOTO CMAABa) MPMBOAMT K pasanumio mMexay
3alaHHbIMM HOMMHAAbHBIMW 3HAYEHUAMU KOAeCa, MOAAeXaLlero
6anaHCHPOBKe, 1 JEVCTBUTEALHBIMM 3HAYEHUAMMU MAOCKOCTEN KOPPEKLIMM.
[IAs yueTa 3TUX pasAMuMit HaAAHCHPOBOUHbI CTAHOK MCMIOAb3YET pasHble
nporpammbl 6anaHCMPOBKHY.

OnepaTtop foAXeH Bbi6paTb Haunboaee noaxopswylo nporpammy
6anaHCHPOBKY, OCHOBLIBAACH Ha TUME NOAAEXALLIEr0 GanaHCHPOBKE KOAEC,
TUNe rpy3uKOB, KOTOPbIe HaMepKBaloTCA MCMOAb30BATb, 1 TNa U3BPaHHbIX
MAOCKOCTEi! KOpPeKLnM.

Mpu Haxatun kHonkn MODE  BbicBeunBaloTcA NOCAENOBATEAbHO BCE

nmeloLLrecs B pacropsSXeHNN MPOrpaMmbl 6anaHCHPOBKH, Takie Kak:

»  AMHaMu4eckas cTaHaapTHas baraHCMpOBKa C rpy3ukamu co ckoboit (¢
MPYXWHOI),

» & nporpamm Alu ansi AMHaAMUYECKON 6aAaHCHPOBKY C HAAOXKEHUEM
CaMOKAEIOLLIMXCS TPY3NKOB,

»  3nporpammsl cTaTHIECKON 6aAAHCHPOBKY (C TPY3UKamu CO CKOBOM MAK
camokAelowwumxces),

» 2 cneumanbHyle nporpammsl Alu as 6anancuposkiu Wi PAX Michelin ¢
HaAOXeHNeM CaMOKAEIOLLMXCA rPY3UKOB U BBEIEHUEM pa3MepoB B
MUAAUMETPAX.

CBeTomMOMbI MaHEAN YIPABAGHIA YKa3bIBaIOT MECTOMOAOXKEHME rPY31KOB Ha
obone, 0CHOBLIBAACH Ha BbIBPAHHOI Nporpamme 6aAaHCUPOBKM.

Mpy BKAlOYEHUM CTAHOK aBTOMATUYECK) HAaCTpauBaeTCs Ha nporpammy
JAVHaM4ECKO CTaHOAPTHON 6aAaHCUPOBKM.

BBOJ PASMEPOB NMAPAMETPA KOAECA

Introduire sur le panneau frontal les valeurs de la largeur (touches (6) dans
la fig. 19), diamétre (touches (5) dans la fig. 19) et distance (touches (4)
dans la fig. 19), de la roue sur laquelle nous devons travailler:

» la mesure relative & la largeur de la jante est généralement reportée
sur la jante ou est obtenue en la mesurant par la pige en dotation a la
machine (fig. 20a);

» le diamétre de la jante est généralement reporté sur la jante ou il peut

étre lu sur le pneu;

la distance de la jante est mesurée sur le coté intérieur de la jante par

la pige a curseur installée sur la machine (fig. 20b), et on peut lire sur

I'échelle la distance a introduire.

N.B.: pour les roues de petites dimensions (par exemple des roues de
motocyclette) on ne doit déterminer que le balourd statique; dans ces cas on
applique le programme d'équilibrage STATIQUE et on ne doit introduire que
la seule valeur correcte du diamétre de la jante (touches (5) dans la fig.19);
les mesures de la distance et de la largeur de la jante peuvent étre introduites
sur n'importe quelle valeur.

INTRODUCTION DES MESURES EN mm

L'unité de mesure préalablement définie pour la largeur et le diamétre de la
jante est en pouces.

Pour introduire les mesures de la roue en mm frapper la touche MM/INCH et
introduire les mesures en millimetres telles qu’elles sont lues sur la roue.
La led allumée indique que la mesure sélectionnée est introduite en mm.
La distance est toujours introduite en mm (led allumée).

N.B.: pour les programmes PAX, I'unité de mesure prédéfinie pour la largeur
et le diamétre de la jante est en mm.

@EISSBARTH

Auf der Vordertafel die Werte der Breite (Tasten (6) in Abb.19), Durchmesser
(Tasten (5) in Abb.19) und Entfernung (Tasten (4) in Abb.19) des Rads,
mit dem man arbeitet, muss folgendes vorgegeben werden:

» Der Messwert beziglich der Felgenbreite ist im allgemeinen auf der
Felge angegeben, oder man misst mit dem mit der Maschine geliefertem
Kaliber (Abb. 20a);

» Der Felgendurchmesser ist im allgemeinen auf der Felge selbst

angegeben, oder kann auf dem Reifen abgelesen werden;

die Felgenentfernung wird an der Innenseite der Felge mit dem an der

Maschine angebrachten Kaliber gemessen (Abb. 20b), und von der Skala

kann man die vorzugebende Entfernung ablesen.

Anm.: fiir R&der mit kleinen Abmessungen (z.B. Motorradrader) ist nur die
statische Auswucht zu bestimmen; in diesen Féllen verwendet man das
STATISCHE Auswuchtprogramm und muss nur den korrekten Wert des
Felgendurchmessers (Tasten (5) in Abb.19) vorgeben; die Entfernungs- und
Breitenwerte der Felge kdnnen mit jeglichem Wert vorgegeben werden

EINGABE DER MASSE IN mm

Die fiir die Felgenbreite und den Felgendurchmesser vorbestimmte
MaReinheit ist Zoll.

Zur Vorgabe der Radmasse in mm ist die Taste MM/INCH zu driicken und
die Masse sind in mm so einzugeben, wie man sie auf dem Rad abliest.
Das eingeschaltete Led gibt an, dass das gewahlte Maf} in mm vorgegeben
ist.

Die Entfernung ist stets in mm vorgegeben (Led eingeschaltet).

Anm.: bei den PAX-Programmen ist die vorbestimmte MaReinheit fiir die
Felgenbreite und den Felgendurchmesser mm.

Introducir en el panel frontal los valores de la anchura (teclas (6) en la
fig.19), diametro (teclas (5) en la fig.19) y distancia (teclas (4) en la fig.19),
de la rueda sobre la que se debe intervenir:

» lamedida relativa ala anchura de la llanta en general esta sefialada en
lallanta misma o se obtiene midiéndola con el calibre en dotacion con la
magquina (fig. 20a);

» el diametro de lallanta generalmente esté sefialado en la llanta misma

o puede leerse en el neumatico;

la distancia de la llanta viene medida en el lado interno de la llanta con

el calibre corredizo instalado en la maquina (fig. 20b), e en la escala se

puede leer la distancia que se debe introducir.

Nota: para rudas de pequefias dimensiones (por ejemplo ruedas de
motocicleta) debe determinarse solo el desequilibrio estatico; en estos casos
se utiliza el programa de equilibrado ESTATICO y se debe introducir el valor
correcto solo del diametro de la llanta (teclas (5) en la fig.19); las medidas
de la distancia y anchura de la llanta pueden ser introducidas en cualquier
valor.

INTRODUCCION DE LAS MEDIDAS EN mm

La unidad de medida predefinida para la anchura y el diametro de la Ilanta
son las pulgadas.

Para introducir las medidas de la rueda en mm es necesario pulsar la tecla
MM/INCH e introducir las medidas en milimetros asi como se leen sobre la
rueda.

Elled encendido indica que la medida seleccionada esta introducida en mm.
La distancia esta siempre programada en mm (led encendido).

Nota: para los programas PAX la unidad de medida predefinida para la
anchura y diametro de la llanta son los mm.
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3afatb Ha GPOHTAAbHOM MyAbTE YNPaBAEHUS WUPUHY (KHOMKa (6) Ha

puc.19), anametp (kHorka (5) Ha puc.19) u pacctosHue (kHorka (4) Ha

puc.19), koaeca ¢ KoTopbIM Bbl GyaeTe paboTarth:

»  pasmep, cooTBeTCTBYIOLLVIT WMPUHE 060Aa 06bIYHO HANMCaH Ha CamMoM
obofe MAKM Xe ero onpefeAsloT U3MepAn LITAHTeHLMPKYAEM,
MMElOLLMMCA B CHAPSXKEHM MaLLMHBI (puc. 20a).

»  AnameTp 060/1a 06bI4HO HAMMCaH Ha CaMOM 060/ MAW Ha LLIMHE KOAeCa.

» paccTofHMe 060/a M3MEPAETCA C BHYTPEHHE! CTOPOHLI 0608a Mpu
MOMOLLIM YCTAHOBAEHHO Ha CTaHKe BblABVKHOM MEPHOM AUHENKN (pucC.
20b), Ha LKaAe KOTOPO MOXHO NMPOYECTb 3HaYeHWe 3afaBaeMoro
paccToaHNs.

N.B.. nAst KOAEC HEGOABLLMX Pa3MepOB (HaMpUMeEP, AAR KOAEC MOTOLIMKAOB)
ONpefeAfieTcs TOAbKO CTaTuyeckuin gucbanaHc; B Takmx cAyyasx
ucnoab3yetcs nporpamma CTATUYECKOW 6anaHcuposku 1 3apaetcs
TOYHOE 3HaYEHMe TOAbKO AuameTpa 06osa (kHomka (5) Ha puc. 19); pasmeps
PaccToAHNA W LLMPUHLI 06048 MOTYT BbITb 3afiaHbl MPOU3BOALHO.

BBOJ PA3MEPOB B mm

OBbI4YHO eAMHULIEN U3MEPEHNS LNPUHDI Y AnameTpa 06oaa ABARETCSA AloiM.
[IAf BBODA pa3mepoB KoAeca B MM Heobxoaumo Haxatb kHonky MM/INCH 1
BBECTW Pa3Mepbl KOAECa B MM, TaK Kak yka3aHo Ha CamMoM KOAece.
3aX0KeHHbI CBETOANOL YKa3bIBAET, YTO BbIGPAHHbIN pa3mep 3aAaH B MM.
PaccTosHve Bcerna npencTasAeHo B MM (CBETOANOA BKAIOYEH).

Mpumeyanue: gas nporpamm PAX WwupuHa 1 auameTp 06oaa o6bluHO
BbID&XXEHbI B MM.



ITALIANO

PROGRAMMAZIONE E FISSAGGIO PESI
ADESIVI CON CALIBRO SPECIALE PER
CERCHIIN ALLUMINIO O LEGA LEGGERA

ENGLISH

PROGRAMMING AND FITTING ADHESIVE
WEIGHTS WITH THE SPECIAL GAUGE FOR
ALUMINIUM OR LIGHT ALLOY RIMS

CALIBRO (Fig.21a)

: CORSOIO CALIBRO BASE

: TESTINA CALIBRO POSIZIONE PESI

: PINZA ESTERNA

: POMELLOAVITE

: TARGHETTA MILLIMETRATA

: ESPULSORE

: PINZA INTERNA PER FISSAGGIO PESO
: IMPUGNATURA CON SEDE TARGHETTA

TOTMMOO m>

La macchina ¢ fornita di un CALIBRO SPECIALE per la programmazione
ed il fissaggio dei pesi adesivi su cerchi in alluminio e lega leggera.
Questo calibro, previsto per I'utilizzo con i programmi alu-2 e alu-3 (peso
esterno sul canale), permette di determinare con la massima precisione (e
secondo la conformita del cerchio) la posizione esatta di fissaggio del peso
adesivo.

Osservare le figure 21a-21b e 21¢ e procedere come segue:

» programmare la macchina su ALU-2 (peso esterno sul canale) premendo
ripetutamente il tasto MODE (10-fig.19);

» posizionare il calibro con la base (A) sul bordo interno del cerchio;

» facendo scorrere la base A sul cursore millimetrato (E) portare la pinza
esterna (C) sulla posizione desiderata e ottimale di fissaggio peso;

» fissare la base (A) con I'apposito pomello a vite (D);

» leggere la misura in mm e impostarla tramite tastiera sulla larghezza
cerchio; attenzione: impostare la misura in mm (led acceso);

» fare un lancio di equilibratura: usciranno i valori del peso ( interno ed
esterno);

» portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display esterno)

sulla pinza esterna (C);

portare la base (A) sul bordo del cerchio (ore 12) e fissare il peso tramite

I'espulsore (F) (vedere fig.21b);

» portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display interno)

sulla pinza interna (G);

portare la testina calibro (B) sul bordo del cerchio e fissare il peso tramite

I'espulsore (F) (ved. fig.21c).

N.B.: Per il programma ALU-3 la procedura esterna rimane la stessa; per
I'interno fissare il peso a molletta sul bordo cerchio.
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GAUGE (Fig.21a

: GAUGE BASE CURSOR

: WEIGHT POSITIONING GAUGE HEAD
: OUTSIDE CLAW

: SCREW KNOB

: SCALE PLATE IN MILLIMETRES

: EXTRUDER

: INSIDE CLAW FOR FIXING WEIGHTS
: GRIP WITH SCALE PLATE INSERT

ITOTMMOO m>

The machine is equipped with a SPECIAL GAUGE for programming and
fixing the adhesive weights on aluminium and light alloy rims.

The gauge is for use with alu-2 and alu-3 programs (external weight on the
groove) and gives greatest precision (accounting for rim conformity to stan-
dard) for obtaining the exact position for attaching the adhesive weight.

Observe figures 21a-21b and 21¢ and proceed as follows:

» program the machine in ALU-2 (external weight on groove) by repeat-
edly pressing the MODE key (10-fig.19);

» position the gauge with the base (A) on the internal edge of the rim;

» slide the base A on the mm cursor (E) and bring the external pliers (C)
into the desired and best position for fixing the weight;

» fix the base (A) using the knob screw (D);

» read the measurement in mm and set same on rim width through key-
board; warning: set measurement in mm (LED lit up);

» launch balancing run; the weight values will be given (internal and exter-
nal);

» bring the wheel into position and fix weight (read from external display)

on external pliers (C);

bring the base (A) to the edge of the rim (12 o’clock position) and fix the

weight using the knockout (F) (see fig.21b);

» bring the wheel into position and fix the weight (read from internal) on
the internal pliers (G);

» bring the gauge head (B) to the edge of the rim and fix the weight using
the knockout (F) (see fig.21c).

N.B.: For the ALU-3 program the external procedure is the same; for the
internal procedure fix the clipped weight on the rim edge.
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FRANCAIS

PROGRAMMATION ET FIXATION DES MASSES
COLLANTES PAR PIGE SPECIALE POUR DES
JANTES EN ALU OU EN ALLIAGE LEGER

PIGE (Fig.21a)

ITOTMMOO m>

: COULISSE DE LA JAUGE DE BASE

: TETE DE LA JAUGE POSITION DES MASSES

: PINCE EXTERNE

: POMMEAUA VIS

: PLAQUETTE MILLIMETREE

: EXPULSEUR

: PINCE INTERNE POUR FIXATION DE LA MASSE
: POIGNEE AVEC LOGEMENT PLAQUETTE

La machine est fournie d’'une PIGE SPECIALE pour la programmation et la
fixation des masses collantes sur des jantes en alu et en alliage léger.
Cette pige, prévue pour I'emploi avec les programmes alu-2 et alu-3 (masse
extérieure sur la gorge), permet de déterminer la position exacte de fixation
de la masse collante avec le maximum de la précision (et selon la conformité
de lajante).

Observer les figures 21a-21b et 21¢ et procéder comme suit:

»

programmer la machine sur ALU-2 (masse extérieure sur la gorge) en
frappant plusieurs fois la touche MODE (10-fig.19);

positionner la pige avec la base (A) sur le bord intérieur de la jante;
faisant glisser la base A sur le curseur millimétré (E) amener la pince
extérieure (C) sur la position voulue et optimale de fixation de la masse;
fixer la base (A) par le pommeau a vis prévu (D);

lire la mesure en mm et l'introduire par le clavier sur la largeur de la
jante; attention: introduire la mesure en mm (led allumée);
faire un lancer d'équilibrage: les valeurs de la jante s'afficheront ( intérieure
et extérieure);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur
extérieur) sur la pince extérieure (C);

amener la base (A) sur le bord de la jante (12 heures) et fixer la masse
avec I'expulseur (F) (voir fig.21b);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur intérieur)
sur la pince intérieure (G);

amener la téte de la pige (B) sur le bord de la jante et fixer la masse avec
I'expulseur (F) (voir fig.21c).

N.B.: Pour le programme ALU-3 la procédure extérieure reste la méme; pour
I'intérieur fixer la masse a pince sur le bord de la jante.
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DEUTSCH

PROGRAMMIERUNG UND BEFESTIGUNG DER
HAFTGEWICHTE MIT SPEZIALKALIBER FUR
FELGEN AUS ALUMINIUM ODER
LEICHTLEGIERUNG

ESPANOL

PROGRAMACION Y FIJACION DE LOS PESOS
ADHESIVOS CON CALIBRE ESPECIAL PARA
LLANTAS DE ALUMINIO O DE ALEACION
LIGERA

KALIBER (Abb.21a

ITOTMMOO m>

: GLEITSTEIN STANDARDKALIBER

: KALIBERKOPF GEWICHTPOSITION

. AUSSERE ZANGE

: SCHRAUBENKUGELGRIFF

. MILLIMETERSCHILD

: AUSSTOSSVORRICHTUNG

: INNERE ZANGE ZUR GEWICHTBEFESTIGUNG
: GRIFF MIT SITZ DES SCHILDS

Die Maschine verfiigt iber ein SPEZIALKALIBER zur Programmierung und
Befestigung der Haftgewichte an Felgen aus Aluminium und Leichtlegierung.
Dieses Kaliber, das fiir den Gebrauch mit den Alu-Programmen 2 und 3
vorgesehen wurde (auBeres Gewicht auf der Rille), ermdglicht es, mit
hdchster Genauigkeit (und nach der Beschaffenheit der Felge) die genaue
Position der Befestigung des Haftgewichts ausfindig zu machen.

Die Abbildungen 21a-21b und 21¢ beachten und wie folgt vorgehen:

die Maschine auf ALU-2 programmieren (duBeres Gewicht auf der Rille)
durch wiederholtes Driicken der Taste MODE (10-Abb.19);

das Kaliber mit dem Untersatz (A) auf dem inneren Felgenrand
positionieren

wahrend man das Unterteil A auf dem Milimeterkursor(E) gleiten lasst,
die dussere Zange (C) in die gewlinschte und fiir die Gewichtebefestigung
optimale Position bringen;

den Untersatz (A) mit dem vorgesehenen Kugelgriff mit Schraube
befestigen (D);

Das Mal in mm lesen und mittels Tastenpult als Felgenbreite eingeben;
Achtung: das MaR in mm eingeben (Led eingeschaltet);

Einen Auswuchtstart vornehmen: die Gewichtswerte zeigen sich (innen
und auBen);

Das Rad positionieren und das Gewicht (auf dem &uReren Display
abgelesen) auf der auBeren Zange (C) anbringen;

Den Untersatz (A) auf den Felgenrand bringen (12 Uhr) und das Gewicht
mittels Auswurfvorrichtung befestigen (F) (siehe Abb.21b);

Das Rad positionieren und das Gewicht (auf dem internen Display
abgelesen) an der internen Zange (G) befestigen;

Den Kaliberkopf (B) auf den Felgenrand bringen und das gewicht mittels
Ausstossvorrichtung (F) befestigen (s. Abb.21c).

Anm.: Bei dem Programm ALU-3 bleibt der duRere Vorgang gleich; innen
das Gewicht an einer Spange am Felgenrand befestigen

CALIBRE (Fig.21a)

IOETMOO®>

: CALIBRE CORREDIZO BASE

: CABEZA CALIBRE POSICION PESOS

: PINZA EXTERNA

: BOTON ESFERICO DE TORNILLO

: CHAPA MILIMETRADA

: EXPULSOR

: PINZA INTERNA PARA FIJACION PESO
: EMPUNADURA CON SEDE CHAPA

La maquina esta dotada de un CALIBRE ESPECIAL para la programacion
y la fijacion de los pesos adhesivos en llantas de aluminio y de aleacion
ligera.

Este calibre, previsto para el uso con los programas alu-2 y alu-3 (peso
externo en el canal), permite determinar con la maxima precision (y segun la
conformidad de la Ilanta) la posicion exacta de fijacion del peso adhesivo.

Observar las figuras 21a-21b 'y 21c y proceder como sigue:

»

programar la maquina en ALU-2 (peso externo en el canal) pulsando
repetidamente la tecla MODE (10-fig.19);

colocar el calibre con la base (A) en el borde interno de la llanta;
haciendo que corra la base A sobre el cursor milimetrado (E) llevar la
pinza externa (C) a la posicion deseada y 6ptima para la fijacion del
peso;

fijar la base (A) con el pomelo especial con rosca (D);

leer la medida en mm e introducirla tramite el teclado en la anchura de la
llanta; atencién: introducir la medida en mm (led encendido);
hacer un lanzamiento de equilibrado: saldran los valores del peso (interno
y externo);

llevar la rueda a la posicion y montar el peso (leido en la pantalla externa)
en la pinza externa (C);

llevar la base (A) al borde de la llanta (12 horas) y fijar el peso tramite el
expulsor (F) (ver fig.21b);

llevar la rueda a la posicion y montar el peso (leido en la pantalla interna)
en la pinza interna (G);

llevar la cabeza del calibre (B) al borde de la llanta y fijar el peso tramite
el expulsor (F) (ver fig.21c).

Nota: Para el programa ALU-3 el procedimiento externo es el mismo; para
el interno fijar el peso de pinza en el borde de la llanta.

COD. 653628 Rev.0

PYCCKUA

NPOrPAMMWUPOBAHUE U KPEMAEHUE
CAMOKAEIOLLUUXCA FrPY3UKOB NPU
MOMOLLN CNELUMAABHOW MEPHON
AMHENKU Oas AAKOMUHUEBbBIX OBO00B U
0B50A0B N3 AEFKOIro CNAABA

c

NELUMAABHAS MEPHAS AUHEMKA (Puc.21a)

A

B:

OMMOoOO

B
A

: OCHOBHOW MOA3YH MEPHOW AVHEMKM

rOAOBKA MEPHOW AVHEVKI OMPELEA.

MOAOXEHWA TPY3KOB

. BHELIHME KAELLM

. PYYKA C BUHTOM

: MUAAMMETPOBASA LLKAAA
BbITAAKMBATEAb

: KAELLW A KPEMAEHWA TPY3VKOB C BHYTPEHHEW
CTOPOHBI

. AVVHEMKA C MECTOM [AS LLUKAAbI

komnaekTe k ctaHky noctaeasetca CMEUWAABHAA MEPHASA
WHEWKA 1Af nporpamMMMpoBaHus U KpenAeHna camokaelowmxcs

rPy3uKoB Ha 060aax 3 aAloMUHUA 1 AETKOro CrAaBa.
OTa MepHan AUHerka TpebyeTcs ToAbKO S paboTbl ¢ nporpammoit ALU 2 n

A
M
M

LU 3 (HapyxHbili rpy3uk no kaHaay) U No3BOASET ONPeAeAnTb C
aKCUMaAbHOM TOYHOCTblO (M B 3aBUCUMOCTH OT GopMbl 060fa) TOYHOE
eCTO KpernAeHus camokaeloLLierocs rpyauka

Paccmotpetb pucyHki 21a-21b u 21¢ v feitcTeoBaTH CAEAYlOLLIM 06pa3OM:

n

MHorokpaTtHbIM HaxaTuem kKaasuwm MODE Bbibpatb nporpammy
pabotbl MaLLnHbl ALU 2 (HapyXHbii FpY3KK N0 KaHaay).

PacnoAoXuTb OCHOBaHWUE MEPHOI AMHENKM (A) Ha BHYTpeHHeM bopTe
obopa.

lMepensurasn ocHoBaHMe A N0 MUAAUMETPOBOI AUHelKe (E) nepemecTuth
BHeLLHe Kaetwm (C) B XxeAaemoe OnTUMaAbHOE MOAOKEHME KPerAeHms
rpyauka.

3akpenuTb 0CHOBaHMe (A) NOCPEACTBOM CMELIMAAbHOM PYUKM C BUHTOM
(D).

Mpouutath pasmep B MUAAUMETPAX M BBECTU €e MOCPEeCTBOM
KA@BMATYPbl Kak 3HaueHue LMpnHb 0600a; BHUMAHME: BBECTY 3HaueHMe
B MM (CBETOAMOA BKAIOYEH).

Mpon3ssecTi 3anyck 6anaHCUPOBKA: Ha ANCTIAGE MOABATCA 3HAYEHUA
BECA rPY3MKOB (BHYTPEHHUX U BHELLIHMX).

ToBepHyTb KOAECO B COOTBETCTBYIOLLIEE NOAOXKEHIE U YCTaHOBMTb DY 3K
(BeC KOTOPOro yKasaH Ha AMCMAEE BHELIHE! CTOPOHb) Ha BHELUHWE
Kknewwy (C).

MepemecTutb ocHoBaHMe (A) Ha 6opT 06oaa (B MOAOXKEHWE CTPeAKH 12
4acoB) 1 3aKPenUTb rpy3nK NOCPEACTBOM BbiTaAkuBaTeAs (F) (cMoTpeTb
puc.21b).

ToBepHyTb KOAECO B COOTBETCTBYIOLLIEE NOAOXKEHIE U YCTaHOBMTb DY 3K
(BEC KOTOPOro yKa3aH Ha aucnAee BHYTPEHHEH CTOPOHbI) Ha KAELLax
AR YCTaHOBKM FPY31KOB C BHYTPEHHEN CTOPOHDI G).

lMepemecTuTb ronOBKY MepHOit AHeltky (B) Ha 6opT 0bona v 3akpenuTb
rpy3vK nocpeacTsom BhiTaakusateAs (F) (cm. puc.21c).

pumeuanue: Iaa nporpammbl ALU 3 npouieaypa yCTaHOBKM BHELLHUX

TPY3MKOB OCTAETCA TaKOW Xe; AAsi BHYTPEHHE 3aKPenuTb rpy3uku npu
NOMOLLY 3axuma Ha GopTe 06oaa.



ITALIANO
PROGRAMMA DI SEPARAZIONE DEI PESI

ENGLISH
WEIGHT SEPARATION PROGRAM

Per cerchi in alluminio o lega leggera (programmi di equilibratura ALU2
eALU3)

Il programma di separazione dei pesi serve per nascondere gli eventuali
pesi adesivi di correzione dello squilibrio, dietro le razze del cerchione: nel
caso in cui, al termine di un lancio di equilibratura, il peso esterno risulti in
posizione visibile & possibile suddividerlo tra le due razze adiacenti nel modo
seguente:

» premere il tasto SPLIT per entrare nel programma di separazione dei
pesi; il display di sinistra visualizza n. ed il display di destra visualizza il
numero di razze attualmente impostato;

» impostare, se necessario, il numero di razze desiderato (da 3 a 12)
utilzzando i tasti 5-fig.19

il display di destra mostra il valore modificato;

successivamente occorre muovere la ruota per portare una razza in
posizione ad ore 12 (fig.22) e, tenendo la ruota in questa posizione,
premere di nuovo tasto SPLIT (che presenta entrambi i led accesi);

a questo punto rimane acceso soltanto uno dei due led del tasto SPLIT:
questo indica che ¢ stata attivata la separazione dei pesi;

all'esterno sono necessari due pesi di equilibratura separati; la macchina
visualizza sempre quello piu vicino alla posizione di equilibratura; &
necessario muovere la ruota per visualizzarli entrambi; ciascuno dei due
led del tasto SPLIT si accende quando é visualizzato il peso
corrispondente;

Per il fissaggio dei contrappesi adesivi seguire le istruzioni alla pag.
precedente della procedura “Programmazione e fissaggio pesi adesivi
con calibro speciale”.

Per ritornare alla visualizzazione del peso singolo basta premere di nuovo il
tasto SPLIT (7-fig.19).

@EISSBARTH

For aluminium and light alloy rims (ALU 2 and ALU 3 wheel balancing
programs)

The weight separation program is for hiding any corrective adhesive weights
behind the spokes of the rim. If at the end of a balancing run the external
weight is in a visible position it can be split and the two halves repositioned
behind the two adjacent spokes as follows:

»

press the SPLIT key to access the weight separation program; the left
display shows n. and the right display shows the number of spokes at
present set; set, if necessary, the desired number of spokes (from 3 to 12)
using keys 5-fig.19;

» the right display shows the new set number;

subsequently move the wheel to bring a spoke into the 12 o’clock position
(fig.22) and, keeping the wheel in this position, press the SPLIT key again
(both LEDs lit up);

» only one of the SPLIT key LEDs will now be lit up; this indicates that the
weight separation has been activated;

two external weights are required; the machine always displays the weight
which is closer to the balancing position; the wheel should be moved to
display both; each of the two LEDs of the SPLIT key lights up when the
corresponding weight is displayed;

for fixing the adhesive counterweights follow the instructions on the previ-
ous page of the “Programming and fixing the adhesive weights with the
special gauge” procedure.

To return to the display showing the single weight press the SPLIT key once
more (7-fig.19).

COD. 653628 Rev.0
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FRANCAIS
PROGRAMME DE SEPARATION DES MASSES

DEUTSCH
GEWICHTETRENNUNGSPROGRAMM

ESPANOL
PROGRAMA DE SEPARACION DE LOS PESOS

PYCCKUA

NMPOrPAMMA PASOEAEHUA TPY3UKOB

Pour des jantes en alu ou en alliage Iéger (programmes d’équilibrage
ALU 2 et ALU 3)

Le programme de séparation des masses sert & cacher les possibles masses
collantes de correction du balourd derriére les rayons de la jante: si a la fin
d'un lancer d'équilibrage, la masse extérieure était en position visible il est
possible de la partager entre les deux rayons adjacents comme suit:

» frapper la touche SPLIT pour entrer dans le programme de séparation
des masses; I'afficheur de gauche montre n. et celui de droite montre le
nombre de rayons réellement introduit;

» introduire, si nécessaire, le nombre de rayons désiré (de 3 & 12) par les
touches 5-fig.19

I'afficheur de droite montre la valeur modifiée;

» ensuite bouger la roue pour amener un rayon a la position de 12 heures
(fig.22) et, tout en gardant la roue dans cette position, frapper la touche
SPLIT anouveau (qui présente les deux leds allumées);

» acemoment, une seule des deux leds de la touche SPLIT reste allumée:
cela indique que la séparation des masses a eu lieu;

a l'extérieur, deux masses d'équilibrage séparées sont nécessaires; la
machine affiche toujours celle la plus proche de la position de 'équilibrage;
bouger la roue pour les afficher toutes les deux; chacune des deux leds
de la touche SPLIT s'allume quand lamasse correspondante est affichée;

Pour la fixation des masses collantes, suivre les instructions, a la page
précédente, de la procédure: “Programmation et fixation des masses
collantes par la pige spéciale”.

Pour revenir a I'affichage de la masse individuelle, frapper a nouveau la
touche SPLIT (7-fig.19).

@EISSBARTH

fiir Felgen aus Aluminium oder Leichtlegierung (Auswuchtprogramme
ALU 2 und ALU 3)

Das Gewichtetrennungsprogramm dient zum Verstecken eventueller
Haftgewichte zur Korrektion der Unwucht hinter den Speichen der Felge:
Sollte bei Ende eines Auswuchtungsstarts das &uBere Gewicht sich in
sichtbarer Position befinden, kann es wie folgt zwischen zwei
nebeneinanderliegenden Speichern aufgeteilt werden:

» die Taste SPLIT driicken, um in das Gewichtetrennungsprogramm
einzugehen; das linke Display zeigt n. und das rechte Display die Anzahl
der aktuell vorgegebenen Speichen;

» falls notwendig, die Anzahl der gewiinschten Speichen durch Driicken
der entsprechenden numerischen Tasten (von 3 bis 12) vorgeben 5-
Abb.19

» Das rechte Display zeigt den geanderten Wert;

» anschlieBend ist das Rad zu bewegen, um eine Speiche in die Stellung
12 Uhr zu bringen (Abb.22) und, wéhrend man das Rad in dieser Posi-
tion beibehélt, erneut die SPLIT-Taste zu driicken (die beide Leds
aufleuchtend zeigt);

an dieser Stelle bleibt lediglich eines der beiden Leds der SPLIT-Taste
erleuchtet: dies gibt an, dass die Gewichtetrennung aktiviert wurde

an der AuRenseite sind zwei getrennte Auswuchtgewichte erforderlich;
die Maschine zeigt stets das sich naher an der Auswuchtsposition
befindende an. Um beide anzuzeigen, muss das Rad bewegt werden;
jedes der beiden Leds der SPLIT-Taste leuchtet bei der Anzeige des
entsprechenden Gewichts auf;

» Zur Befestigung der haftenden Gegengewichte die Anleitungen der
vorhergehenden Seite “Programmierung und Befestigung der
Haftgewichte mit Spezialkaliber’ befolgen.

Um zur Anzeige des einzelnen Gewichts zurlickzukehren, geniigt es, erneut
die SPLIT-Taste (7-Abb.19) zu driicken.

Para llantas de aluminio o de aleacion ligera (programas de equilibrado
ALU 2y ALU 3)

El programa de separacion de los pesos sirve para esconder los eventuales
pesos adhesivos de correccion del desequilibrio, detras de los radios de la
llanta: en caso de que, al terminar un lanzamiento de equilibrado, el peso
externo resulte en una posicion visible es posible subdividirlo entre los dos
radios adyacentes del siguiente modo:

» pulsar la tecla SPLIT para entrar en el programa de separacion de los
pesos; la pantalla de la izquierda n. y la pantalla de la derecha visualiza
el nimero de radios actualmente programado;

» programar, si es necesario, el nimero de radios deseado (de 3 a 12)
utilizando las teclas 5-fig.19

» lapantalla de la derecha muestra el valor modificado;

» sucesivamente es necesario mover la rueda para llevar un radio a la
posicion 12 horas (fig.22) y, teniendo la rueda en esta posicion, pulsar
de nuevo la tecla SPLIT (que presenta los dos led encendidos);

» a este punto queda encendido solamente uno de los dos led de la tecla
SPLIT: esto indica que ha sido activada la separacion de los pesos;

» en el exterior son necesarios dos pesos de equilibrado separados; la
maquina visualiza siempre el mas cercano a la posicion de equilibrado;
es necesario mover la rueda para visualizar los dos; cada uno de los dos
led de la tecla SPLIT se enciende cuando es visualizado el peso
correspondiente;

» Paralafijacion de los contrapesos adhesivos seguir las instrucciones de
la pag. precedente del procedimiento “Programacion y fijacion de pesos
adhesivos con calibre especial’.

Para volver a la visualizacion del peso individual basta pulsar de nuevo la
tecla SPLIT (7-fig.19).

COD. 653628 Rev.0

OAs 060008 N3 aAloMUHMA UAKM AETKOTO CRAABa (NporpaMmmsl
6anaHcupoeku ALU 2 n ALU 3)

Mporpamma pasaeAeHus rpy3ukoB NPUMEHSETCS B TOM CAyuae, koraa
MMeeTCA HeobXOAMMOCTb CNPATATb CaMOKAEIOLLIMECS TPY3MKM YCTPaHeH!s
ancbananca 3a cnuuamm o6oaa. ECAM no OKOHYaHMlo M3MepuUTeAbHOro
3anycka HaxofAT, YTo HapyXHble rpy3uku 6aAaHCHPOBKM JONKHDI BbiTh
YCTaHOBAEHbl B MPOCMATPUBAEMOM MOAOXKEHMN MeXAY ChuLamu,
CyLLeCTBYeT BO3MOXHOCTb Pas3fieAUTb WX W CnpaTaTb 3a ABYyMA
BAn3AEXALLUMMM CTIMLIAMK, AV CTBYS CAeayloLLMM 0Bpa3om:

» [AS BXOAA B NPOrpammy pasfeAeHis rpysukos Haxatb kHonky SPLIT;
AEBbIi IMCMIAEI BU3yaAM3MPYET N. B TO BPEMA Kak Mpasblit AUCMAH
BM3yaAM3MPYeT 3afaHHOe, B HACTOALLMI MOMEHT, YNCAO CMNLL;
NOCPEACTBOM KAaBuatypbl (5 - puc. 19) BBecT, ecan 310 Tpebyetcs,
XXeAaeMoe YMCAO cruL (0T 3 A0 12); Ha NpaBoM ANUCTIAEE BbICBETUTCS
BBE/IEHHOE 3HaueHue;

» 3aTeM Heo6XOAMMO MOBOPOTOM KOAECA MPUBECTM OAHY CMULY B
NOAOXEHWE “CMOTPALLEN BepTUKaAbHO BBepxY (12 yacos, puc.22) u,
YA6PX1BAsA KOAECO B 3TOM MOAOXEHMM, HaxaTb kHonky “SPLIT* (o6a
CBETOAMOAA KOTOPOI! BKAIOYEHBI);

» TOCAE 3TOr0 OCTAHETCS BKAIOUEHHDbIM TOABKO OAVH CBETOAMOL KHOMKM
“SPLIT“,: uTO yKa3blBaeT Ha TO, YTO NpOrpamMma pPasneAeHus rpy3nukos
BKAloueHa;

» C BHELUHel CTOPOHbI TPebyloTcA ABa OTAEGAbHbIX 6aAAHCMPOBOYHBIX
rPY31Ka; MaLliHa BCErfia BU3yaAn3npyeT TOT rpy3ink, KOTopblit GAMKe K
nonoxeHulo 6anaHCcMpPoOBKKM, AAS BU3yaAM3aLmuu 06enx rpy3ukos
HeobXxoauMo NoaBUraTh KOAECO; KaXablit U3 IBYX CBETOAMONOB KHOMKM
SPLIT Bkalouaetcs npu BbicBe4MBaHMN COOTBETCTBYlOLIErO BECA
rpy3nKa;

»  [IAf YCTAHOBKYM CaMOKAEIOLLMXCA rPY30B NPUAEPKMBATLCA MHCTPYKLIUA
AAS npepLuecTsyloLLet npoeaypsl “[lporpammuposarie u kpenaexme
CaMOKABIOLLUXCS rDy3MKOB IV MIOMOLLIY CIELIaAbHON MEPHOA AMHEIKY'

[lns BO3BPATa K BM3yaAM3aLMM BECA EAMHOTO 6aAaHCMPOBOYHOTO rpy3ika
HaxaTb cHoBa kHonKy SPLIT (7-puc.19).
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ITALIANO
OTTIMIZZAZIONE SQUILIBRIO

ENGLISH
OPTIMISING IMBALANCE

FRANCAIS
OPTIMISATION DU BALOURD

Quando lo squilibrio misurato sulla ruota & molto elevato (es.: squilibrio statico > 50g) si consiglia di
eseguire la procedura di ottimizzazione squilibrio: il programma permette di ridurre lo squilibrio totale
della ruota compensando, quando possibile, lo squilibrio statico del pneumatico con quello del cerchio.
Necessita delle seguenti operazioni: un primo lancio di misura; una rotazione di 180° del pneumatico
sul cerchio; un secondo lancio di misura; una nuova rotazione del pneumatico sul cerchio secondo
quanto indicato dalla macchina; un ultimo lancio di verifica.

Per attivare la procedura di riduzione dello squilibrio statico premere il tasto MENU e rilasciarlo
immediatamente: sul display compare la scritta oPt1.

Fase 1: premere il tasto START per eseguire un primo lancio con la ruota da ottimizzare: al termine del
lancio sul display compare I' indicazione oPt2.

Fase 2: ruotare a mano la ruota in modo da portare la valvola in posizione ad “ore 12”; con la ruota in
questa posizione premere il tasto SPLIT (che presenta entrambi i led accesi) per memorizzare la
posizione di riferimento della ruota nel primo lancio: sul display compare la scritta oPt3; fare un segno
di riferimento sul pneumatico in corrispondenza della posizione della valvola.

Fase 3: togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio di 180 gradi (ci si puo aiutare
con il segno fatto in precedenza, portando il segno stesso in posizione esattamente opposta alla posizione
della valvola). Rimontare il cerchio sulla flangia e riposizionare di nuovo la valvola ad ‘ore 12’; mantenendo
ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT (entrambi i led accesi) per memorizzare la
nuova posizione del cerchio sulla flangia: sul display compare la scritta oPt 4.

Fase 4: premere il tasto START per eseguire un nuovo lancio: al termine del lancio il display visualizzera

la scritta oPt 5.

ATTENZIONE: per ottenere il migliore risultato possibile dall'operazione di riduzione dello squilibrio, &

necessario che le operazioni precedenti vengano eseguite con la massima precisione.

Premendo il tasto STOP al termine del secondo lancio, sui display compaiono le seguenti indicazioni:

- display destro: valore dello squilibrio statico attuale della ruota;

- display sinistro: valore dello squilibrio residuo minimo che & possibile ottenere con la riduzione
di squilibrio consigliata.

Visualizzare questi valori € utile per decidere se € conveniente proseguire nell'operazione di riduzione

dello squilibrio: (per lo stesso motivo, anche dopo il primo lancio & possibile, premendo il tasto STOP,

visualizzare sul display destro lo squilibrio statico della ruota per verificare se sia effettivamente utile

eseguire I'operazione di riduzione).

Fase 5: per procedere nella riduzione dello squilibrio, ruotare a mano la ruota in modo da portare in
posizione centrale i led di posizionamento sul display e contrassegnare il pneumatico nel punto superiore
(nella stessa posizione in cui normalmente si colloca il peso). Per ridurre lo squilibrio togliere il cerchio
dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio sino a far coincidere questo nuovo contrassegno con la
posizione della valvola. Rimontare il cerchio sulla flangia e posizionare di nuovo la valvola ad “ore 12”;
mantenendo ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT (entrambi i led accesi) per
memorizzare la nuova posizione del cerchio sulla flangia: sul display compare la scritta oPt 6.

Fase 6: premere il tasto START per eseguire il lancio di verifica. Al termine del lancio di verifica, lo
squilibrio della ruota viene confrontato automaticamente con il valore dello squilibrio minimo residuo:
se la differenza fra questi due valori risulta inferiore alla massima tolleranza consentita, sul display
compare la scritta oPt yES; premendo il tasto STOP € comunque possibile visualizzare il nuovo valore
dello squilibrio statico attuale per verificare il risultato dell’ operazione eseguita.

Fase 7 nel caso in cui la prima riduzione non sia stata soddisfacente, sul display compare di nuovo la

scritta oPt 5: in tal caso € possibile proseguire nell'operazione di riduzione ripetendo le operazioni

descritte a partire dalla fase 5. Quando non & piti possibile ridurre ulteriormente lo squilibrio la procedura

termina:

- sel operazione é stata completata con successo il display visualizza oPt yES;

- in caso di insuccesso il display visualizza oPt Err indicando che & necessario ripetere I intera
procedura dall’ inizio.

Al termine dell'operazione di ottimizzazione premendo il tasto STOP si ritorna alla misura dei valori di

squilibrio ruota ed i display visualizzano lo squilibrio attuale della ruota.

In qualsiasi momento la pressione del tasto MODE interrompe il procedimento di riduzione dello squilibrio
ed il sistema ritorna alla misura dello squilibrio ruota.

@EISSBARTH

When the measured wheel out-of-balance is very high (e.g. Static unbalance > 50g) it is advisable to
carry the unbalance optimization procedure outimmediately; the overall unbalance of the wheel can be
reduced using the program by compensating where possible the tyre static unbalance with the rim
unbalance. The operations for this procedure are as follows: a first measuring run; a 180° rotation of the
tyre of the tyre on the rim; a second measuring run; a further rotation of the tyre on the rim as indicated
by the machine; a final run to check the results.

To activate the unbalance reduction/optimization procedure, press the MENU key and release immedi-
ately; the writing oPt1 will appear on the display.

Stage 1: press the START key to initialise the first run with the out-of-balance wheel; at the end of this
the writing oPt2 will appear on the display.

Stage 2: rotate the wheel by hand to bring the valve into the 12 o’clock position; press the SPLIT key
(with both LEDs lit up) to memorize the wheel reference position in the first run; the writing oPt3 will
appear on the display; mark the reference on the tyre itself at the valve position.

Stage 3: remove the rim from the flange and rotate the tyre on the rim by 180° (it may be useful to refer
to the mark made on the tyre, by bringing the mark into position exactly opposite the valve position).
Remount the rim on the flange and once more reposition the valve at 12 o’clock; keeping the wheel in
this position, press the SPLIT key (both LEDs lit up) to memorize the new position of the rim on the
flange; the writing oPt 4 will appear on the display.

Stage 4: press the START key to launch a new run: on completion of the run the display will show oPt5.

WARNING: for best possible unbalance reduction results the above operations must be carried out with

the greatest precision.

When the STOP key is pressed at the end of the second run the following indications appear:

- right display: value of present static unbalance of the wheel;

- left display: value of the minimum residual unbalance possible with the suggested reduction of
unbalance.

Displaying these values is useful to decide if it is worthwhile continuing in the unbalance reduction

operation: (for the same reason, even after the first run it s possible, by pressing the STOP key, to show

the static unbalance on the right display and thus check if it is worthwhile performing the reduction

operation).

Stage 5: to proceed with reduction of unbalance, rotate the wheel by hand to bring the positioning LEDs
on the display into a central position and mark the tyre at the upper point (in the same position the
weight is normally located). To reduce unbalance remove the rim from the flange and rotate the tyre on
the rim up until the new mark meets the valve position. Remount the rim on the flange and again posi-
tion the valve at 12 o’clock; keeping the wheel in this position press the SPLIT key (both LEDs lit up) to
memorize the new position of the rim on the flange; the code oPt 6 will appear on the display.

Stage 6: press the START key to launch the test run. At the end of this run, the wheel unbalance is
automatically compared with the value of the minimum residual unbalance: if the difference between
these two values is less that the maximum permitted tolerance, the code oPt yES will appear on the
display; by pressing the STOP key the new value of the present static unbalance will appear on the
display, confirming the result of the operation.

Stage 7 : if the first reduction of unbalance is not satisfactory, oPt 5 will once more appear on the

display; in this case it is possible to continue the reduction operation by repeating the operations as

described starting from stage 5. When it is no longer possible to reduce the unbalance the procedure is

atanend:

- ifthe operation has been successfully completed the display will show oPt yES;

- if the operation has not been successful the display will show oPt Err to indicate that the whole
operation should be repeated from the beginning.

At the end of the optimization operation, press STOP to return to the wheel unbalance measuring and

the displays show the present wheel unbalance.

By pressing the MODE key at any time the unbalance reduction procedure is halted and the system
reverts to measuring wheel unbalance.
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Quand le balourd mesuré sur la roue est trés élevé (ex.: balourd statique > 50g) on conseille d’exécuter
la procédure d’optimisation du balourd: le programme permet de réduire le balourd total de la roue en
compensant, si c'est possible, le balourd statique du pneu par celui de la jante. Faire les opérations
suivantes: un premier lancer de mesure; une rotation de 180° du pneu sur la jante; un deuxiéme lancer
de mesure; une nouvelle rotation du pneu sur la jante selon les indications de la machine; un dernier
lancer de vérification.

Pour faire partir la procédure de réduction du balourd statique, frapper la touche MENU et la relacher
immédiatement: I'afficheur montrera oPt1.

Phase 1: frapper la touche START pour exécuter un premier lancer avec la roue a optimiser: a la fin du
lancer I'afficheur montre oPt2.

Phase 2: faire tourner la roue a la main de fagon a amener la soupape a la position de “12 heures”;
avec la roue dans cette position frapper la touche SPLIT (qui présente les deux leds allumées) pour
mémoriser la position de référence de la roue pendant le premier lancer: I'afficheur montre oPt3; faire
une marque de référence sur le pneu en correspondance de la position de la soupape.

Phase 3: oter la jante du plateau et faire tourner le pneu sur la jante de 180 degrés (la marque faite
auparavant peut aider en I'amenant a la position exactement opposée a celle de la soupape). Remonter
la jante sur le plateau et repositionner la soupape a ‘12 heures’; en gardant la roue dans cette position,
frapper la touche SPLIT (les deux leds allumées) pour mémoriser la nouvelle position de la jante sur le
plateau: I'afficheur montre oPt 4.

Phase 4: frapper la touche START pour exécuter un nouveau lancer: a la fin du lancer I'afficheur

montrera oPt 5.

ATTENTION: pour obtenir le meilleur résultat possible de 'opération de réduction du balourd, il est

nécessaire que les opérations qui précedent soient faites avec le maximum de précision.

en frappant la touche STOP a la fin du deuxiéme lancer, I'afficheur montre les indications suivantes:

- afficheur droit: valeur du balourd statique actuel de la roue;

- afficheur gauche: valeur du balourd résiduel minimum qu'il est possible d’obtenir par la réduction
du balourd conseillée.

L'affichage de ces valeurs est utile pour décider s'il est intéressant de continuer I'opération de réduction

du balourd: (pour la méme raison, il est possible méme aprés le deuxiéme lancer, frappant la touche

STOP, d'afficher sur I'écran de droite le balourd statique de la roue pour vérifier s'il est en effet utile

d'exécuter 'opération de réduction).

Phase 5: pour procéder dans la réduction du balourd, faire tourner la roue a la main de fagon @ amener
les leds de positionnement sur I'afficheur a la position centrale et marquer le pneu au point supérieur (&
la méme position dans laquelle on met normalement la masse). Pour réduire le balourd, 6ter la jante du
plateau et faire tourner le pneu sur la jante jusqu’a faire coincider cette nouvelle marque avec la posi-
tion de la soupape. Remonter la jante sur le plateau et positionner & nouveau la soupape a “12 heures’;
en arrétant la roue dans cette position, frapper la touche SPLIT (les deux leds sont allumées) pour
mémoriser la nouvelle position de la jante sur le plateau: I'afficheur montre oPt 6.

Phase 6: frapper START pour exécuter un lancer de vérification. A la fin du lancer de vérification, le
balourd de la roue est confronté automatiquement avec la valeur du balourd minimum résiduel: si la
différence entre ces deux valeurs est inférieure a la tolérance maximum permise, I'afficheur montre oPt
yES; frappant STOP il est possible dafficher la nouvelle valeur du balourd statique actuel pour vérifier
le résultat de 'opération exécutée.

Phase 7 : si la premiére réduction n’a pas été satisfaisante, I'afficheur montre encore oPt 5: dans ce

cas il est possible de procéder dans I'opération de réduction répétant les opérations décrites a partir de

la phase 5. Quand il n'est plus possible de réduire davantage le balourd, la procédure s'achéve:

- sil'opération a réussi I'afficheur montre oPt yES;

- dans le cas de non réussite, I'afficheur montre oPt Err indiquant qu'il est nécessaire de répéter
toute la procédure des le début.

Ala fin de I'opération d’optimisation, frappant la touche STOP on revient a la mesure des valeurs de

balourd de la roue et les afficheurs montrent le balourd actuel de la roue.

A tout moment, la frappe de la touche MODE interrompt la procédure de réduction du balourd et le
systéme revient a la mesure du balourd de la roue.
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DEUTSCH
UNWUCHTSOPTIMIERUNG

ESPANOL
OPTIMIZACION DESEQUILIBRIO

PYCCKUA

ONTUMU3ALINA OUCBANAHCA

Ist die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch (z.B.: statische Unwucht > 50g), empfiehlt es sich, zur
Unwuchtsoptimierung iiberzugehen: das Programm ermdglicht es, die gesamte Unwucht des Rads zu
reduzieren, indem es wenn mdglich die statische Unwucht des Reifens mit der der Felge kompensiert.
Sie bedarf folgender Vorgénge: ein erster Messstart; eine Drehung von 180° des Reifens auf der Felge;
einen zweiten Messstart; eine erneute Drehung des Reifens auf der Felge entsprechend der Angaben
der Maschine; ein letzter Priifstart.

Zur Aktivierung des statischen Unwuchtsreduziervorgangs die MENU-Taste driicken und umgehend
wieder loslassen: auf dem Display erscheint die Schrift oPt1.

Phase 1: die START-Taste driicken zum Ausfiihren eines ersten Starts mit dem zu optimierenden Rad:
am Ende des Starts erscheint auf dem Display die Angabe oPt2.

Phase 2: das Rad mit der Hand derart drehen, dass das Ventil in die Stellung “ 12 Uhr” gerat; mit dem
Rad in dieser Position die SPLIT-Taste driicken (bei der beide Leds aufleuchten), um die Bezugsposition
des Rads beim ersten Start zu speichern: auf dem Display erscheint die Schrift oPt3; auf dem Reifen
ein Bezugszeichen in Ubereinstimmung mit der Ventilposition anbringen.

Phase 3: Die Felge vom Flansch nehmen und den Reifen auf der Felge um 180 Grad drehen (man kann
das zuvor angebrachte Zeichen zur Hilfe nehmen, indem man das Zeichen genau in die Position
gegenliber der Ventilposition bringt). Die Felge wieder am Flansch anbringen und das Ventil erneut auf
’12 Uhr “ positionieren; wahrend man das Rad in dieser Position beibehalt, die SPLIT-Taste driicken
(beide Leds eingeschaltet), um die neue Position der Felge auf dem Flansch zu speichern: auf dem
Display erscheint die Schrift oPt 4.

Phase 4: die START-Taste driicken, um einen neuen Start vorzunehmen: am Ende des Starts zeigt

das Display die Schrift oPt 5.

ACHTUNG: zum Erhalten des besten Ergebnisses bei der Unwuchtsreduzierung miissen die

vorausgehenden Vorgange mit hdchster Genauigkeit ausgefiihrt werden. Driickt man die STOP-Taste

am Ende des zweiten Starts, erscheinen auf dem Display folgende Angaben:

- rechtes Display: statischer aktueller Unwuchtswert des Rads;

- linkes Display: minimale Restunwucht, die man mit der empfohlenen Unwuchtsreduzierung erzielen
kann.

Die Anzeige dieser Werte hilft bei der Entscheidung, ob man den Unwuchtsreduziervorgang fortsetzt, :

(aus diesem Grund besteht auch nach dem ersten Start die Mdglichkeit, durch driicken der STOP-

Taste, auf dem rechten Display die statische Unwucht des Rads anzuzeigen, um zu tberpriifen, ob die

Reduzierung tatsachlich nitzlich ist).

Phase 5: zum Fortfahren mit der Unwuchtsreduzierung das Rad per Hand derart drehen, dass das
Positionierungsled in die zentrale Position auf dem Display gebracht wird, und den Reifen am oberen
Punkt kennzeichnen (an der Stelle, an der normalerweise das Gewicht angebracht wird). Zur
Unwuchtsreduzierung die Felge vom Flansch nehmen und den Reifen auf der Felge drehen, bis
dieses neue Kennzeichen mit der Position des Ventils iibereinstimmt. Die Felge wieder am Flansch
anbringen und das Ventil erneut auf “12 Uhr” positionieren; das Rad in dieser Position beibehalten, die
SPLIT-Taste driicken (beide Leds angeschaltet) um die neue Position der Felge am Flansch zu speichern:
auf dem Display erscheint die Schrift oPt 6.

Phase 6: die START-Taste driicken, um den Priifstart vorzunehmen. Am Ende des Priifstarts wird die
Radunwucht automatisch mit dem Mindestrestunwuchtswert verglichen: ist der Unterschied zwischen
diesen beiden Werten geringer als die héchste zulassige Toleranz, erscheint auf dem Display die
Schrift oPt yES; driickt man die STOP-Taste ist es wie auch immer méglich, den neuen aktuellen
statischen Unwuchtswert anzuzeigen, um das Ergebnis des ausgefiihrten Vorgangs zu tberpriifen.

Phase 7 : sollte die erste Reduzierung nicht zufriedenstellend gewesen sein, erscheint auf dem Display

erneut die Schrift oPt 5: in diesem Fall kann man mit dem Reduziervorgang fortfahren, indem man die

ab Phase 5 beschriebenen Vorgange wiederholt. Kann die Unwucht nicht weiter reduziert werden,

endet der Vorgang:

- wurde der Vorgang erfolgreich beendet, zeigt das Display oPt yES;

- bei Erfolglosigkeit zeigt das Display oPt Err und gibt an, dass der gesamte Vorgang von Anfang an
zu wiederholen ist.

Am Ende des Optimierungsvorgangs die STOP-Taste driicken, um zur Messung der Radunwuchtswerte

zurlickzukehren und das Display zeigt die aktuelle Unwucht des Rads.

Das Driicken der Taste MODE unterbricht zu jedem Zeitpunkt den Unwuchtsreduziervorgang und das
System kehrt zur Radunwuchtsmessung zuriick.

@EISSBARTH

Cuando el desequilibrio medido en la rueda es muy elevado (ej.: desequilibrio estatico > 50g) se aconseja
realizar el procedimiento de optimizacion del desequilibrio: el programa permite reducir el desequilibrio
total de la rueda compensando, cuando es posible, el desequilibrio estatico del neumatico con el de la
llanta. Son necesarias las siguientes operaciones: un primer lanzamiento de medicion; una rotacion de
180° del neumatico sobre la llanta; un segundo lanzamiento de medicion; una nueva rotacion del
neumatico sobre la llanta segun lo indicado por la maquina; un ultimo lanzamiento de verificacion.

Para activar el procedimiento de reduccion del desequilibrio estatico pulsar la tecla MENU y dejandola
inmediatamente: en la pantalla aparece la escrita oPt1.

Fase 1: pulsar la tecla START para realizar un primer lanzamiento con la rueda que se desea optimizar:
al terminar el lanzamiento en la pantalla aparece la indicacion oPt2.

Fase 2: rotar a mano la rueda hasta llevar la valvula a la posicién “12 horas”; con la rueda en esta
posicion pulsar la tecla SPLIT (que presenta los dos led encendidos) para memorizar la posicion de
referencia de la rueda en el primer lanzamiento: en la pantalla aparece la escrita oPt3; hacer una
marca de referencia en el neumatico en correspondencia con la posicion de la valvula.

Fase 3: retirar la llanta de la brida y rotar el neumatico sobre la llanta 180 grados (es posible ayudarse
con la marca hecha en precedencia, llevando la marca a la posicion exactamente opuesta a la posicion
de la valvula). Volver a montar la llanta sobre la brida y volver a posicionar la valvula a las *12 horas’;
manteniendo quieta la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (ambos led encendidos) para
memorizar la nueva posicion de la llanta sobre la brida: en la pantalla aparece la escrita oPt 4.

Fase 4: pulsar la tecla START para realizar un nuevo lanzamiento: al terminar el lanzamiento la pantalla

visualizaré la escrita oPt 5.

ATENCION: para obtener el mejor resultado posible de la operacion de reduccion del desequilibrio, es

necesario que las operaciones precedentes se realicen con la maxima precision.

Pulsando la tecla STOP al terminar el segundo lanzamiento, en las pantallas aparecen las siguientes

indicaciones:

- pantalla derecha: valor del desequilibrio estatico actual de la rueda;

- pantallaizquierda: valor del desequilibrio residuo minimo que es posible obtener con la reduccion
de desequilibrio aconsejada.

Visualizar estos valores es Util para decidir si es conveniente proseguir en la operacion de reduccion

del desequilibrio: (por el mismo motivo, también después del lanzamiento es posible, pulsando la tecla

STOP, visualizar en la pantalla de la derecha el desequilibrio estatico de la rueda para verificar si sea

efectivamente Util realizar la operacion de reduccion).

Fase 5: para proceder a la reduccion del desequilibrio, rotar a mano la rueda hasta llevar a la posicion
central los led de posicionamiento en la pantalla y marcar el neumatico en el punto superior (en la
misma posicion en la que normalmente se coloca el peso). Para reducir el desequilibrio retirar la llanta
de la brida y rotar el neumatico sobre la llanta hasta hacer que coincida esta nueva marca con la
posicion de la valvula. Volver a montar la llanta sobre la brida y colocar de nuevo la valvula a las “12
horas” ; manteniendo quieta la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (ambos led encendidos)
para memorizar la nueva posicion de la llanta sobre | a brida: en la pantalla aparece la escrita oPt 6.

Fase 6: pulsar la tecla START para realizar el lanzamiento de verificacion. Al terminar el lanzamiento
de verificacion, el desequilibrio de la rueda se compara automaticamente con el valor del desequilibrio
minimo residuo: si la diferencia entre estos dos valores resulta inferior a la maxima tolerancia consentida,
en la pantalla aparece la escrita oPt yES; pulsando la tecla STOP es posible, en todo caso, visualizar
el nuevo valor del desequilibrio estatico actual para verificar el resultado de la operacion realizada.

Fase 7 : en caso de que la primera reduccion no haya sido satisfactoria, en la pantalla aparece de

nuevo la escrita oPt 5: en tal caso es posible proseguir la operacién de reduccion repitiendo las

operaciones descritas a partir de la fase 5. Cuando ya no es posible reducir ulteriormente el desequilibrio,

el procedimiento termina:

- sila operacion ha sido completada con éxito la pantalla visualiza oPt yES;

- en caso de fracaso la pantalla visualiza oPt Err indicando que es necesario repetir todo el
procedimiento desde el inicio.

Al terminar la operacion de optimizacion pulsando la tecla STOP se vuelve a la medicion de los valores

de desequilibrio de la rueda y las pantallas visualizan el desequilibrio actual de la rueda.

En cualquier momento la presién de la tecla MODE interrumpe el procedimiento de reduccion del
desequilibrio y el sistema vuelve a la medicion del desequilibrio de la rueda.

COD. 653628 Rev.0

Korna n3mepeHHblit auchanaHc koneca IBARETCA 04eHb HOAbLLMM (HanpuUmep: CTaTuieckii aucbanaHe
> 50r.) peKoMeHayeTCs NpoU3BECTV NPOLIeRypy ONMTUMU3ALIMK AucHaraHca: NporpaMma no3soAseT
COKpaTUTb 0BLLMIN AMCBAAGHC KOAECA, KOMMEHCHPYS, KOrAa 9TO BO3MOXHO, CTaTUYeCKMit anchanaHe
LUKHLI ¢ aucHanaHcom 0boaa. Heobxoanmo BeIMOAHNUTL CAERYIOLLIE OnepaLm: NepBbIi U3MEPUTEAbHI
3aryck; MoBOPOT LUMHbI OTHOCUTEALHO 060Aa Ha 180Y ; BTOPOIt 3MEpUTEAbHbI 3amyCK; HOBbIN NOBOPOT
LUMHbI Ha 060ZE B COOTBETCTBIN C YKa3aHUAMM CTaHKa; MOCAGAHMI MPOBEPOUHbIN 3aryCK.

[IAs aKkTMBALIMM NpoLieAypbl MOHKEHNA cTaTuyeckoro amcbanaxca Haxatb kHonky MENU u
HEMeJAEHHO ee OTNYCTUTb: Ha AUCTIAeE NOSBUTCA HAaAMnCh OPt1.

Onepauns 1: Haxatb kHonky START nAf npoBefeHNUs NepBOro M3MEpPUTEAbHOro 3amycka
NOJAEXALLIEro ONTUMM3ALIN KOAECA; MO OKOHYaHWIO 3amycka Ha AMCrAee NOABUTLCA Haannch OPt2.

Onepaunsa 2: noBopaunBaTh BPy4Hylo KOAECO TakiM 06pa3om, YTOBbI KAANaH HaKauKi NepemMecTUACS
B BEPTMKaAbHO BBEPX (12 YacOB); yaAepXM1Bas KOAECO B 3TOM NOAOXEHUN HaxaTb kHonky SPLIT (oba
CBETOMMOAA KOTOPOIN BKAIOUEHbI) [IASl BBEAEHUS B NaMSATb OTMETKY MOAOKEHUA KOAECa MpW MepBoM
3anycke; Ha AUCTIAGE NOSBUTCA HAANMCL OPt3; OTMETUTb Ha LLHE MECTOMOAOXKEHME KAaraHa.

Onepauna 3: CHatb 0604 C dAaHLA M NOBEPHYTb LLMHY Ha 060 Ha 1807 rpanyCcoB (Mpy BbIMOAHEHM
9TOM ONepaLyn UCIOAb30BATb PaHee MOCTaBAEHHYIO OTMETKY, ee HaZlo NepeMecTUTb B AMaMeTPaAbHO
NPOTMBOMOAOXHOE MOAOXEHME OTHOCUTEABHO KAanaHa). YcTaHoBUTb 0604 Ha dAaHew 1 noBepHyTh
TaKuM 06pa3om, 4To6bl KAanaH CHOBa BbiA B MOAOXKEHM BEPTUKAALHO BBEPXY (12 Yacos). Yaepxusas
KOAECO HEMOMBYXHbIM B 3TOM NOAOXKEHIM, HaxaTb kHonky SPLIT (06a ceeToanona koTopoit BKAloueHbl)
[JAS 3aMOMUHAHMA HOBOrO MOAOXEHMA 06oaa Ha PaaHLe. Ha aucnaee nossuTca Hagnueh oPt 4.

Onepauns 4. Haxatb kHonky START [As OCYLLECTBAEHUA HOBOTO M3MEPUTEAbHOTO 3anycka: no

3aBepLLeHuio 3anycka AucnAei Bu3yaanusupyet Hagnuch oPt 5.

BHUMAHME: gAs noAyyeHMs ONTUMAALHOTO pe3yAbTaTta onepaLuu NoHWXeHus aucbanaxca

npezblayLLMe OrepaLyi JOAKHb! UCTIOAHATLCA C MaKCUMAAbHO TOYHOCTbIO.

Mo 3aBepLueHmlo BTOPOro 3anycka Haxatb knasuil STOP, Ha aucnAee nosBATCA CAeAyloLLne yKkasaHms:

- Ha npaBoM AuCMAEe: 3HaueHme ocA cTar 0 Auc6anaHca Koneca;

- Ha AeBOM [MCMIAGe: 3HaYeHNe MUMHUMAAbHOro OCTaTOYHOro AMC6anaHca, KOTOpPoe BO3MOXHO
MOAYYUTb MyTEM PEKOMEHTYEMOl OrliepaLliti NOHKeHs auchanatca.

Busyaansaums aTuX 3HaYEHMit CAYXUT JAS OLIEHKM BbIrOfbl MPOAOAKEHNUS BbIMOAHEHUS OnepaLimt

MNOHWKEHNA AnchbanaHca: (C aToit xe LieAblo, yxxe NocAe NepBoro 3anycka, BO3MOXHO, BU3yaAu31poBaTh

Ha AEBOM AMCrAEe, HaxaTveM Kaasuwin STOP, ctatuyeckuit aucbanaHc Koneca AR NpoBepku

peabHo NOTPeBHOCTY NPOBEAEHNS OnepaLyit MOHKEHNA auchbanaHca).

Onepauusa 5. fAA NPONOAKEHA OnepaLi NOHKeHNs aucbanaHca HeobxoanMo NPoBEpHyTb BPy4Hylo
KOAECO 0 TOrO MOAOXKEHMS, MPU KOTOPOM BYAET CBETUTCS LIEHTPaAbHbI/ CBETORMOL MOAOXKEHMS Ha
AMCNIAEE, W 3aTeM MOMETUTb LUMHY B BEPXHE TOUKE (B TOM CaMOM MOAOXEHUM, e 0BblYHO
ycTaHaBAMBalOT KOPPEKTUPOBOYHBIN FPy3nK). IAf NOHWKeHN AucbanaHca CHaTb 0604 ¢ PaaHLA ¢
noBopaumMBaTh LKHY Ha 06oae A0 Tex Mop, NoKa 3Ta HOBasA OTMETKA He COBMAfeT C MOAOKEHUEM
KnanaHa. CHATb 060 C dAaHLIA 1 NepeMecTUTb CHOBA KAAnaH B MOAOXKEHME BEPTUKAALHO BBEpXY Y 12
4acoBY ; ynepxusas KOAECO B 3TOM MOAOXEH, HaxaTb kHonky SPLIT (oba cseToanona koTopoit
BKAlOYEHbI) [IASt BBEAEHMS! B MAMATL HOBOTO MOAOXKEHMA 0602 Ha AAHLIE; Ha AMCTIAEE MOSBUTCA HAAMNCh
oPt 6.

Onepauusa 6: Haxatb kHonky START aAf npoBeneHMs NpoBepoyHOro 3anycka. Mo okoHuaHmlo
NpOBEPOYHOrO 3anycka AnchanaHe koAeca aBTOMATUYECKM CPABHUBAETCS CO 3HAYEHUEM OCTATOYHOrO
AvcbanaHca; ecAv pasHiLia MeXAY ABYMS 3HAUEHUAMM HIDKE MAKCUMAALHO AOMYCTUMOrO OTKAOHEHNS
Ha aucnaee noseuTcs Haanue oPt yES; Haxatnem kHonki STOP BO3MOXHO BU3yaAn3vpoBaTh HOBOE
3HaueHMe UMeloLLierocs CTaT4eckoro aucbananca AR POBEPKM pe3yAbTaTa NpOBEAEHHOM OnepaLm.

Onepauuns 7: Korpa nepsas onepauus NOHWKeHns ancbanaHca naeT HeyaoBAETBOPUTEAbHbIi
peayAbTaT, Ha AMUCMAGE MOSBARETCS HaAnMCb OPt 5: B 9TOM CAyuae MOXHO MPOLOAXATb onepaLyio
MNOHIWKEHNs aMchanaHca NoBTOPAA YXXe paHee onucaHHble onepaLmu, HaunHas ¢ onepaumn 5. Ecan
He CYLLeCTBYeT JOMOAHUTEALHO! BO3MOXHOCTM MOHIKEHNS A1COaraHCa, NPpoLieaypa 3akaHuMBaeTCA:
- €CAv Onepauua NPpOLLAA YCNeLLHO Ha Aucnaee nossasetcs oPt yES;

- B CAYYae Heyjauv Ha aucriaee nosiBAseTCA Haanuch oPt Err, ykasbieasi Ha TO, 4TO HeOBX0mMMO

MOBTOPUTH BClO MPOLlenypy HauMHas CHauana.

Mo okoHuaHulo onepauum onTUMK3aLmMmM, Haxatuem kHonkun STOP, Bo3spalualotcs K n3mepetuio
3HaueHui ancbanaHca Koeca, W AMCTIAGH BU3YaAU3MPYeT UMElOLLMECS B AaHHbI/ MOMEHT 3HaueHus
ancbanaHca.

B Aloboit momeHT HaxaTme kHonkv MODE npepbiaeT npoLienypy NOHKeHus ancbanatca, u cuctema
BO3BpALLAeTCs k u3mepenuio aucbanaHca koneca.
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ITALIANO
CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE

ENGLISH
CONFIGURING THE WHEEL BALANCER

FRANCAIS
CONFIGURATION DE L’EQUILIBREUSE

Le funzioni di configurazione permettono all utente diimpostare la macchina secondo le proprie esigenze.
Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta SEt rilasciare immediatamente il tasto: la macchina

entra nel programma di personalizzazione in cui possono essere impostati i parametri seguenti:

» azzeramento piccole grammature: il display di sinistra visualizza toL ed il display di destra
visualizza il valore attuale di azzeramento in grammi; per impostare un nuovo valore utilizzare i tasti
5-fig.19; il massimo valore impostabile & 25.0g;

premendo il tasto MENU si passa al parametro successivo:
» passo di visualizzazione squilibrio: il display di sinistra visualizza rES ed il display di destra
visualizza il valore attuale di risoluzione squilibrio in grammi; per impostare un nuovo valore utilizzare
i tasti 5-fig.19; i valori possibili sono:
1:  visualizzazione valore squilibrio con risoluzione fine, che corrisponde a passi di 1g (0.01once);
5. visualizzazione valore squilibrio con risoluzione standard, che corrisponde a passi di 59 (0.25
once);

premendo il tasto MENU si passa al parametro successivo:

» unita di misura squilibrio: il display di sinistra visualizza unb ed il display di destra visualizza
I'unita di misura attuale di visualizzazione squilibrio; per impostare un nuovo valore utilizzare i tasti
5-fig.19; i valori possibili sono:

GrA: visualizzazione valore squilibrio in grammi;
oun: visualizzazione valore squilibrio in once;

premendo il tasto MENU si passa al parametro successivo:

» segnale acustico: il display di sinistra visualizza Snd ed il display di destra visualizza lo stato di
attivazione o disattivazione del segnale acustico; per impostare un nuovo valore utilizzare i tasti 5-
fig.19; i valori possibili sono:

on: segnale acustico attivo;
oFF: segnale acustico disattivato;

premendo il tasto MENU si passa al parametro successivo:

» marcia con abbassamento carter: il display di sinistra visualizza CAr e si attiva il menu con le
opzioni di attivazione o disattivazione dello START con abbassamento carter; per impostare un
nuovo valore utilizzare i tasti 5-fig.19; i valori possibili sono:
on: possibilita di eseguire il lancio di misura dell'equilibratrice semplicemente abbassando il carter

di protezione ruota;
oFF: possibilita di eseguire il lancio di misura solo premendo il tasto START sul pannello (con
protezione gia abbassata);

Al termine premendo il tasto MENU la configurazione impostata viene salvata permanentemente e la
macchina torna al programma di equilibratura.

N.B. Per ciascun parametro di configurazione I'impostazione del valore avviene utilizzando i tasti 5-
fig.19 e confermando con il tasto MENU; se anziché confermare si preme il tasto STOP il nuovo valore
non viene memorizzato permanentemente (spegnendo la macchina si ritorna all'impostazione
precedente).

@EISSBARTH

The configuration functions enable the user to set the machine according to his own needs.
Press the MENU key and keep it pressed.

As soon as the writing SEt appears on the display, release the key: the machine will enter the

customisation program, in which the following parameters can be set:

» Zeroing small gram readings: the left display shows toL and the right display gives the present
zero setting in grams; use keys 5-fig.19 to set a new weight. The maximum settable value is 25.0g;

Press the MENU key to pass to the next parameter:

» Displaying unbalance step: the left display shows rES and the right display gives the present
value of unbalance resolution in grams; to set a new amount use keys 5-fig.19; possible values are:
1: display unbalance in fine resolution, which corresponds to 1g (0.01ounce) steps;
5: display unbalance in standard resolution, which corresponds to 59 (0.25 ounce) steps;

Press the MENU key to pass to the next parameter:

» Unbalance unit of measure: the left display shows unb and the right display shows the present
unit of measurement for the unbalance; to set a new value use keys 5-fig.19; the possible settings
are:

GrA: display of unbalance in grams;
oun: display of unbalance in ounces;

Press the MENU key to pass to the next parameter:

» Acoustic signal: the left display shows Snd and the right display gives the state of activation or
deactivation of the acoustic signal: to set a new value use keys 5-fig.19; possible settings are:
on: acoustic signal on;
oFF: acoustic signal off;

Press the MENU key to pass to the next parameter:

» Operation with guard down: the left display shows CAr and the menu with the START with guard
down activation or deactivation is enabled: to set a new command use keys 5-fig.19; possible
settings are:

on: start balancer measuring run simply by lowering the wheel guard;
oFF: start balancer measuring run only by pressing the START key on the panel (with guard al-
ready down.

At the end of the setting operation, press the MENU button and the configured setting will be perma-
nently saved and the machine will return to the balancing program.

N.B. For each parameter the setting is programmed by pressing keys 5-fig.19 and confirmed by using
the MENU key; if, instead of confirming, the STOP key is pressed, the new parameter setting is not
permanently saved (when the machine is turned off the original setting will be restored).

COD. 653628 Rev.0

Les fonctions de configuration permettent a I'utilisateur de prédisposer la machine selon ses propres
besoins.
Frapper la touche MENU et continuer de presser.

Dés que les lettres Set apparaissent sur I'afficheur gauche, relacher la touche immédiatement: la

machine entre dans le programme de personnalisation ol peuvent étre introduits les paramétres suivants:

» mise a zéro des petits grammages: I'afficheur gauche montre toL et le droit montre la valeur de
mise a zéro actuelle en grammes; pour introduire une nouvelle valeur utiliser les touches 5-fig.19;
la valeur maximum qu’on peut introduire est 25.0g;

frappant la touche MENU on passe au paramétre suivant:

» pas d’affichage du balourd: I'afficheur gauche montre rES et I'afficheur droit affiche la valeur
actuelle de résolution du balourd en grammes; pour introduire une nouvelle valeur utiliser les touches
5-fig.19; les valeurs possibles sont:

1: affichage de la valeur du balourd avec résolution fine, qui correspond a des pas de 1g (0.01onces);
5: affichage de la valeur du balourd avec résolution standard, qui correspond a des pas de 5g (0.25
onces);

frappant la touche MENU on passe au paramétre suivant:

» unité de mesure du balourd: I'afficheur gauche montre unb et I'afficheur droit montre l'unité de
mesure actuelle d'affichage du balourd; pour introduire une nouvelle valeur utiliser les touches 5-
fig.19; les valeurs possibles sont:

GrA: affichage de la valeur du balourd en grammes;
oun: affichage de la valeur du balourd en onces;

frappant la touche MENU on passe au paramétre suivant:

» signalisation sonore: I'afficheur gauche montre Snd et I'afficheur droit affiche I'état d’activation ou
de désactivation de la signalisation sonore; pour introduire une nouvelle valeur utiliser les touches
5-fig.19; les valeurs possibles sont:
on: signalisation sonore active;
oFF: signalisation sonore désactivée;

frappant la touche MENU on passe au paramétre suivant:

» foncti t avec abai t du carter: I'afficheur gauche montre CAr etle menu avec les
options d'activation et de désactivation du START avec abaissement du carter s’active; pour introduire
une nouvelle valeur utiliser les touches 5-fig.19; les valeurs possibles sont:
on: possibilité d’exécuter un lancer de mesure de I'équilibreuse tout simplement en abaissant le

carter de protection de la roue;
oFF: possibilité d’exécuter le lancer de mesure en frappant la touche START sur le panneau (avec
la protection déja abaissée);

Alafin, frappant la touche MENU, la configuration introduite est enregistrée en permanence et la ma-
chine revient au programme d’équilibrage.

N.B. Pour chaque paramétre de configuration, I'introduction de la valeur a lieu en utilisant les touches
5-fig.19 les validant par la touche MENU; si, au lieu de valider on frappe la touche STOP, la nouvelle
valeur n'est pas mémorisée en permanence (éteignant la machine on revient a 'introduction précédente).
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DEUTSCH
KONFIGURATION DER AUSWUCHTMASCHINE

ESPANOL
CONFIGURACION DE LA EQUILIBRADORA

PYCCKUA

KOHQUIryPALIMA BANAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

Die Konfigurationsfunktionen ermdglichen es dem Bediener, die Maschine entsprechend seiner
Anforderungen einzustellen.
Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten.

Sobald auf dem linken Display die Schrift SEt erscheint, die Taste loslassen: die Maschine geht in das

Programm der persénlichen Gestaltung Uber, in der folgende Parameter vorgegeben werden kénnen:

» Nullstellung kleine Grammwerte: das linke Display zeigt toL und das rechte den aktuellen
Nullstellungswert in Gramm; zur Vorgabe eines neuen Werts die Tasten 5-Abb.19 verwenden; der
maximal vorgebbare Wert betrégt 25.0g;

Driickt man die MENU-Taste, geht man zum folgenden Parameter iiber:

Schritt der Unwuchtsanzeige: das linke Display zeigt rES und das rechte den aktuellen Wert der

Unwuchtsauflésung in Gramm; zur Vorgabe eines neuen Werts, die Tasten 5-Abb.19 verwenden;

die méglichen Werte sind:

1:  Anzeige des Unwuchtswerts mit Feinauflésung, die mit Schritten von 1g (0.010nce)
Ubereinstimmt

5. Anzeige des Unwuchtswerts mit Standardauflésung, die mit Schritten von 5g (0.25 Once)
libereinstimmt;

driickt man die MENU-Taste geht man zum folgenden Parameter iber:

» MaReinheit Unwucht: das linke Display zeigt n und das rechte zeigt die aktuelle MaReinheit der
Unwuchtsanzeige; zur Eingabe eines neuen Werts die Tasten 5-Abb19 verwenden; die méglichen
Werte sind:

GrA: Anzeige des Unwuchtswerts in Gramm;
oun: Anzeige des Unwuchtswerts in Once;

driickt man die MENU-Taste, geht man zum folgenden Parameter tiber:

Akustisches Signal: das linke Display zeigt Snd und das rechte den Stand der Aktivierung oder
Deaktivierung des akustischen Signals an; zur Voreingabe eines neuen Werts die Tasten 5-Abb.19
verwenden; die méglichen Werte sind:

on: aktives akustisches Signal;

oFF: nicht aktives akustisches Signal;

driickt man die MENU-Taste, geht man zum folgenden Parameter iiber:

Lauf mit Sct bdeckung: kung: das linke Display zeigt CAr und es aktiviert sich das Meni

mit den Aktivierungs- oder Deaktivierungsmaglichkeiten des START Schutzabdeckungssenkung;

zur Vorgabe eines neuen Werts die Tasten 5-Abb.19 verwenden; die méglichen Werte sind:

on: Mdglichkeit, einen Messstart der Auswuchtmaschine durchzufiihren durch einfaches Senken
der Radschutzabdeckung;

oFF: Mdglichkeit, einen Messstart durchzufiihren, durch einfaches Driicken der START-Taste an
der Tafel (mit bereits gesenkter Schutzvorrichtung);

Driickt man am Ende die MENU-Taste, wird die Ia vorgegebene Konfiguration permanent gespeichert
und die Maschine kehrt zum normalen Auswuchtprogramm zurtick.

N.B. Fiir jeden Konfigurationsparameter erfolgt die Vorgabe des Werts unter Verwendung der Tasten 5-
Abb.19 und Bestatigung mit der MENU-Taste; driickt man anstelle der Bestétigung die STOP-Taste,
wird der neue Wert nicht permanent gespeichert (schaltet man die Maschine aus, kehrt man zur
vorhergehenden Voreingabe zuriick).

@EISSBARTH

Las funciones de configuracion permiten al usuario programar la maquina segun su propias exigencias.
Pulsar la tecla MENU 'y tenerla pulsada.

En cuanto aparezca en la pantalla de la izquierda la escrita SEt dejar inmediatamente la tecla: la

maquina entra en el programa de personalizacion en la que pueden programarse los siguientes

parametros:

» reset pequefios gramajes: la pantalla de la izquierda visualiza toL y la de la derecha visualiza el
valor actual de reset en gramos; para introducir un nuevo valor utilizar las teclas 5-fig.19; el valor
méximo que se puede introducir es 25.0g;

pulsando la tecla MENU se pasa al parametro sucesivo:

» paso de visualizacion del desequilibrio: la pantalla de la izquierda visualiza rES y la pantalla de
la derecha visualiza el valor actual de resolucién del desequilibrio en gramos; para introducir un
nuevo valor utilizar las teclas 5-fig.19; los valores posibles son:

1:  visualizacion valor del desequilibrio con resolucion fina, que corresponde a pasos de 1g
(0.01onzas);

5. visualizacion valor del desequilibrio con resolucion esténdar, que corresponde a pasos de 59
(0.25 onzas);

pulsando la tecla MENU se pasa al parametro sucesivo:

» unidad de medida del desequilibrio: la pantalla de la izquierda visualiza unb y la pantalla de la
derecha visualiza la unidad de medida actual de visualizacion del desequilibrio; para introducir un
nuevo valor utilizar las teclas 5-fig.19; los valores posibles son:

GrA: visualizacion valor del desequilibrio en gramos;
oun: visualizacion valor del desequilibrio en onzas;

pulsando la tecla MENU se pasa al parametro sucesivo:

» sefal acustica: la pantalla de la izquierda visualiza Snd y la de la derecha visualiza el estado de
activacion o desactivacion de la sefial acustica; para introducir un nuevo valor utilizar las teclas 5-
fig.19; los valores posibles son:
on: sefial acustica activa;
oFF: sefial acustica desactivada;

pulsando la tecla MENU se pasa al parametro sucesivo:

» marcha con bajada del carter: la pantalla de la izquierda visualiza CAr y se activa el menu con
las opciones de activacion o desactivacion del START con bajada del carter; para introducir un
nuevo valor utilizar las teclas 5-fig.19; los valores posibles son:
on: posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion de la equilibradora simplemente bajando

el carter de proteccion de la rueda;
oFF: posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion solo pulsando la tecla START en el panel
(con la proteccion ya bajada);

Al terminar, pulsando la tecla MENU, la configuracion programada se guarda permanentemente y la

maquina vuelve al programa de equilibrado.

Nota: Para cada parametro de configuracion la introduccion del valor se realiza utilizando las teclas 5-
fig.19 y confirmando con la tecla MENU; si en lugar de confirmar se pulsa la tecla STOP el nuevo valor
no se memoriza permanentemente (apagando la maquina se vuelve a la programacion precedente).

COD. 653628 Rev.0

OyHKLWM KOHUrypaLMM CTaHKa AaloT BO3MOXHOCTb NMOAb30BATEAI HAAAUTb CTAHOK B COOTBETCTBUM
o cBoumy noTpebHocTAMuU. Haxatb kHonky MEHIO v nepxatb ee Haxatoit.

Kak TOAbKO Ha AeBOM AVCTIAGE NOSBUTCA HAAMMCh Set, CTaHOK BOMAET B MPOrpammy MHAMBUAYaAU3ALIAN,

C NOMOLLIblO KOTOPOI! MOTYT BbiTb BbIGPaHI CAEAYlOLLME NapameTpbl:

» npuBeneHue K HyAlo He6OAbLIMX 3HaueHUit Beca: Ha AeBOM AuCTIAEE BbicBeuMBaeTcs tol a Ha
MPaBOM AVCMAEE BbICBEUMBAETCS MMElOLLIEECS B HACTOSLLIMI MOMEHT 3HAUEHVe NPUBENEHNS K HyAlo
B rpaMmax; Asi 3afaHus HOBOTrO 3HaueHus UCMOAb30BaTb KHOMKN (5-puc. 19); mMakcumansHoe
3a/1aBaeMoe 3HaJeHne pasHo 25,0 rpammanm;

Haxatuem kHonkn MENU nepexonsT Ha cAepyloLumit napameTp:

» TOYHOCTb BMU3yaAu3auuu aucbanaHca: Ha AGBOM AUCMAEE BbicBEUMBaeTcs rES a Ha npasom
AMCNAEE BbICBEUNBAETCA MMeloLIeecs B HACTOALLNA MOMEHT 3HaYeHNe TOYHOCTU U3MEepeHns
aucbanaHca B rpamMmax; AAS 3afaHus HOBOTO 3HAYeHMs UCMOAb30BATh KHOMKM (5-puc. 19);
BO3MOXHbI CAEayloLLNe 3HaYeHNs |
1:  BM3yaAn3auus 3HaueHUs AucBaAaHCa C BLICOKON TOYHOCTbIO, YTO COOTBETCTBYET

Bi3yaAnsaLmm yepes 1 rpamm (0,01 yHumi);
5:  BM3yaAu3auus 3HaueHus gucbanaHca cO CTaHAapPTHOM TOYHOCTbIO, YTO COOTBETCTBYET
BU3yaAM3aLMK Yepes Kaxaplie 5 rpamm (0,25 yHLNiA).

Haxatuem kHonkn MENU nepexonT Ha cAepyloLumit napameTp:

»  eANHMLA M3MepeHns auc6anaHca: Ha AeBOM AUCTIAEE BbICBEUMBAETCS Unb, @ Ha NpaBoM aucnAee
BbICBEUMBAETCA MMeElOLLAACS B HACTOALLMI MOMEHT eAvHILIA M3MepeHus ancbanaqca, AAs Bbibopa
€A1HLIbI U3MEPEHMS UCMOAb30BATb KHOMKM (5-puc 19); BO3MOXEH cAeayloLLmi BbIGOD:

GrA: B13yaAu3auus 3HaueHus aucbanaqca B rpamMmax;
oun: BU3yaAM3aLMA 3HaueHus aMchanaHca B YHLMAX;

Haxatunem kHonkin MENU nepexonat Ha caegylowmit napametp:

» 3BYKOBAA CUTHAaAM3aLMA: HA AeBOM JMCMAEe BbicBeunBaeTca Snd a Ha npasom aucnAee
BbICBEUMBAETCA COCTOSHIUE 3BYKOBOW CUrHAAM3aLMK, aKTUBHOE MAW OTKAIOUEHHOE, OAf BbiGopa
HOBOrO COCTOSIHIS UCTIOAb30BATb KHOMKY (5-puc. 19); Bo3MOXeH caenyloLumit BeI6op:
on: 3BYKOBAs CUrHaAM3aLMs B aKTUBHOM COCTOSHIM;

OFF: 3ByKoBas CUrHaAv3auns B OTKAKYEHHOM COCTORHIM;

Haxatuem kHonkn MENU nepexonT Ha cAepyloLumit napameTp:

» paboTa cTaHKa C OnyLLIeHHbIM 3aUMTHBIM KOXYXOM: Ha AEBOM uCMAEE BbicBeunBaetcs CAr 1
CTaHOBUTCA AecTBYlOLWMM MeHIo C BbIBOPOM aKTUBHOrO MAM OTKAIOYEHHOTO COCTORHUS KHOMKM
START npy onycKaHun 3alUMTHOrO KOXyXa, AAS Bblbopa MCMOAb30BATh KHOMKM (5-puc. 19);
BO3MOXEH CAeAYloLLN BbIOOP:
0N: BO3MOXHOCTb OCYLLIECTBAEHMS M3MEPUTEABHOTO 3amnycka 6araHCMPOBOYHOTO CTaHKa NPOCTbIM

OMyCKaHWeM KOXyxa 3aLLuTbl KOAECa;
OFF: BO3MOXHOCTY OCYLLIECTBAEHMSI U3MEPUTEABHOTO 3anycka HaAaHCUPOBOUHOTO CTaHKa TOAbKO
MY HaxkaTm KHonku START Ha MyAbTE ynpaBAEHUS (MY YK OMyLLEHHOM 3aLLIUTHOM KOXYXE);

Mo oKoHuaHulo onepaLyit KOHGUrypaLmMM CTaHka OCYLLECTBARETCSA BBEMEHME CAEAAHHOTO Bbibopa B
namsTb NOCTOAHHbIM 06pa3om Haxatnem kHonkn MENU a cTaHok Bo3BpaluaeTcs K nporpamme
6anaHCMPOBKY.

Mpumevanue: Buibop kaxporo napametpa KOHGUrypaLmn OCYLLECTBASETCA NOCPEACTBOM KHOMOK
(5puc.19) a noateepxaeHue Haxatvem kHonku MENU, ecAn BMECTO TOro, YTo6bl MOATBEPAUTD,
Haxumalot kHonky STOP, HoBOe 3HaueHue He ByneT BBEAEHO B MamATb NOCTOAHHbIM 06pa3om (Mpu
BbIKAIOYEHMN CTAHOK BO3BPALLIAETCA K NPeablayLLeit KOHUrypaLmm).




ITALIANO
TARATURA BASE DELLA MACCHINA

ENGLISH
BASIC CALIBRATION OF MACHINE

FRANCAIS
ETALONNAGE DE BASE DE LA MACHINE

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta CAL rilasciare immediatamente il tasto e premere
(entro 1,5sec) il tasto MM/INCH.

Ora il display di sinistra mostra la scritta C-1.

Prima fase di taratura: correzione squilibrio albero.

1- Smontare la ruota e la flangia a coni eventualmente presente sull'albero;

2 - eseguire un lancio (senza flangia e senza ruota);

3 - al termine del lancio lo squilibrio misurato viene memorizzato; cio consente di compensare
elettronicamente eventuali squilibri residui dell'albero della macchina.

Ora il display di sinistra mostra la scritta C-2.

Seconda fase di taratura: auto-taratura equilibratrice.

1 - Fissare saldamente la flangia a coni sull'albero e montare una ruota di vettura in buone condizioni
di medie dimensioni (larghezza 5.5", diametro 14") sulla flangia stessa fissandola bene;

2 - impostare con molta attenzione le misure della ruota utilizzando le corrispondenti coppie di tasti
(indicate con 4, 5 e 6 in fig. 19);

3 - eseguire un lancio con la ruota;

4 - al termine del lancio la macchina richiede 'impostazione del valore del peso per le successive fasi
di taratura; il valore proposto automaticamente & 100g e viene visualizzato sul display di destra: il
dispaly visualizza C-3 100;

5 - modificare, se necessario, il valore in grammi del peso scelto per I'autotaratura ruota utilzzando i
tasti indicati con 5 in fig. 19;

il display di destra mostra il valore modificato;

6 - apporre il peso del valore prescelto sul /ato interno della ruota ed eseguire un lancio;

7 - al termine del lancio togliere il peso di calibrazione dal lato interno della ruota ed apporio sul lato
esterno nella posizione simmetricamente opposta (il display visualizza C-4 ed il valore del peso di
calibrazione prescelto);

8 - eseguire un nuovo lancio;

9 - al termine del lancio occorre girare manualmente la ruota in modo da portare il peso di calibrazione
in posizione perpendicolare ad ore 6 (in basso sotto I'albero principale); il display visualizza C-5 ed
il valore dell'angolo di calibrazione;

10-tenendo la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT (che presenta entrambi i led accesi).

La taratura eseguita viene automaticamente memorizzata in modo permanente.

@EISSBARTH

Press the MENU key and keep pressed.

As soon as CAL appears on the screen, immediately release the key and press the MM/INCH key
(within 1.5sec).

The writing C-1 will appear on the screen.

First calibration stage: correction of shaft unbalance.

1 - Dismount wheel and cone flange if present on shaft;

2 - launch machine (without flange and wheel);

3 - at end of run the unbalance measured is saved; this enables the machine to compensate any re-
sidual shaft unbalance electronically.

Now C-2 will appear on the left display.

Second calibration stage: balancer self-calibration.

1 - Tightly fasten the cone flange on the shaft and mount a medium-sized vehicle wheel in good condi-
tion (width 5.5", diameter 14") on the flange, fastening well;

2 - very carefully set the wheel measurements using the corresponding pair of keys (indicated by 4, 5
and 6 in fig. 19);

3 - launch a wheel run;

4 - on completion, the machine will request the weight setting for the following calibration phases; the
automatic set weight is 100g, which appears on the right display; C-3 100 appears on the display;

5 - change the gram setting if necessary for wheel self-calibration, using if necessary the keys indi-
cated by 5 in fig. 19;
the right display will show the changed setting;

6 - locate the preselected weight on the internal side of the wheel and launch;

7 - atthe end of the launch remove the calibration weight from the internal side of the wheel and locate
it on the external side at the symmetrically opposite position (C-4 and the preselected calibration
weight appear on the display);

8 - launch again;

9 - atthe end of the run the wheel must be manually rotated so as to bring the calibration weight into a
perpendicular position at 6 o’clock (bottom, below the main shaft); C-5 and the calibration angle
setting will appear on the display;

10- keeping the wheel in this position, press the SPLIT key (with both LEDs lit up).

The calibration setting is automatically and permanently saved.

COD. 653628 Rev.0

Presser la touche MENU et continuer de la presser.

Dés que I'afficheur gauche montre CAL, relacher la touche immédiatement et frapper (dans 1,5sec) la
touche MM/INCH.

L'afficheur gauche montre maintenant C-1.

Premiére phase d’étalonnage: correction du balourd de I'axe.

1- Démonter la roue et le plateau a cones éventuellement présent sur I'axe;

2 - exécuter un lancer (sans plateau ni roue);

3 - alafin dulancer, le balourd mesuré est mémorisé; cela permet de compenser électroniquement les
éventuels balourds résiduels de I'axe de la machine.

L'afficheur gauche montre maintenant C-2.

Deuxiéme phase d’étalonnage: auto-étalonnage de I'équilibreuse.

1 -Fixer solidement le plateau a cones sur I'axe et monter sur le plateau une roue de tourisme en
bonnes conditions de dimensions moyennes (largeur 5.5", diamétre 14") en la fixant bien;

2 -en faisant trés attention, introduire les mesures de la roue utilisant les paires de touches
correspondantes indiquées par 4, 5 et 6 dans la fig. 19);

3 -exécuter un lancer avec la roue;

4 -a la fin du lancer, la machine demande l'introduction de la valeur de la masse pour les phases
d'étalonnage suivantes; la valeur proposée automatiquement est de 100g et est affichée a droite:
I'afficheur montre C-3 100;

5 -modifier, si nécessaire, la valeur en grammes de la masse choisie pour I'auto-étalonnage de la roue
en utilisant les touches indiquées par 5 dans la fig. 19;

I'afficheur droit montre la valeur modifiée;

6 -mettre la masse de la valeur choisie sur le coté intérieur de la roue et exécuter un lancer;
extérieur dans la position symétriquement opposée (I'afficheur montre C-4 et la valeur de la masse
de calibrage choisie);

8 -exécuter un nouveau lancer;

9 -alafin du lancer, faire tourner la roue & la main de fagon & amener la masse de calibrage en position
perpendiculaire & 6 heures (en bas sous I'axe principal); I'afficheur montre C-5 et la valeur de I'angle
de calibrage;

10- tout en gardant la roue a cette position, frapper la touche SPLIT (qui montre les deux leds allumées).

L'étalonnage exécuté est mémorisé automatiquement de fagon permanente.
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DEUTSCH
GRUNDEICHUNG DER MASCHINE

ESPANOL
CALIBRADO BASE DE LA MAQUINA

PYCCKUA

OCHOBHASA KAAMBPOBKA CTAHKA

Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten.

Sobald auf dem linken Display die Schrift CAL erscheint, die Taste loslassen und (innerhalb 1,5 Sek.)
die Taste MM/INCH drticken.

Nun zeigt das linke Display die Schrift C-1.

Erste Eichphase: Unwuchtkorrektur Welle.

1 - Das Rad und den an der Welle eventuell vorhandenen Kegelflansch abnehmen;

2 - einen Start vornehmen (ohne Flansch und ohne Rad);

3- am Ende des Starts wird die gemessene Unwucht gespeichert; dies ermdglicht es, elektronisch
eventuelle Unwuchtsreste der Maschinenwelle auszugleichen.

Nun zeigt das linke Display die Schrift C-2.

Zweite Eichphase: Selbsteichung Auswuchtmaschine.

1 - Den Kegelflansch gut an der Welle befestigen und ein Kraftfahrzeugrad mittlerer GroRe in gutem
Zustand an dem Flansch anbringen (Breite 5.5", Durchmesser 14");

2- aufmerksam die Radmasse vorgeben, unter Verwendung der entsprechenden Tastenpaare
(angegeben mit 4, 5 und 6 in Abb. 19);

3 - einen Start mit dem Rad vornehmen;

4 - am Ende des Starts verlangt die Maschine die Voreingabe des Gewichtswerts fiir die folgenden
Eichphasen; der automatisch vorgeschlagene Wert betragt 100g und wird auf dem rechten Display
angezeigt: das Display zeigt C-3 100;

5 - falls erforderlich den Wert in Gramm des fiir die Selbsteichung gewéhlten Rads &ndern, indem man
die mit 5 in Abb. 19 gezeigten Tasten verwendet;
das rechte Display zeigt den geanderten Wert;

6 - das Gewicht des gewahlten Werts an der Radinnenseite anbringen und einen Start vornehmen;

7 - am Ende des Starts das Kalibriergewicht von der Radinnenseite nehmen und au8en anbringen, in
der symmetrisch gegenuberliegenden Position (das Display zeigt C-4 und den Wert des gewahlten
Kalibriergewichts);

8 - einen neuen Start vornehmen;

9- am Ende des Starts muss das Rad derart manuell gedreht werden, dass sich das Kalibriergewicht
lotrecht bei 6 Uhr befindet (unten unter der Hauptwelle); das Display zeigt C-5 und den Wert des
Kalibrierwinkels

10 - wahrend man das Rad in dieser Position hélt, die SPLIT-Taste drlicken (bei der beide Leds
angeschaltet sind ).

Die vorgenommene Eichung wird automatisch permanent gespeichert.

@EISSBARTH

Pulsar la tecla MENU y tenerlo pulsada.

En cuanto aparezca en la pantalla de la izquierda la escrita CAL dejar inmediatamente la tecla y pulsar
(antes de 1,5seg) la tecla MM/INCH .

Ahora la pantalla de la izquierda muestra la escrita C-1.

Primera fase de calibrado: correccién desequilibrio arbol.

1- Desmontar la rueda y la brida de conos eventualmente presente en el arbol;

2 - realizar un lanzamiento (sin brida y sin rueda);

3- al terminar el lanzamiento el desequilibrio medido se memoriza; esto permite compensar
electronicamente eventuales desequilibrios residuos del arbol de la maquina.

Ahora la pantalla de la izquierda muestra la escrita C-2.

Segunda fase de calibrado: auto-calibrado equilibradora.

1 - Fijar firmemente la brida de conos en el arbol y montar una rueda de vehiculo en buenas condiciones
de medianas dimensiones (anchura 5.5", diametro 14") en la brida misma fijandola bien;

2 - introducir con mucho cuidado las medidas de la rueda utilizando los correspondientes pares de
teclas (indicadas con 4, 5y 6 en la fig. 19);

3 - realizar un lanzamiento con la rueda;

4 - al terminar el lanzamiento la maquina solicita la introduccion del valor del peso para las sucesivas
fases de calibrado; el valor propuesto automaticamente es 100g y viene visualizado en la pantalla
de la derecha: la pantalla visualiza C-3 100;

5 - modificar, si es necesario, el valor en gramos del peso elegido para el autocalibrado de la rueda
utilizando las teclas indicadas con 5 en la fig. 19;
la pantalla de la derecha muestra el valor modificado;

6 - colocar el peso del valor preelegido en el /lado interno de la rueda y realizar un lanzamiento;

7 - al terminar el lanzamiento retirar e/ peso de calibracion desde el lado interno de la rueda y colocarlo
en el lado externo en la posicion simétricamente opuesta (la pantalla visualiza C-4 y el valor del
peso de calibracion elegido con precedencia);

8 - realizar un nuevo lanzamiento;

9 - al terminar el lanzamiento es necesario girar manualmente la rueda hasta llevar el peso de calibracion
ala posicion perpendicular a las 6 horas (por debajo del arbol principal); la pantalla visualiza C-5 y
el valore del angulo de calibracion;

10-teniendo la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (que presenta los dos led encendidos).

El calibrado realizado viene automaticamente memorizado de modo permanente.
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Haxatb kHonky MENLLl v aepxartb ee Haxaton.

Kak TOAbKO Ha AeBOM AucnAee NoABUTbCA Haanuch CAL HEMENAGHHO OTMYCTUTb KHOMKY 1 HaxaTb (B
Teyenme 1,5 cek) kHorky MM/INCH.

Tenepb AeBblit ACNIAGIH NOKa3bIBAET Hapnuch C-1.

MepBas cranus kaAn6poBKu: nonpaeka ancbaranca Bana.

- [leMOHTMPOBATL KOAECO U KOHYCHBIN GAHEL|, NPY €r0 HAAMYMM Ha BaAY;

- MPON3BECTY 3anyck (6e3 paaHua v 6e3 koaeca);

- N0 OKOHYaHulo 3amycka n3mepeHHblit aucbanaHc bynet BBefeH B NamATb; 9TO MO3BOAUT
KOMMEHCMPOBATb BAEKTPOHHbIM MyTEM BO3MOXHbII OCTATOYHbIA ANCOAAAHC, CBA3AHHbI C BAAOM
CTaHKa.

Tenepb AeBblit ACTIAEH NOKa3biBaeT Hapnuch C-2.

w o =

Bropas craaus kaAu6poBKu: aBTO-KaAMGPOBKA 6anaHCUPOBOYHOrO CTaHKa.

1- poYHO 3aKpenuTb Ha BaAy KOHYCHbIA AAHEL W YCTAHOBUTb HA HEM HOBOE MAW XOPOLLO
COXPaHMBLLEECH KOAECO AErKOBOr0 aBTOMOGMASA, CPEAHMX Pa3MepoB (LLMpUHOi 5,5Y , anametpom
14") 1 XOpOLLIO ero 3akpenuTb. Y6paTh BCE CBUHLIOBbIE PY3MKM, ECAM OHI ECTb Ha KOAECE.

2 - BBECTH, AENCTBYA OUYEHb BHUMATEAbHO, Pa3Mepbl KOAECa, UCMOAb3Ysi COOTBETCTBYlOLLME Napbl
KHOMOK (yka3aHHble Ha puc. 19 unppamm 4, 5 v 6);

3- NPOM3BECTM 3aMyCK C YCTAHOBAEHHbIM KOAECOM;

4 - No OKOHYaHulo 3anycka CTaHoK 3anpaluvBaeT BBEIeHNe 3HaueHNs Beca iAA nocAenyloLwnx cTanui
KaAvBPOBKY; aBTOMATUYECKM NPpeanaraeTcs 3HaueHne pasHoe 100r., KOTOPOE BbICBEUMBAETCA Ha
npaBoM AVCTIAE: AUCAei nokasbieaeT C-3 100.

5 - HabpaTb, NP1 HEOBXOAMMOCTH, Ha LIMGPOBO KAABMATYPE 3HAYEHME B rpaMMax Beca BbIGpaHHOro
A @BTO-KaAMBPOBKM, UCTIOAb3YS KHOMKM YKa3aHHble Luppoit 5 Ha cTp. 19;

Ha NpaBoM AUCTAEE BbICBEUMBAETCS U3MEHEHHOE 3HaueHue

6 - YCTaHOBYUTb 3TAAOHHbIV FPY3 Ha BOPTE BHYTPEHHEN CTOPOH, 060 KOAECA 1 MPOM3BECTM 3amyCk;

7 - N0 OKOHYaHulo 3anycka CHATb STAaAOHHbIN IPY3uK C BHYTPEHHEN CTOPOHbI KOAECA YCTaHOBMTb €ro
Ha BHELUHel CTOPOHE KOAECA B CUMMETPUYHO MPOTUBOMOAOXKHOM MOAOXKEHUM (BMCTIAEH
Bu3yaananpyet C-4 1 3HaueHme Beca BbIGpaHHOro KaAMbPOBOYHOrO rpy3uKka);

8 - NPOM3BECTM HOBbI 3amyCK;

9- N0 OKOHYaHulo 3anycka MoBEpHYTb BPYYHYIO KOAECO TaKMM 06Pa3oM, YTOBbI 3TAAOHHbIA rPy3uK
HaxomuACs B MepreHANKYAPHOM MOAOXKEHUH, COOTBETCTBYIOLLIEM MOAOXKEHUIO 4aCOBOI CTPEAKH
Ha 6 yacax (BHu3y N0 OCHOBHbIM BAAOM); AUCMAEY BIU3yann3upyeT C-5 v 3HaueHns yraa KaAubpoBKy;

10- ypepXuBas KOAECO B 3TOM MOAOXEHMHW, HaxaTb kHonky SPLIT (oba ceetoauona KoTopoi
BKAlOUEH).

BbinoAHeHHas KaAM6pOBKa ABTOMATH4YECKN BBOAUTCA B NAaMATb NOCTOAHHbLIM 06p330M.
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ITALIANO
CONTROLLO EQUILIBRATURA

ENGLISH
BALANCING CONTROL

FRANCAIS
CONTROLE DE L’'EQUILIBRAGE

Sono neccessari due metodi di prova per assicurarsi che I'equilibratura avvenga in modo perfetto.

PROVA DI BUON FUNZIONAMENTO DELLA BILANCIATURA

»  Siequilibrano sulla macchina i due lati della ruota, seguendo le istruzioni.

»  Quindi si produce artificialmente uno squilibrio, applicando un peso di 50 grammi su uno dei due lati.

» Lamacchina allora deve indicare esattamente questo squilibrio, sia I'entita che la posizione, mentre
puo esservi un'indicazione massima di 5 grammi per I'altro lato.

» Percontrollare la posizione dello squilibrio si gira la ruota sulla posizione di squilibrio indicata dalla
macchina tramite i diodi luminosi.

» Intale posizione, il peso di prova applicato deve trovarsi verticalmente sotto I'asse di rotazione (ore
6).

» Se visono delle deviazioni angolari chiaramente visibili, occorre ritarare la macchina.

» Se si verificano deviazioni inaccettabili sull’entita di squilibrio indicato, per il lato della ruota dove &
applicato il peso di prova oppure c'é¢ un’indicazione eccessiva sull'altro lato della ruota, bisogna
ritarare la macchina.

PRECISIONE DI CENTRATURA (QUALITA DI EQUILIBRATURA)
A tal scopo si pud impiegare la ruota gia equilibrata nella prova precedente.

»

Togliere il peso di prova. Quindi sbloccare la ruota dall'attrezzo adattatore e ribloccarla, ma spostata

di circa 35°.

» Inun lancio di prova, I'indicazione non deve superare un massimo squilibrio di 10 grammi su ogni
lato (15 g in caso di ruote particolarmente pesanti). Questo errore & dovuto alle tolleranze nella
centratura del cerchio.

» Una centratura precisa & essenziale sia per questa prova che nella normale procedura di equilibratura.

» Sein questo lancio di prova si rileva uno squilibrio elevato, bisogna controllare I'usura, i giochie la

sporcizia delle parti impiegate per centrare la ruota.

@EISSBARTH

Two test processes are needed to guarantee that the balancing is perfectly performed.

CHECK FOR GOOD BALANCE RESULT

» Balance both sides of the wheel, following the instructions.

» Apply a 50g weight on one of the two sides to create an unbalance.

» The machine should exactly indicate this “artificial” unbalance both in terms of entity and position;
there may be a maximum 5 gram indication relating to the other side of the wheel.

» Rotate wheel to the unbalance position indicated by the machine LEDs to check the position of
unbalance.

» In this position, the test weight should be vertically below the rotation axis (6 o’clock).

» Ifthere are clearly visible angular deviations, the machine must be recalibrated.

» If there are unacceptable deviations on the unbalance entity indicated for the side of the wheel on
which the weight is applied, or there is an excessive indication on the other side of the wheel, the
machine must be recalibrated.

CENTRING PRECISION (BALANCING QUALITY)
For this operation the already-balanced wheel used in the above test can be re-used.

» Remove the test weight. Unlock the wheel from the adapter and lock it again after moving it by about
35°.

» In a test run, the indication must not go above a maximum unbalance of 10g per side (159 for
particularly heavy wheels). This error is due to rim centring tolerances.

» Precise centring is essential both for this test and for normal balancing procedures.

» If large unbalance is revealed in this test, check for wear, play and dirt in the parts involved in the
wheel centring operation.
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Pour s’assurer du parfait équilibrage, deux méthodes d’essai sont nécessaires.

ESSAI DU BON FONCTIONNEMENT DE L'EQUILIBRAGE

» Les deux cotés de la roue sont équilibrés sur la machine en suivant les instructions.

» Produire un balourd artificiel, en appliquant une masse de 50 grammes sur 'un des deux cotés.
La machine doit alors indiquer exactement ce balourd, son importance et sa position, tandis qu’il
peut y avoir une indication de 5 grammes maximum pour I'autre coté.

Pour contréler la position du balourd, tourner la roue sur la position de balourd indiquée par les
diodes lumineuses de la machine.

Dans cette position, la masse d’essai appliquée doit se trouver verticalement sous I'axe de rotation
(6 heures).

S'ily a des déviations angulaires clairement visibles, il faut réétalonner la machine.

S'ily a des déviations inacceptables sur I'importance du balourd indiqué, pour le c6té de la roue ou
la masse d’essai a été appliquée, ou s'il y a une indication excessive sur I'autre cté de la roue, il
faut réétalonner la machine.

)

PRECISION DE CENTRAGE (QUALITE DE L’EQUILIBRAGE)
Dans ce but on peut utiliser la roue déja équilibrée au cours de I'essai précédent.

» Oter la masse d’essai. Déverrouiller la roue de I'adaptateur et la reverrouiller, déplacée d’environ

35°.

» Pendant un lancer d’essai, 'indication ne doit pas excéder un balourd maximum de 10 grammes sur
chagque coté (15 g dans le cas de roues particuliérement lourdes). Cette erreur est due aux tolérances
au centrage de la jante.

» Un centrage précis est essentiel pour cet essai ainsi que pour la procédure normale d’équilibrage.

» Si, au cours de ce lancer d’essai il s'avére un balourd élevé, il faut controler 'usure, les jeux et la

saleté des parties utilisées pour le centrage de la roue.
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DEUTSCH
AUSWUCHTSKONTROLLE

ESPANOL
CONTROL EQUILIBRADO

PYCCKUA

KOHTPOAb BAAAHCUPOBKU

Zwei Priifmethoden sind erforderlich, damit die Auswuchtung in perfekter Weise erfolgt.

BETRIEBSPROBE DER AUSGEWOGENHEIT

» Ander Maschine werden die beiden Radseiten entsprechend der Anleitungen ausgewuchtet.

» Man stellt nun kiinstlich eine Unwucht her, indem man ein Gewicht von 50 Gramm an einer der
beiden Seiten anbringt.

» Die Maschine muss nun genau diese Unwucht angeben, sowohl deren Umfang, als auch deren
Position, wéhrend eine maximale Angabe von 5 Gramm fiir die andere Seite vorliegen kann

» Um die Unwuchtsposition zu kontrollieren, ist das Rad in die Unwuchtsposition zu bringen, die die
Maschine mittels der Leuchtdioden angibt.

» Indieser Position muss sich das angebrachte Probegewicht vertikal unter der Drehachse befinden
(6 Uhr).

» Liegen klar sichtbare Winkelabweichungen vor, ist die Maschine neu zu eichen.

» Kommt es zu nicht akzeptierbaren Abweichungen des Umfangs der angegebenen Unwucht fiir die
Radseite, an der das Priifgewicht angebracht ist, oder liegt eine Uiberhohte Angabe an der anderen
Radseite vor, muss die Maschine neu geeicht werden.

ZENTRIERGENAUIGKEIT (AUSWUCHTQUALITAT)
Zu diesem Zweck kann man das bei der vorherigen Priifung bereits ausgewuchtete Rad verwenden.

» Das Priifgewicht entnehmen. Nun das Rad vom Adaptergerat Idsen und erneut festmachen, jedoch
um zirka 35° verschoben.

» In einem Probestart darf die Angabe eine maximale Unwucht von 10 Gramm pro Seite nicht

Uberschreiten, (15 g bei besonders schweren Radern). Dieser Fehler beruht auf die Toleranzen bei

der Felgenzentrierung

Eine genaue Zentrierung ist grundlegend sowohl fiir diese Probe, als auch bei dem normalen

Auswuchtvorgang

Stellt man bei diesem Probestart eine erhdhte Unwucht fest, ist der Verschlei}, das Spiel und der

Schmutz der fiir die Radzentrierung verwendeten Teile zu kontrollieren.

egﬂSSBARﬂl

Son necesarios dos métodos de prueba para asegurarse de que el equilibrado se realice de modo
perfecto.

PRUEBA DE BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUILIBRADO

» Se equilibran en la maquina los dos lados de la rueda, siguiendo las instrucciones.

» A continuacion se produce artificialmente un desequilibrio, aplicando un peso de 50 gramos en uno
de los dos lados.

» Lamaquina entonces debe indicar exactamente este desequilibrio, sea la entidad que la posicion,
mientras puede haber una indicacion maxima de 5 gramos para el otro lado.

» Para controlar la posicion del desequilibrio se gira la rueda en la posicion de desequilibrio indicada
por la maquina tramite los diodos luminosos.

» Endicha posicién, el peso de prueba aplicado debe encontrarse verticalmente bajo el eje de rotacion
(alas 6 horas).

» Sihay desviaciones angulares claramente visibles, es necesario volver a calibrar la maquina.

» Si se verifican desviaciones inaceptables sobre la entidad del desequilibrio indicado, para el lado
de la rueda donde esta aplicado el peso de prueba o hay una indicacion excesiva sobre el otro lado
de larueda, es necesario volver a calibrar la maquina.

PRECISION DE CENTRADO (CALIDAD DEL EQUILIBRADO)
Para dicho objetivo se puede utilizar la rueda ya equilibrada en la prueba precedente.

» Retirar el peso de prueba. A continuacion desbloquear la rueda del aparato adaptador y volver a
bloquearla, pero desplazada unos 35°.

» Enun lanzamiento de prueba, la indicacion no debe superar un desequilibrio maximo de 10 gramos
en cada lado (15 g en caso de ruedas particularmente pesadas). Este error es debido a las tolerancias
en el centrado de la llanta.

» Una centrado preciso es esencial sea para esta prueba que en el procedimiento normal de equilibrado.

» Si en este lanzamiento de prueba se detecta un desequilibrio elevado, es necesario controlar el
desgaste, los juegos y la suciedad de las partes empleadas para centrar la rueda.
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[TIAf TOro uTo6b! YAROCTOBEPUTLCA B NPaBUABHOCTH 6al\aHCMpOBKM, Heobxoavmo NpYMeHATL ABa MeToAa
nucnbiTaHNi.

UCMbITAHNA KAYECTBA PABOTbI BANAHCUPOBOYHOI0 CTAHKA

» B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMEN, TPOM3BOAMTCSA HA CTaHKe GaraHCUPOBKA ABYX CTOPOH KOAECA.

» 3aTeM, yCTaHOBKO Ha ONHOM U3 [ABYX CTOPOH KOAECa rpy3ika BecOM B 50 rpamm, cosnaetcs
MCKYCCTBEHHbIM AMCHaAaHC.

»  MatuvHa ¢ TouHoCTblo OAXKHA yKa3biBaTh 3TOT AMCHAAAHC, Kak ero 3HaueHue, Tak v MOAOXeHNe, B
TO BPEMS kak A1CHAAAHC BTOPO CTOPOHbI KOAECA HE AOAXKEH MPEBbILLATD 5 rpamm.

»  [IAR KOHTPOAR NOAOXKEHNSA AnCHanaHca KOAECO NOBOpauMBaloT B NOAOXKeHMe ancbanaHca, koTopoe
yKa3biBaeTCs HaAaHCMPOBOUHBIM CTAHKOM MOCPEACTBOM CBETOANOMOB.

» B TaKoM NOAOKEHIM YCTAHOBAEHHDI UCTbITATEAbHbIN Y3 AOAKEH HAXOANTLCA BEPTUKAALHO BHU3Y
non ocblo BpaLLeHus (6 Yacos).

»  TIpW HAANYMM XOPOLLIO 3aMETHbIX YTAOBbIX OTKAOHEHMI HE06XOAMMO NPOM3BECTY NOBTOPHYlO
KaAvBPOBKY CTaHKa.

»  Tlpv HaAYMM HEROMYCTUMbIX OTKAOHEHMI MO YKa3aHHOMY 3HaueHulo acbanaHca AAs TOM CTOPOHbI
KOAECa, Ha KOTOPOI! YCTAHOBAEH UCTIbITATEAbHbIA FPY3, MAW YKa3aHO CAULLKOM BOAbLIOE 3HaueHMe
AR YTV CTOPOHbI KOAECA, HEOBXOAMMO NPOM3BECTY MOBTOPHYHO KaAMBPOBKY CTaHKa.

TOYHOCTb UEHTPOBKW (KAYECTBO BAANAHCUPOBKW)
[IAf 3TOM LleAM MOXHO UCMOAb30BATb KOAECO, KOTOPOE MPOLLUAO GaraHCUPOBKY B MpeablayLuem
MCMbITaHMM.

»  CHATb MCTbITaTeAbHbIA rPy3. [leBAOKMpOBATL KOAECO C afanTepa 1 3aTeM CHOBa 3abAOKIPOBATD,
HO NOBEPHYB €ro CHa4aAa NPMMEpHO Ha 35Y .

»  Tlpn UCTIbITaTEALHOM 3amyCKe NoKa3aH!a He AOAXHbI MPeBbILLaTh MaKCUMaAbHbIl anc6anaqc B 10
rpaMmoB Ha kaxxaoi cTopoHe (15 rpaMmoB fAs 0C060 TAXeAbIX koAec). STa oLunbka 06ycAoBAEHa
[OMyCKaMi NPy LIeHTPUPOBaHUK 0607a.

»  TOUHOE LIHTPUPOBAHME SBASETCS CYLLECTBEHHbIM, KAK AR 3TOTO UCTbITAHNA, TaK U AAS 0BbIYHOM
npoLienypbl 6anaHCUPOBKA.

» EcAu B 3TOM McnbITaTEALHOM 3amycke OBHAapyXeH 3HaUMTEAbHbI AucHaraHe, T0 HeobxoanmMo
MPOBEPHUTb U3HOC, 3330Pbl 1 3arPA3HEHHOCTb YACTEN, CAYXKALLIAX IAS LIGHTPUPOBAHNSA KOAECa.
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ENGLISH
SELF-DIAGNOSIS

FRANCAIS
AUTODIAGNOSTIC

Sono previste delle funzioni di autodiagnosi per verificare il corretto funzionamento della macchina
equilibratrice.

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta tSt rilasciare immediatamente il tasto e premere (entro
1,5sec) il tasto MM/INCH; si ha quindi accesso al menu di autodiagnosi che comprende le seguenti
funzioni (premere il tasto MENU per passare da una funzione all'altra):

»

visualizzazione della tensione dei pick-up (rilevata durante I'ultima misura): il display visualizza
MSr; per visualizzare i valori rilevati nell’'ultima misura bisogna premere il tasto incremento distanza
(4-fig.19): sul display di destra compariranno in sequenza i valori di lettura del pick-up interno, del
pick-up esterno (valori da 0 a 999) e della differenza di fase (in °) tra i due pick-up.

Per valutare il buon funzionamento dei pick-up procedere nel seguente modo:

- montare sulla macchina una ruota di prova ed equilibrarla perfettamente;

- applicare un peso di test singolo all'esterno (ad es. 100g) ed eseguire un lancio di prova;

al termine, controllando i valori rilevati, il valore di tensione del pick-up interno deve essere sempre
pi piccolo rispetto al valore di tensione del pick-up esterno ed il rapporto tra il valore del pick-up
esterno e quello interno deve essere compreso tra 1.2 e 1.8; la differenza di fase deve essere di
180° £ 1°.

visualizzazione posizione angolare dell’albero: il display visualizza EnC; ruotando I'albero il
valore sul display di destra varia con continuita da 0 a 255;

controllo velocita dell’albero: il display visualizza SP; premendo il tasto START & possibile
verificare la velocita di regime della macchina in giri al minuto (167+5rpm @ 50Hz, 200+5rpm @
60Hz);

lettura segnali: per muoversi entro il menu’ utilizzare i tasti (4-fig.19); il display di sinistra visualizza
in sequenza An0, An1, ..., An7; valori da 0 a 999;

lettura ingresso microinterruttore protezione ruota: il display di sinistra visualizza inP; il dis-
play di destra visualizza on se il carter € chiuso e oFF se il carter & aperto;

contatore lanci: il display visualizza Cnt; per visualizzare il conteggio dei lanci bisogna premere il
tasto incremento distanza (4-fig.19): sul display di destra compariranno in sequenza il numero di
lanci totali ed il numero di lanci parziali (dall'ultima accensione della macchina);

test display: il display visualizza LEd; test accensione led; per muoversi entro il menu’ utilizzare i
tasti (4-fig.19);

visualizzazione dati autotaratura: il display visualizza tAr; per muoversi entro il menu’ utilizzare i
tasti (4-fig.19);

equilibratura momentanea di una ruota: il display visualizza rEL;

¢ possibile eseguire delle prove di equilibratura relativa su di una ruota senza equilibrare
effettivamente con dei contrappesi la ruota stessa:

- montare sulla macchina la ruota di prova ed eseguire un primo lancio;

al termine I'equilibratrice visualizza lo squilibrio reale della ruota e automaticamente acquisisce i
dati di squilibrio e li annulla per tutte le misure successive.

N.B.: i valori di squilibrio visualizzati in tutte le misure successive all'attivazione di questa funzione non
sono reali, ma sono relativi allo squilibrio iniziale della ruota di prova.

La funzione non & memorizzabile e si annulla spegnendo la macchina, oppure rientrando nella funzione
stessa e disattivandola premendo il tasto decremento diametro (5-fig.19): il display di destra visualizza
on se la funzione & attivata e oFF se ¢ disattivata.

@EISSBARTH

Self-diagnostic functions are included to check that the balancing machine is working properly.

Press the MENU key and keep it pressed.

As soon as tSt appears on the screen, release the key and press the MM/INCH key (within 1.5 sec) to
enter the self-diagnosis menu, which includes the following functions (press the MENU key to scroll
through the functions):

)

Display of pick-up voltage (read during final measurement): MSr appears on the display; to see
the measurements taken during the final session press the increase distance key (4-fig.19): the
right display will show the sequence of internal pick-up readings, external pick-up readings (values
from 0 to 999) and phase differences (in °) between the two pick-ups.

To check on pick-up operation, proceed as follows:

- mount a test wheel on the machine and balance it perfectly;

- apply a single test weight to the external side (e.g. 100g) and launch a test run;

at the conclusion of the run, when checking on the read values, note that the internal pick-up tension
must always be lower than the external pick-up tension and the relationship between the external
and internal pick-up readings must be between 1.2 and 1.8; the phase difference must be 180° + 1°.

Shaft angular position display: EnC appears on the display; when rotating the shaft the right
display value varies continuously from 0 to 255;

Shaft speed check: SP appears on the display; press START key to check the normal machine
speed in rpm (167+5rpm @ 50Hz, 200+5rpm @ 60Hz);

Reading signals: to access and scroll menu use keys (4-fig.19); the left display sequences An0,
Ant1, ..., An7; values from 0 to 999;

Reading wheel guard microswitch input: inP on the left display; the right display shows on if the
guard is down and oFF if the guard is up;

Launch counter: Cnt appears on the display; to display the number of launches press the in-
crease distance key (4-fig.19): the right display will show in sequence the total number of partial
launches (from the last time the machine was turned on);

test display: LEd is displayed; LED test; to scroll the MENU use keys (4-fig.19);

self-calibration data display: tAr appears on the display: to scroll the MENU use keys (4-fig.19);

temporary balancing of a wheel: rEL appears on the display;

relative balancing tests can be run on a wheel without actually balancing it using counterweights;
- mount the test wheel and launch a first run;

on completion of the run the display shows the real unbalance of the wheel and automatically records
the unbalance data and annuls same for all the subsequent measurements.

N.B.: the unbalance readings for all subsequent measurements after this function are not real but are
only relative to the initial unbalance of the test wheel.

The function cannot be saved and is annulled when the machine is switched off, or by returning to the
function itself and deactivating it by pressing the reduce diameter key (5-fig.19): the right display
shows on if the function is activated and oFF if deactivated.
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Des fonctions d'autodiagnostic sont prévues pour vérifier le fonctionnement correct de la machine
équilibreuse.

Presser la touche MENU et continuer de la presser.

Dés que I'afficheur gauche montre tSt relacher immédiatement la touche et frapper (dans 1,5sec) la
touche MM/INCH; on accéde au menu d’autodiagnostic qui inclut les fonctions suivantes (frapper la
touche MENU pour passer d’une fonction a 'autre):

»

affichage de la tension des pick-up (relevée pendant la derniére mesure): I'afficheur montre MSr;
pour afficher les valeurs relevées pendant la derniére mesure, frapper sur la touche augmentation
distance (4-fig.19): les valeurs de lecture du pick-up intérieur, de celui extérieur (valeurs de 0 a
999) et de la différence de phase en ° entre les deux pick-up apparaitront en séquence sur I'afficheur
droit.

Pour évaluer le bon fonctionnement des pick-up procéder comme suit:

- monter une roue d'essai sur la machine et I'équilibrer parfaitement;

- appliquer une masse d'essai individuelle a I'extérieur (par ex. 100g) et exécuter un lancer d’essai;
alafin, en contrélant les valeurs relevées, la valeur de tension du pick-up intérieur doit étre toujours
plus petite par rapport a la valeur de tension du pick-up extérieur et le rapport entre la valeur du pick-
up extérieur et celui intérieur doit étre compris entre 1.2 et 1.8; la différence de phase doit étre de
180° £ 1°.

affichage de la position angulaire de I'axe: I'afficheur montre EnC; en faisant tourner I'axe, la
valeur sur I'afficheur droit varie par continuité de 0 a 255;

controle de vitesse de I'axe: I'afficheur montre SP; en frappant la touche START on peut vérifier la
vitesse de régime de la machine en tours/minute (167+5trs/mn @ 50Hz, 200+5trs/mn @ 60Hz);

lecture des signaux: pour se déplacer dans le menu employer les touches (4-fig.19); I'afficheur
gauche montre la séquence An0, An1, ..., An7; valeurs de 0 & 999;

lecture entrée du micro-interrupteur de protection de la roue: I'afficheur gauche montre inP; le
droit montre on si le carter est fermé et oFF si le carter est ouvert;

compteur des lancers: I'afficheur montre Cnt; pour afficher le nombre des lancers frapper la tou-
che d’augmentation distance (4-fig.19): 'afficheur droit montrera en séquence le nombre total de
lancers et le nombre partiel de lancers (depuis le dernier allumage de la machine);

test afficheur: I'afficheur montre LEd; test allumage des leds; pour se déplacer dans le menu
utiliser les touches (4-fig.19);

affichage des données de I'auto-étalonnage: I'afficheur montre tAr; pour se déplacer dans le
menu utiliser les touches (4-fig.19);

équilibrage momentané d’une roue: I'afficheur montre rEL;

il est possible d'exécuter des essais d'équilibrage relatif sur une roue sans équilibrer réellement la
roue avec des masses:

- monter la roue d'essai sur la machine et exécuter un premier lancer;

alafin, I'équilibreuse affiche le balourd réel de la roue et acquiert automatiquement les données de
balourd et les annule pour toutes les mesures qui suivent.

N.B.: les valeurs de balourd affichées dans toutes les mesures qui suivent I'activation de cette fonction
ne sont pas réelles, mais sont relatives au balourd initial de la roue d’essai.

La fonction n'est pas mémorisable et s'annule en éteignant la machine, ou en rentrant dans la méme
fonction et en la désactivant en frappant la touche diminution diamétre (5-fig.19): I'afficheur droit
montre on si la fonction est activée et oFF si elle est désactivée.

30



DEUTSCH
SELBSTDIAGNOSE

ESPANOL
AUTODIAGNOSTICO

PYCCKUA
CAMOJNATHOCTMUKA

Es sind Selbstdiagnosefunktionen vorgesehen, um den einwandfreien Betrieb der Auswuchtmaschine
zu Uberprifen

Die MENU-TASTE driicken und gedriickt halten.

Sobald auf dem linken Display die Schrift tSt erscheint, die Taste loslassen und (innerhalb von 1,5
Sek.) die Taste MM/INCH driicken; nun hat man Zugang zum Selbstdiagnosementi, das folgende
Funktionen umfasst (MENU-Taste driicken, um von einer Funktion zur anderen iiberzugehen):

»

Anzeige der Pick-Up-Spannung (bei der letzten Messung festgestellf): das Display zeigt MSr; um
die Werte anzuzeigen, die bei der letzten Messung festgestellt wurden, ist die Taste Anstieg
Entfernung (4-Abb.19) zu driicken: auf dem rechten Display erscheinen in Abfolge die Ablesewerte
des inneren Pick-Ups, des duReren Pick-Ups (Werte von 0 bis 999) und der Phasendifferenz zwischen
den beiden Pick-Pups (in °).

Um den einwandfreien Betrieb der Pick-Ups zu bewerten, wie folgt vorgehen:

- An der Maschine ein Proberad anbringen und perfekt auswuchten;

- AuBen ein Priifgewicht anbringen (z.B.. 100g) und einen Probestart ausfihren;

am Ende die festgestellten Werte kontrollieren. Der Spannungswert des inneren Pick-Ups muss
stets kleiner sein als der Spannungswert des auBeren Pick-Ups und das Verhaltnis zwischen dem
&uReren und dem inneren Pick-Up Wert muss zwischen 1.2 und 1.8 liegen; die Phasendifferenz
muss 180° £ 1° betragen.

Anzeige der Winkelposition der Welle: das Display zeigt EnC; dreht man die Welle, variiert der
Wert auf dem rechten Display sténdig zwischen 0 und 255;

Geschwindigkeitskontrolle der Welle: das Display zeigt SP; driickt man die START-Taste, kann
man die Drehgeschwindigkeit der Maschine in Umdr./Min. Uberpriifen (167+5rpm @ 50Hz, 200+5rpm
@ 60Hz);

Zeichenablesung: um sich innerhalb des Menlis zu bewegen, verwenden sie die Tasten (4-Abb.19);
das linke Display zeigt in Abfolge An0, An1, ..., An7; Werte von 0 bis 999;

Ablesung Eingang Mikroschalter Radschutz: das linke Display zeigt inP; das rechte Display
zeigt on bei geschlossener Schutzabdeckung und oFF bei gedffneter Schutzabdeckung;

Startzéhler: das Display zeigt Cnt; um die Startzahlung anzuzeigen, ist die Taste Anstieg
Entfernung (4-Abb.19) zu driicken: auf dem rechten Display erscheint in Abfolge die Zahl der
Gesamtstarts und die Zahl der Teilstarts (ab dem letzten Einschalten der Maschine);

Display Test: das Display zeigt LEd; Test Led-Einschaltung; um sich innerhalb des Meniis zu
bewegen, verwenden Sie die Tasten (4-Abb.19);

Anzeige der Selbsteichungsdaten: das Display zeigt tAr; um sich innerhalb des Meniis zu
bewegen, verwenden Sie die Tasten (4-Abb.19);

Momentane Auswuchtung eines Rads: das Display zeigt rEL;

Es kénnen Versuche der relativen Auswuchtung an einem Rad vorgenommen werden, ohne das
Rad tatsachlich mit den Gegengewichten auszuwuchten:

- Das Proberad an der Maschine anbringen und einen ersten Start vornehmen;

Am Ende zeigt die Auswuchtmaschine die reale Unwucht des Rads und erhalt automatisch die
Unwuchtsdaten, die sie fiir alle folgenden Messungen annulliert.

Anm.: die bei allen folgenden Messungen gezeigten Unwuchtswerte sind nicht real, sondern beziehen
sich auf die anfangliche Auswuchtung des Proberads.

Die Funktion kann nicht gespeichert werden und wird bei Ausschalten der Maschine gel6scht, oder
auch beim erneuten Eingehen in die Funktion selbst und Deaktivieren durch Driicken der Taste Abnahme
Durchmesser (5-Abb.19): das rechte Display zeigt on bei aktivierter Funktion und oFF bei nicht
aktivierter Funktion.

@EISSBARTH

Estan previstas algunas funciones de autodiagndstico para verificar el funcionamiento correcto de la
maquina equilibradora.

Pulsar la tecla MENU y tenerla pulsada.

En cuanto aparezca en la pantalla la escrita tSt dejar inmediatamente la tecla y pulsar (antes de 1,5seg)
la tecla MM/INCH; se tiene entonces acceso al ment de autodiagndstico que incluye las siguientes
funciones (pulsar la tecla MENU para pasar de una funcion a la otra):

» visualizacion de la tension de los pick-up (medida durante la Ultima medicion): la pantalla visualiza
MSr; para visualizar los valores medidos en la Gltima medicion es necesario pulsar la tecla incre-
mento de la distancia (4-fig.19): en la pantalla de la derecha apareceran en secuencia los valores
de lectura del pick-up interno, del pick-up externo (valores de 0 a 999) y de la diferencia de fase
(en®) entre los dos pick-up.

Para evaluar el buen funcionamiento de los pick-up proceder de la siguiente manera:

- montar en la maquina una rueda de prueba y equilibrarla perfectamente;

- aplicar un peso de test individual en el exterior (p.e: 100g) y realizar un lanzamiento de prueba;
al terminar, controlando los valores medidos, el valor de tension del pick-up interno debe ser siempre
mas pequefio respecto al valor de tension del pick-up externo y la relacion entre el valor del pick-up
externoy el interno debe estar comprendido entre 1.2y 1.8; la diferencia de fase debe ser de 180°
+1°

» Visualizacion de la posicion angular del arbol: la pantalla visualiza EnC; rotando el arbol el
valor en la pantalla de la derecha varia con continuidad de 0 a 255;

» control de la velocidad del arbol: la pantalla visualiza SP; pulsando la tecla START es posible
verificar la velocidad de régimen de la maquina en revoluciones por minuto (167+5rpm @ 50Hz,
200+5rpm @ 60Hz);

» lectura de las sefiales: para moverse dentro del mend utilizar las teclas (4-fig.19); la pantalla de la
izquierda visualiza en secuencia An0, An1, ..., An7; valores de 0 a 999;

» lectura de la entrada microinterruptor de la proteccion de la rueda: la pantalla de la izquierda
visualiza inP; la pantalla de la derecha visualiza on si el carter esté cerrado y oFF si el carter esta
abierto;

» contador de los lanzamientos: la pantalla visualiza Cnt; para visualizar la cuenta de los
lanzamientos es necesario pulsar la tecla incremento de la distancia (4-fig.19): en la pantalla de
la derecha apareceran en secuencia el nimero de lanzamientos totales y el nimero de lanzamientos
parciales (desde el ltimo encendido de la maquina);

test pantalla: la pantalla visualiza LEd; test encendido led; para moverse dentro del men utilizar
las teclas (4-fig.19);

» visualizacion de los datos del calibrado: la pantalla visualiza tAr; para moverse dentro del menu
utilizar las teclas (4-fig.19);

» equilibrado momentaneo de una rueda: la pantalla visualiza rEL;
es posible realizar algunas pruebas de equilibrado relativo en una rueda sin equilibrar efectivamente
con contrapesos en la misma rueda:
- montar en la maquina la rueda de prueba y realizar un primer lanzamiento;
al terminar, la equilibradora visualiza el desequilibrio real de la rueda y automéaticamente adquiere
los datos de desequilibrio y los anula para todas las mediciones sucesivas.

Nota: los valores de desequilibrio visualizados en todas las mediciones sucesivas a la activacion de
esta funcion no son reales, sino que son relativos al desequilibrio inicial de la rueda de prueba.

La funcién no se puede memorizar y se anula apagando la maquina, o volviendo a entrar en la misma
funcién y desactivandola pulsando la tecla decremento diametro (5-fig.19): la pantalla de la derecha
visualiza on si la funcion esté activada y oFF si esta desactivada.
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MpeaycMoTpeHb! GYHKLIMM CAMOAVArHOCTMKI AR NPOBEPKM NMPABUABHOCTM PaboThl HaraHCUPOBOYHOrO
CcTaHKa.

Haxatb kHonky MENU v nepxatb ee HaxaTton.

Kak TOAbKO Ha A€BOM AMCMIAEE NOSBUTLCA HAAMACh tSt HEMENAGHHO OTMYCTUTb KHOMKY U HaxaTb (B
Teyenue 1,5 cek.) kHonky MM/INCH; Bbl BbiLAK B MeHIo camoamarHoCTuku, KoTopoe BkAloyaet
caenyloLLme GyHKLMM (AAS Nepexofa ¢ oaHoi GYHKLMK B Apyrylo Haxatb kHonky MENU):

» Busyaansaums nanpsxenus “pik-up“ (moay4yeHHOro Bo BpEMS MOCAEAHEr0 M3MEPEHNS): Ha
AvcnAee BbicBeunBaeTcs MSF; OAf BU3yaAu3aLyi 3HAUEHUI HAMPSXKEHWS, MOAYUYEHHBIX BO BPEMS
NOCAEAHEro U3MepeHNns HaxaTtb KHoMKy incremento distanza (yeeAMueHus paccTosHus)
(4puc.19): Ha AeBOM AMCNAEE NOSBATCA NOCAEAOBATEAbHO 3HAY€HMS nopora cpabatbiBaHus
BHYTPEHHero pick-up, BHeLLHero pick-up (3HayeHua ot 0 4o 999) 1 pasHuLa No dpase Mexay asyms
pick-up (8 °).

OueHka kauecTsa paboTbl pick-up MOXET BbiTb CAeAaHa CAERYloLLMM 06Ppa3oM:

- YCTaHOBUTb Ha CTaHKe MOABEpraemoe UcmbiTaHulo KOAECO U MPOM3BECTH ero TouHylo
6anaHCHPOBKY;

- YCTaHOBWTb C HapyXHO! CTOPOHbI OAMH ATAAOHHbIM rpy3uK (Hanpumep 100 r.)  Npou3secT!
NPOBHbI  M3MEPUTEAbHbIV 3amyCk;

3aTem NPOBEPUTb HAAEHHbIE 3HAYEHNUS; 3HAYEHIE HAMPSKEHWS BHYTPEHHETO PiCk-Up OAKHO BbiTb
BCErfa 60AbLLE 3HAYEHNA BHELLHETO Pick-Up 1 OTHOLLEHME MeXAY 3HaYEHUAMM BHELLHEro pick-up
1 BHYTPEHHEro NOAKHO BbiTb B npeaeAax Mexay 1,2 1 1,8; pasHuua mexay dasamu JOAKHO bbiTb
180° £ 1°.

»  BU3yaAM3auus yrAOBOrO MOAOXKEHWs BaAa: avcnAei Buayaansupyet EnC; npu nosopote Bara
3HaueHue Ha NpaBoM AMCMAEE NOCTOAHHO 3MeHaeTes oT 0 10 255.

» KOHTPOAb CKOPOCTW BaAa: AvCnAel Bu3yaansupyeT SP; HaxaTvem kHomku START BO3MOXHO
NpOBEPUTb CKOPOCTh Pexuma paboThbl cTaHka B 0bopoTax B MuHyTy (167Y 506/MuH npu 50T,
200 506/M1H npy 60T"w);

» CYMTKA CUTHAAOB: AR NepemeLLieHIs No MeHlo UCnoAb3oBaTh KHOMKM (4puc.19); aucnaei cresa
BI3yaAn3upyeT nocAenosateAbHo An0, Ant, ..., An7; 3Hayenusa ot 0 no 999;

» CYMTKA CUTHaAa Ha BXOAe MUKPOBbIKAlOUATEAS 3aUMTHOrO KOXYXa KOAECa: IUCTAeN CAeBa
BU3yaAu3upyeT inP; aucnaeit cnpasa BU3yaAu3MpyeT on eCAN KOXYX 3aKpbiT 1 OFF ecan Koxyx
OTKPBIT;

»  CHETYNK U3MEPUTEAbHBIX 3aNYCKOB: IMCNACN BIU3yaAn3upyeT Cnt; oAs BU3yaAnsaLmn nocyeta
3anycKoB He0bX0AnMO HaxaTb KHOMKy incremento distanza (yseaundenme paccTosnms) (4puc.19):
Ha MCnAee cnpasa MoABAAIOTCA MOCAEAOBATEAbHO O6LLEE YMCAO 3aMyCKOB U YAaCTUYHOE YMCAO
3anycKoB (0T NOCAEAHEro BKAloYeHWM CTaHKa);

» TeCT pucnAei: aucnaen susyaansupyet LEd; TecT Bkalouenms cetoanona; aas nepemeLuieHns
1o MeHIo CnoAb30BaTb KHOMKK (4puc.19);

» BU3yaAM3auMs BaHHbIX aBTOKAAMGPOBKM: AvCMAei BIU3yaAM3upyeT tAT; IS NepemeLLeHis no
MeHlo MCMoAb30BaTh KHOMKK (4puc.19);

» BpeMeHHas 6anaHCMPOBKa KOAeca: a1cnAei Bu3yaauaupyer rEL;
CYLLIECTBYET BO3MOXHOCTb NPOBEAEHUA UCTIbITAHNA OTHOCUTEAbHON banaHCcUpoBKM Koneca bes3
npoBeeH#st HaAaHCMPOBKY CaMOro KOAeCca NOCPEACTBOM HAaAOKEHNS IPY3UKOB:
- YCTaHOBYTb Ha CTaHKe UCTbIThIBAEMOE KOAECO M MPOU3BECTY NEPBbIi 3amyck;
10 OKOHYaHMIO M3MEPUTEAbHOTO 3amycka GaraHCUPOBOUHbIN CTAHOK BU3YaAUSUPYET peanbHbIl
[Ancbararc Koneca ¥ aBTOMATMYeCKM BBOAUT AaHHble aMcOanaHca v aHHyAMpYeT WX mpy BCex
[aAbHEMLLMX M3MEPEHNSIX.

Mpumeyanme: Bu3yaAnsnpyemble 3HaueHus AuchanaHca npu BCex 3MepeHIsAX MoCAe aKTUBaLN ATON
GYHKUMM SBARIOTCA HE PeaAbHbIMM @ OTHOCUTEAbHBIMW HaYaAbHOMY AUCHAAAHCY WUCTbITbIBAEMOrO
Kkoneca. QyHKLs He BBOAWTCA B MaMAT 1 aHHYAMPYETCS MPY BbIKAIOYEHWY CTaHKa, WAV BO3BPALLAACH
B camy QyHKUMIO 1 1e3aKTMBUPYA ee HaxaTuem KHOMKM (ymeHblueHne auametpa) decremento
diametro (5puc.19): npasbiit AUCMIAGH BU3YaAM3MPYeT On eCAN QYHKLIMA akTuBMpoBaHa u oFF ecan
oTKAloueHa.
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MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI

ITALIANO

indicazione

Malfunzionamenti

possibili rimedi

display

| display nonsi | La scheda non si alimenta. 1. Mancanza dell'alimentazione esterna 0 mancanza di una fase 1. Controllare che fase e neutro, siano collegate all'equilibratrice
illuminano 2. Rottura dei fusibili nellimpianto elettrico 2. Sostituzione dei fusibili nell'impianto elettrico (I'eventuale rirottura dei fusibili implica un
3. Rottura dei fusibili sul pannello comandi malfunzionamento della parte elettrica)
3. Sostituzione dei fusibili sul pannello comandi (I'eventuale rirottura dei fusibili implica un
malfunzionamento della parte elettronica).
Err1 All'accensione compare il messaggio Err 1 1. Lascheda ha perso i dati di taratura e configurazione impostati in fabbrica 1. Rifare tutte le fasi di taratura e configurazione dell'equilibratrice
2. Una o piu fasi di taratura o configurazione non sono state eseguite. 2. Eseguire le programmazioni o tarature mancanti.
Err2 Durante il ciclo di misura compare il messaggio Err 2 1. |l carter di protezione é stato sollevato prima del termine della misura 1. Attendere il termine del lancio di misura prima di sollevare il carter di protezione
Err3 Durante il ciclo di misura compare il messaggio Err 3 1. Almomento dellavviamento (pressione del tasto START o abbassamento del carter) la ruota stava 1. Accertarsi che la ruota sia ferma al momento dell'avviamento e comunque evitare di farla
girando all'indietro ruotare all'indietro al momento dello START
2. Awvolgimenti del motore invertiti 2. Verificare il corretto collegamento del motore
Err4 Il motore non ruota (se premuto START) o dopo circa 20° compare il | 1. I motore non riesce a raggiungere i giri necessari per una buona equilibratura 1. Controllare la tensione di rete (probabilmente & bassa
messaggio Err 4 2. Malfunzionamento della scheda elettronica 2. Sostituzione della scheda elettronica
3. Malfunzionamento dell'impianto elettrico 3. Sostituzione della parte elettrica
Err5 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err5 | 1. |l peso di calibrazione non € stato applicato alla ruota 1. Ripetere da capo la taratura e applicare il peso di calibrazione quando previsto dalla
2. | pick-up non sono stati collegati procedura di taratura (vedi anche “Taratura base della macchina”)
2. Controllare il collegamento dei pick-up.
Err6 Premendo il pulsante START appare il messaggio Err 6 1. Il carter di protezione non ¢ stato abbassato 1. Abbassare il carter di protezione a ruota montata
2. Rottura del microinterruttore del carter 2. Sostituzione del microinterruttore.
Err7 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err7 | 1. La differenza di fase fra i 2 pick-up & troppo grande 1. a) verificare che il peso per taratura sia stato applicato correttamente;
b) verificare inoltre il collocamento della macchina: probabilmente non & stabile e vibra
troppo;
c) se il problema persiste anche dopo avere fissato correttamente la macchina occorre
controllare il collegamento dei rilevatori e della scheda elettronica (ed eventualmente
sostituirli);
d) sostituire i pick-up;
€) se dopo aver sostituito i pick up non si risolve il problema, sostituire la scheda
Err8 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err8 | 1. Il pick-up di sinistra non & stato collegato correttamente o € difettoso oppure il cavo & interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di sinistra.
Err9 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err9 | 1. |l pick-up di destra non & stato collegato correttamente o ¢ difettoso oppure il cavo & interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di destra.
Err 10 Durante il lancio sul display compare Err 10 1. Difetto dei rivelatori della posizione nell'optoelettronica. 1. a) verificare il collegamento della scheda optoelettronica
2. limotore non ruota b) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente
coprirla;
c) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica
2. Controllare la parte elettrica
Err 11 Durante il lancio sul display compare Err 11 1. Difetto del rivelatore del passaggio per lo zero nell'optoelettronica 1. a) verificare il collegamento della scheda optoelettronica
2. lImotore non ruota b) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente
coprirla;
c) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica
2. Controllare la parte elettrica
Err 17 Alla fine del lancio sul display compare Err 17 1. Peso fuori campo di regolazione (il peso necessario per equilibrare la ruota & superiore ai 250 grammi) 1. a)controllare che il fissaggio della ruota sulla flangia sia stato effettuato correttamente;
b) ricercare (ugualmente) la posizione esterna, applicare un peso di 100 grammi ed effettuare
un lancio.
Err18 Sul display compare Err 18 1. Dati della ruota non impostati 1. Impostare i dati della ruota prima di eseguire il lancio di misura
Err 20 Durante il ciclo di misura sul display compare Err 20: la velocita dellaruotaé | 1. La velocita di rotazione del motore € irregolare 1. a) fare attenzione a non urtare la macchina durante il ciclo di misura
scesa sotto al minimo per la misura. b) controllare |a tensione di rete (probabilmente & bassa)
Err21 Durante il ciclo di misura sul display compare Err 20: possibile guasto alla 1. Lascheda elettronica ha rilevato una condizione di pericolo legata alla velocita della ruota troppo elevata | 1. Spegnere la macchina, abbassare il carter di protezione e riaccendere successivamente la
parte elettrica. durante una fase di inattivita della macchina (I"albero ruota a velocita elevata senza lo START macchina senza muovere la ruota: se la condizione di errore persiste occorre controllare (ed
dell'operatore): la parte elettrica di potenza viene disabilitata. eventualmente sostituire) la parte elettrica o la parte elettronica (pannello comandi o scheda
encoder).
Err22 Durante il lancio sul display compare Err 22 1. lrregolarita nei segnali dell'optoelettronica 1. a) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente
coprirla;
b) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica;
c) controllare ed eventualmente sostituire la scheda elettronica del pannello comandi.
EEE EEE Sul display compare EEE EEE 1. Due tasti premuti contemporaneamente. 1. Premere un solo tasto alla volta
2.  Tastiera difettosa.’ 2. Controllare ed eventualmente sostituire la scheda elettronica del pannello comandi.

A Altri eventuali malfunzionamenti sono di carattere prevalentemente tecnico e devono essere controllati ed eventualmente ridotti da PERSONALE TECNICO PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO.
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ENGLISH

TROUBLESHOOTING
display malfunctioning Causes Trouble-shooting
Displays do not | The card is not powered up. 1. External supply off or phase not working. 1. Check that positive/negative and neutral are connected up to balancer.
come on 2. Fuse blown in the electrical plant. 2. Replace fuses in electrical plant (blown fuses indicate fault in electric plant)
3. Control panel fuse blown. 3. Replace fuses on control panel (blown fuses indicate fault in electronic part).
Err1 Err 1 appears on power-up 1. The card has lost the calibration data and factory configuration setting. 1. Repeatall calibration and balancer configuration stages
2. One or more calibration or setting phases have not been carried out. 2. Perform missing programming or setting operations.
Err2 During the measuring cycle the Err 2 message appears. 1. The guard has been raised before completion of measurements. 1. Wait for end of measuring launch before raising guard.
Err3 During the measuring cycle the Err 3 message appears. 1. Onstart-up (using START key or lowering guard) the wheel was rotating backwards 1. Ascertain that the wheel is still before start-up and in any case avoid rotating wheel
2. Motor winding inverted. backwards on START.
2. Check for correct motor connection.
Err4 The motor does not turn (with START pressed) or after about 20 sec. the Err | 1. The motor cannot reach the revolutions needed for effective balancing 1. Check mains voltage (it is probably low)
4 message appears. 2. electronic card malfunctioning 2. Replace electronic card
3. electrical plant malfunctioning 3. Replace electrical part
Err5 Atend of second calibrating run with the wheel Err 5 appears on the display. | 1.  Calibration weight has not been applied on the wheel. 1. Repeat calibration from beginning and apply the calibration weight when instructed in the
2. The pick-ups have not been connected calibration procedure (also see “Basic Machine Calibration”)
2. Check pick-up connections.
Err6 Message Err 6 appears when pressing the START key. 1. The guard has not been lowered. 1. Lower guard with wheel mounted.
2. Guard microswitch broken 2. Replace microswitch.
Err7 At end of second calibrating run with the wheel Err 7 appears on the display | 1. Phase difference between the 2 pick-ups is too large. 1. a) check that the calibration weight has been correctly applied;
b) also check machine location; it is probably not stable and is vibrating excessively;
c) if the problem persists after having stabilised the machine correctly, check the sensor and
electronic card connections (and replace if necessary);
d) replace pick-ups;
e) if after replacing pick-ups the problem is not solved, replace the card.
Err 8 At end of second calibrating run with the wheel Err 8 appears on the display | 1. The left pick-up has not been correctly connected or is defective or the cable is disconnected. 1. Check left pick-up connection (and replace if necessary).
Err9 At end of second calibrating run with the wheel Err 9 appears on the display | 1. The right pick-up has not been correctly connected or is defective or the cable is disconnected. 1. Check right pick-up connection (and replace if necessary).

Err 10 During launch Err 10 appears on the display. 1. Position sensors in optoelectronics defective. 1. a) check optoelectronic card connection.

2. The motor will not turn b) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
c) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
2. Check electrical part.

Err 11 During launch Err 11 appears on the display. 1. Passage through zero sensor defective in optoelectronics 1. a) check optoelectronic card connection.

2. The motor will not turn b) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
c) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
2. Check electrical part.

Err 17 Atend of launch Err 17 appears on display 1. Weight out of regulation field (weight necessary for balancing the wheel is above 250 grams) 1. a) Check that the wheel is correctly fixed on the flange;

b) find (in any case) the external position, apply a 100 gram weight and launch a run..

Err 20 During measuring cycle Err 20 appears on display: the wheel speed has 1. Motor rotation speed irregular. 1. Beware of knocking the machine during the measuring cycle. check mains voltage (probably

gone below the minimum for measurability. low)

Err21 During measuring cycle Err 21 appears on display: possible electrical fault. 1. The electronic card has found a condition of danger connected to a too-high wheel speed during an 1. Switch off the machine, lower the guard and switch the machine back on without moving the
inactive machine phase (the shaft rotates at high speed without the operator having pressed the START wheel; if the error persists, check (and replace if necessary) the electric or electronic part
command); the electric power is deactivated. (control panel or encoder card).

Err22 During the launch Err 22 appears on display 1. Some fault in the optoelectronic signals. 1. a) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;

b) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
c) check and if necessary replace the control panel electronic card.
EEE EEE EEE EEE appears on the display 1. Two keys pressed together. 1. Pressone key at a time
2. Keyboard defective. 2. Check and if necessary substitute the control panel electronic card.

A Any other faults are largely technical in nature and must be checked and resolved by PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.
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ANOMALIES, CAUSES ET REMEDES POSSIBLES

FRANCAIS

indication anomalies

afficheur

causes

remédes possibles

Les afficheurs ne | La carte ne s'alimente pas. 1. Mangue de I'alimentation extérieure ou manque d'une phase 1. Controler que la phase et le neutre soient branchés a I'équilibreuse
s'allument pas 2. Rupture des fusibles dans le systéme électrique 2. Remplacement des fusibles dans le systéme électrique ('éventuelle nouvelle rupture des
3. Rupture des fusibles sur le panneau de commandes fusibles indique une anomalie dans la partie électrique)
3. Remplacement des fusibles sur le panneau de commandes (I'éventuelle nouvelle rupture des
fusibles indique une anomalie dans la partie électronique).
Err1 ATlallumage apparait le message Err 1 1. Lacarte a perdu les données d'étalonnage et de configuration introduits en usine 1. Refaire toutes les phases d’étalonnage et de configuration de I'équilibreuse
2. Une ou plusieurs phases d'étalonnage n'ont pas été exécutées. 2. Exécuter les programmations ou les étalonnages manquants.
Err2 Pendant le cycle de mesure apparait le message Err 2 1. Le carter de protection a été levé avant la fin de la mesure 1. Attendre la fin du lancer de mesure avant de lever le carter de protection
Err3 Pendant le cycle de mesure apparait le message Err 3 1. Aumoment de la mise en marche (frappe de la touche START ou abaissement du carter) la roue 1. S'assurer que la roue soit arrétée au moment de la mise en marche et éviter de la faire
tournait vers l'arriére tourner vers I'arriére au moment du START
2. Bobines du moteur inversées 2. Veérifier le branchement correct du moteur
Err4 le moteur ne tourne pas (si START pressé) ou aprés environ 20" apparait le | 1. Le moteur n'arrive pas a atteindre les tours nécessaires pour un bon équilibrage 1. Contrdler la tension du réseau (elle est probablement basse
message Err 4 2. Anomalies de la carte électronique 2. Remplacement de la carte électronique
3. Anomalie dans le systéme électrique 3. Remplacement de la partie électrique
Err5 Ala fin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur montre Err 5 1. Lamasse de calibrage n'a pas été appliquée a la roue 1. Répéter I'étalonnage du début et appliquer la masse de calibrage quand c'est prévu par la
2. Les pick-up n'ont pas été branchés procédure d'étalonnage (voir aussi “Etalonnage base de la machine”)
2. Controler le branchement des pick-up.
Err6 En appuyant sur le poussoir START apparait le message Err 6 1. Le carter de protection n'a pas été abaissé 1. Abaisser le carter de protection avec la roue montée
2. Rupture du micro-interrupteur du carter 2. Remplacement du micro-interrupteur.
Err7 Ala fin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur montre Err 7 1. Ladifférence de phase entre les 2 pick-up est trop importante 1. a) vérifier que la masse d'étalonnage ait été appliquée correctement;
b) vérifier aussi 'emplacement de la machine: probablement elle n’est pas stable et elle vibre
trop;
c) si le probléme persiste méme aprés avoir fixé correctement la machine, contréler le
branchement des détecteurs et de la carte électronique (et éventuellement les remplacer);
d) remplacer les pick-up;
€) si apres avoir remplacé les pick-up le probléme reste, remplacer la carte.
Err8 A la fin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur montre Err 8 1. Le pick-up de gauche n’a pas été branché correctement: soit il est défectueux, soit le cable est 1. Controler le branchement (et éventuellement remplacer) le pick-up de gauche.
interrompu.
Err9 Ala fin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur montre Err 9 1. Le pick-up de droite n'a pas été branché correctement: soit il est défectueux, soit le cable est 1. Contréler le branchement (et éventuellement remplacer) le pick-up de droite.
interrompu.
Err 10 pendant le lancer I'afficheur montre Err 10 1. Défaut des releveurs de la position de I'opto.électronique. 1. a) vérifier le branchement de la carte opto-électronique
2. Lemoteur ne tourne pas b) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiere ambiante et
éventuellement la couvrir;
c) si le défaut reste, controler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique
2. Controler la partie électrique
Err 11 Pendant le lancer I'afficheur montre Err 11 1. Défaut du releveur du passage pour le zéro dans I'opto-électronique 1. a) vérifier le branchement de la carte opto-électronique
2. Le moteur ne tourne pas b) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiére ambiante et
éventuellement la couvrir;
c) si le défaut reste, controler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique
2. Controler la partie électrique
Err 17 Ala fin du lancer I'afficheur montre Err 17 1. Masse hors champ de réglage (la masse nécessaire a équilibrer la roue est supérieure & 250 | 1. a) contrdler que la fixation de la roue sur le plateau ait été faite correctement;
grammes) b) chercher (tout de méme) la position extérieure, appliquer une masse de 100 grammes et
effectuer un lancer.
Err 18 L'afficheur montre Err 18 1. Les données de la roue n'ont pas été introduites 1. Introduire les données de la roue avant d’exécuter le lancer de mesure
Err 20 Pendant le cycle de mesure I'afficheur montre Err 20: la vitesse de la roue est 1. Lavitesse de rotation du moteur est irréguliére. 1. a) faire attention & ne pas heurter la machine pendant le cycle de mesure
descendue sous le minimum pour la mesure. b) contrler la tension du réseau (elle est probablement basse)
Err21 Pendant le cycle de mesure I'afficheur montre Err 20: possible panne a la partie | 1. La carte électronique a détecté une condition de danger liée a la vitesse trop élevée de la roue 1. Eteindre la machine, abaisser le carter de protection et rallumer ensuite la machine sans
électrique. pendant une phase d'inactivité de la machine ('axe de la roue tourne a vitesse élevée sans le bouger la roue: si la condition d'erreur reste, controler (et éventuellement remplacer) la partie
START de l'opérateur): la partie électrique de est désactivée. électrique ou la partie électronique (panneau de commandes ou carte encodeur).
Err 22 Pendant le lancer I'afficheur montre Err 22 1. Irrégularités dans la signalisation de I'opto-électronique 1. a) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiére ambiante et
éventuellement la couvrir;
b) si le défaut reste, contréler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique;
c) contréler et éventuellement remplacer la carte électronique du panneau de commandes.
EEE EEE Lafficheur montre EEE EEE 1. Deux touches frappées simultanément. 1. Frapper une seule touche a la fois
2. Clavier défectueux. 2. Controler et éventuellement remplacer la carte électronique du panneau de commandes.

A D’autres défaillances éventuelles sont surtout techniques et doivent étre controlées et éventuellement réduites par du PERSONNEL TECHNIQUE PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE
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DEUTSCH

BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN

Video-angabe Betriebs- stérungen Ursachen Magliche Abhilfen
Die Displays Die Karte wird nicht gespeist. 1. Fehlen der externen Speisung oder Fehlen einer Phase 1. Kontrollieren, dass Phase und Neutral an die Auswuchtmaschine angeschlossen sind
leuchten nicht 2. Beschadigung der Schmelzdrahte in der elektrischen Anlage 2. Ersatz der Schmelzdréhte in der elektrischen Anlage (erneute Beschadigung der
auf. 3. Beschadigung der Schmelzdrahte an der Steuertafel Schmelzdrahte deutet auf Betriebsstdrungen des elektrischen Teils hin)
3. Ersatz der Schmelzdrahte an der Steuertafel (erneute Beschadigung der Schmelzdrahte
deutet auf Betriebsstorungen des elektrischen Teils hin.
Err1 Beim Einschalten erscheint die Nachricht Err 1 1. Die Karte hat die in der Fabrik vorgegebenen Eich- und Konfigurationsdaten verloren 1. Alle Eich- und Konfigurationsphasen der Auswuchtmaschine wiederholen
2. Eine oder mehrere Eich- oder Konfigurationsphasen wurden nicht vorgenommen. 2. Die fehlenden Programmierungen oder Eichungen vornehmen.
Err2 Wahrend des Messzyklusses erscheint die Nachricht Err 2 1. Die Schutzabdeckung wurde angehoben, bevor die Messung beendet war 1. Das Ende des Messstarts abwarten, bevor man die Schutzabdeckung anhebt
Err3 Wahrend des Messzyklusses erscheint die Nachricht Err 3 1. Beim Start (Driicken der START-Taste oder Senken der Schutzabdeckung) drehte sich das Rad 1. Sich darlber vergewissern, dass das Rad beim Start sillsteht und vermeiden, dieses beim
nach hinten START nach hinten zu drehen
2. Motorwicklungen vertauscht 2. Den korrekten Anschluss des Motors Uberpriifen
Err4 Der Motor dreht nicht (ist START gedriickt) oder nach zirka 20’ erscheint die | 1. Der Motor erreicht die notwendigen Umdrehungen fiir eine erfolgreiche Auswuchtung nicht erreichen | 1. Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich niedrig)
Nachricht Err 4 2. Betriebsstérung der elektronischen Karte 2. Ersatz der elektronischen Karte
3. Betriebsstorung der elektrischen Anlage 3. Ersatz des elekirischen Teils
Err5 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem Rad erscheint auf dem Display Err 5 1. Das Kalibriergewicht wurde nicht am Rad angebracht 1. Die Eichung von Beginn an wiederholen und das Kalibriergewicht anbringen, wenn dies der
2. Die Pick-Ups wurden nicht angeschlossen Eichvorgang vorsieht (siehe auch “Grundeichung der Maschine”)
2. Den Anschluss der Pick-Ups Uberpriifen.
Err6 Driickt man die START-Taste erscheint die Nachricht Err 6 1. Die Schutzabdeckung wurde nicht gesenkt 1. Die Schutzabdeckung bei angebrachtem Rad senken
2. Beschédigung des Mikroschalters der Schutzabdeckung 2. Ersatz des Mikroschalters.
Err7 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem Rad erscheint auf dem Display Err 7 1. Der Phasenunterschied zwischen den 2 Pick-Ups ist zu groR 1. a) Uberpriifen, ob das Eichgewicht korrekt angebracht wurde;
b) zudem den Anschluss der Maschine kontrollieren: wahrscheinlich ist sie nicht stabil und
vibriert zu sehr;
c) hélt das Problem auch nach korrekter Befestigung der Maschine an, ist der Anschluss der
Abnehmer der elektronischen Karte zu kontrollieren (eventuell Ersatz erforderlich);
d) Pick-Up ersetzen;
¢) [6st man das Problem nach Ersetzen des Pick-Ups nicht, die Karte ersetzen.
Err8 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem Rad zeigt das Display Err 8 1. Der linke Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, ist defekt oder das Kabel ist unterbrochen 1. Den Anschluss des linken Pick-Ups kontrollieren und dieses eventuell ersetzen.
Err9 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem rad zeigt das Display Err 9 1. Der rechte Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen oder ist defekt, oder das Kabel ist 1. Den Anschluss des rechten Pick-Ups kontrollieren und dieses eventuell ersetzen.
unterbrochen.
Err 10 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 10 1. Defekt der Positionsabnehmer in der Optoelektronik 1. a) Den Anschluss der optoelektronischen Karte Uberprifen
2. Der Motor dreht nicht b) sich dariiber vergewissern, dass die optoelektronische Karte lichtgeschiitzt ist und
eventuell abdecken;
c) halt der Defekt an, die optoelektronische Karte kontrollieren und eventuell ersetzen
2. Den elekirischen Teil kontrollieren
Err 11 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 11 1. Defekt des Durchgangsabnehmers fiir Null in der Optoelektronik 1. a)den Anschluss der optoelektronischen Karte tberpriifen
2. Der Motor dreht nicht b) sich dariiber vergewissern, dass die optoelektronische Karte lichtgeschiitzt ist und
eventuell abdecken;
c) hélt der Defekt an, die optoelektronische Karte kontrollieren und eventuell ersetzen
2. Den elektrischen Teil kontrollieren
Err 17 Am Ende des Starts erscheint auf dem Display Err 17 1. Gewicht auRerhalb des Einstellbereichs (das zur Auswuchtung erforderliche Gewicht betrdgt mehrals | 1. a) kontrollieren, dass das Rad korrekt am Flansch befestigt wurde;
250 Gramm) b) die dussere Position (trotzdem) suchen und nach dem Anbringen eines Gewichts von 100
Gramm einen Start vornehmen.
Err 18 Auf dem Display erscheint Err 18 1. Raddaten nicht vorgegeben 1. Die Raddaten vor dem Ausfiihren des Messstarts vorgeben
Err 20 Wahrend des Messzyklussees erscheint auf dem Display Err 20: die 1. Die Drehgeschwindigkeit des Motors ist unregelmaRig 1. a)darauf achten, dass die Maschine wahrend des Messens keinen StoRen ausgesetzt ist
Radgeschwindigkeit sank unter den Mindestmesswert b) die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich niedrig)
Err21 Wahrend des Messzyklussees erscheint auf dem Display Err 20: mégliche 1. Die elektronische Karte hat eine Gefahrensituation herausgestellt, die in Verbindung mit der zu hohen | 1. Die Maschine ausschalten, die Schutzabdeckung senken und die Maschine wieder
Stdrung am elektrischen Teil. Radgeschwindigkeit wahrend einer Maschinenstillstandsphase steht (die Welle dreht sich mit einschalten ohne das Rad zu bewegen: bleibt der Fehlerzustand bestehen, muss eine
gehobener Geschwindigkeit, ohne den START des Bedieners): dem elektrischen Leistungsteil Kontrolle (und eventuell ein Ersatz) des elektrischen oder elektronischen Teils (Steuertafel
wird die Freigabe oder Encoderkarte) vorgenommen werden.
Err 22 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 22 1. UnregelmaRigkeit der Signale der Optoelektronik 1. a) Uberpriifen ob die optoelektronische Karte lichtgeschiitzt ist und eventuell abdecken;
b) bleibt der Defekt bestehen, die optoelektronische Karte kontrollieren und eventuell ersetzen
c) die optoelektronisiche Karte der Steuertafel kontrollieren und eventuell ersetzen.
EEE EEE Auf dem Display erscheint EEE EEE 1. Zwei Tasten gleichzeitig gedrtickt. 1. Stets nur eine Taste driicken
2. Tastenpult defekt.’ 2. Die elektronische Karte der Steuertafel kontrollieren und eventuell ersetzen.

A Andere eventuelle Betriebsstorungen sind hauptsachlich technischen Charakters und miissen durchPROFESSIONELL QUALIFIZIERTES TECHNISCHES PERSONALkontrolliert und eventuell eingeschrénkt werden
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MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES

ESPANOL

indicacion Mal funcio causas posibles remedios
pantalla
Las pantallas no | La tarjeta no se alimenta. 1. Falta de la alimentacién externa o falta de una fase 1. Controlar que la fase y el neutro, estén conectados a la equilibradora
se iluminan 2. Rotura de los fusibles en la instalacion eléctrica 2. Sustitucion de los fusibles en la instalacion eléctrica (si los fusibles vuelven a romperse esto
3. Rotura de los fusibles en el panel de mandos implica un mal funcionamiento de la parte eléctrica)
3. Sustitucion de los fusibles en el panel de mandos (si los fusibles vuelven a romperse esto
implica un mal funcionamiento de la parte electronica).
Err1 Durante el encendido aparece el mensaje Err 1 1. Latarjeta ha perdido los datos de calibrado y configuracion programados en la fabrica 1. Volver a hacer todas las fases de calibrado y configuracion de la equilibradora
2. Una o mas fases de calibrado o configuracion no se han realizado. 2. Realizar las programaciones o calibrados que falten.
Err2 Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje Err 2 1. El carter de proteccion ha sido elevado antes de terminar la medicion 1. Esperar a que termine el lanzamiento de medicion antes de elevar el carter de proteccion
Err3 Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje Err 3 1. Durante la puesta en marcha (presion de la tecla START o bajada del carter) la rueda estaba girando 1. Asegurarse de que la rueda esté quieta al momento de la puesta en marcha y en todo caso
hacia atras evitar hacerla rotar hacia atras al momento del START
2. Arrollamientos del motor invertidos 2. Verificar la correcta conexién del motor
Err4 El motor no rota (si se pulsa START) o después de aproximadamente 20’ | 1. El motor no consigue alcanzar las revoluciones necesarias para un buen equilibrado 1. Controlar la tension de red (probablemente es baja
aparece el mensaje Err 4 2. Malfuncionamiento de la tarjeta electronica 2. Sustitucion de la tarjeta electronica)
3. Mal funcionamiento de la instalacion eléctrica 3. Sustitucion de la parte eléctrica
Err5 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. El peso de calibracion no ha sido aplicado a la rueda 1. Repetir desde el principio el calibrado y aplicar el peso de calibracién cuando lo prevé el
aparece Err 5 2. Los pick-up no han sido conectados procedimiento de calibrado (ver también “Calibrado base de la maquina”)
2. Controlar la conexion de los pick-up.
Err6 Pulsando el botén START aparece el mensaje Err 6 1. Elcarter de proteccion no ha sido bajado 1. Bajar el cérter de proteccion con la rueda montada
2. Rotura del microinterruptor del carter 2. Sustitucion del microinterruptor.
Err7 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Ladiferencia de fase entre los 2 pick-up es demasiado grande 1. a) verificar que el peso para calibrado haya sido aplicado correctamente;
aparece Err 7 b) verificar ademas la colocacion de la maquina probablemente no es estable y vibra
demasiado;
c) si el problema persiste también después de haber fijado correctamente la maquina es
necesario controlar la conexion de los detectores y de la tarjeta electronica (y eventualmente
sustituirlos);
d) sustituir los pick-up;
€) si después de haber sustituido los pick up no se resuelve el problema, sustituir la tarjeta
Err8 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. El pick-up de la izquierda no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexién (y eventualmente sustituir) el pick-up de la izquierda.
aparece Err 8 interrumpido.
Err9 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. El pick-up de la derecha no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el pick-up de la derecha.
aparece Err 9 interrumpido.
Err 10 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 10 1. Defecto de los detectores de la posicion en la optoelectronica. 1. a) verificar la conexion de la tarjeta optoelectronica
2. Elmotor no rota b) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventuaimente
cubrirla;
c) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectronica
2. Controlar la parte eléctrica
Err 11 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 11 1. Defecto del detector del pasaje por el cero en la optoelectronica 1. a)verificar la conexion de la tarjeta optoelectronica
2. Elmotor no rota b) verificar que la tarjeta optoelectrénica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente
cubrirla;
c) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectronica
2. Controlar la parte eléctrica
Err 17 Al final del lanzamiento en la pantalla aparece Err 17 1. Peso fuera del campo de regulacion (el peso necesario para equilibrar la rueda es superior a 250 | 1. a) controlar que la fijacion de la rueda sobre la brida haya sido efectuada correctamente;
gramos) b) buscar (igualmente) la posicion externa, aplicar un peso de 100 gramos y efectuar un
lanzamiento.
Err18 En la pantalla aparece Err 18 1. Datos de la rueda no introducidos 1. Introducir los datos de la rueda antes de realizar el lanzamiento de medicion
Err 20 Durante el ciclo de medicion en la pantalla aparece Err 20: la velocidad de la | 1. La velocidad de rotacion del motor es irregular 1. a)prestar atencion a no golpear la maquina durante el ciclo de medicion
rueda a bajado por debajo del minimo para la medicion. b) controlar la tensién de red (probablemente es baja)
Err21 Durante el ciclo de medicion en la pantalla aparece Err 20: posible averiaen | 1. La tarjeta electronica ha detectado una condicion de peligro legada a la velocidad de la rueda demasiado | 1. Apagar la maquina, bajar el carter de proteccion y volver a encender sucesivamente la
la parte eléctrica. elevada durante una fase de inactividad de la maquina (el arbol rota a velocidad elevada sin el START maquina sin mover la rueda: si la condicion de error persiste es necesario controlar (y
del operador): la parte eléctrica de potencia viene deshabilitada. eventualmente sustituir) la parte eléctrica o la parte electronica (panel de mandos o tarjeta
encoder).
Err22 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 22 1. lrregularidad en las sefiales de la optoelectronica 1. a) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente
cubrirla;
b) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectronica;
c) controlar y eventualmente sustituir la tarjeta electrénica del panel de mandos.
EEE EEE En la pantalla aparece EEE EEE 1. Dos teclas pulsadas contemporaneamente. 1. Pulsar una sola tecla a la vez
2. Teclado defectuoso. 2. Controlar y eventualmente sustituir |a tarjeta electronica del panel de mandos.

A Otros eventuales mal funvionamientos son de carécter prevalentemente técnico y deben ser controlados y eventualmente solucionados por PERSONAL TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.
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PYCCKUN

HEWUCNPABHOCTWU, UX MTPUYUHDBI U BO3MOXHbBIE CMNOCOBEbl YCTPAHEHUA

Moka3saHus HeucnpaeHOCTH NPUYUHBI BO3MOXHbl€ Cocobbl ycTpaHeHusa
aucnaes
Ncnaeit He Ha naate HeT nuTaHms. 1. OTCyTCTBYET NUTAHME B CETU MAK He XBaTaeT OfiHOM dasbl 1. TposepuTb NoakAloueHWe Gas 1 HeNTPaALHOrO NPOBOAA K GaAAHCHPOBOYHOMY CTaHKY
OCBeLLeH 2. ToAOMKa NpefoxpaHUTEAe SAEKTPUYECKOrO 060pynoBaHUS 2. 3ameHuTb NPefoXpaHUTEAV (MOBTOPHAS NOAOMKA MPEAOXPAHUTEAEN YKa3bIBAET HA MAOXYlO
3. [onomka NpenoxpaHnUTeAeit Ha MyAbTe yrpaBAeHUs paboTy 3AEKTPUUECKOM YaCTW 06OPYROBaHMS)
3. 3ameHuTb NpeaoXpaH1TeAm (MOBTOPHAA NOAOMKA MPEAOXPAHUTEAEN ykasbiBaeT Ha MAOXYlo
paboTy SAEKTPOHHOI YacT1 060PYAOBAHMS)
Err1 TMpw BKAloueHum nosieasieTcs coobierme Err 1 1. TAaTa noTepsina AaHHbIE MPOBENEHHOM Ha 3aBOLE KAaAMBPOBKM 1 KOHGUrypaLmm 1. Tponeaatb CHOBA BCE OrnepaLi i kaAMbpOBKY 1 KOHOMrypaLmum 6aAaHCMPOBOYHOMO CTaHKa
2. He 6blAv NpoBefeHbl 0nHa MAMN HECKOABKO CTaavil KaAUBPOBKM MAM KOHGUIypaLyu. 2. [ponenaTb HefocTaloLLee NporpaMM1MpoBaHIe MAM KaABPOBKY.
Err2 Bo BpeMs 13MEPUTEABHOTO LIMKAA MOSIBASETCS COOBLLIEHVE Err 2 1. 3aLUMTHBIV KOXKYX BblA MOJHAT PAHbLLE OKOHYAHUS U3MEPUTEABHOTO LIMKAA. 1. Mofoxaatb OKOHYAHWE N3MEPUTEABHOTO LKA U 3aTEM MOAHUMATb 3aLLMTHBI KOXYX.
Err3 Bo Bpems M3MEpPUTEABHOTO LIMKAA NOSIBASIETCS COOBLLEHVe Err 3 1. BMomeHT 3anycka (HaxaTus kHonku START 1AM OnycKaHusi KOxyxa) KOAECO BpaLLaAoCh B 1. YnocToBepuTbCs, UTO B MOMEHT 3anycka KOAECO He BpaLLiaeTcs 1, B Alobom cayuae,
NPOTUBOMOAOXHOM HanpaBAEHUN cTapaThCs He BpalLiaTh ero B MPOTMBOMOAOXKHOM HanpaBAeHM B MoMeHT MY CKA
2. omeHsHbl MecTamv 06MOTKM ABUraTeAs 2. MpoBepNTL NPaBUABHOCTb SAEKTPUYECKOrO MOACOEANHEHNS ABUraTeAs
Err4 Nsuratenb He Bpallaetcs (mpu Haxatun kHorku START) wmam nocae 20° | 1. [lBurateAb He B COCTOAHMN HabpaTb 060POThI, HEOBXOAUMbIE AAS! BLIMOAHEHMS XOPOLLE 6araHCHPOBKH 1. [poBepuTb HaNPsKeH1e CeTU (BO3MOXHO HIU3KOe )
nosAsieTcs coobiueHue Err 4 2. Taoxas pabota SAEKTPOHHOM MAATHI 2. 3aMeHUTb 9AEKTPOHHylo NAaTy
3. laoxas pabota SAEKTpooBopynoBaHUs 3. 3ameHUTb 9AeKTPOO6OpYaoBaHIE
Err5 B KOHLIe BTOPOro 3amnycka KaAubpoBki C KOAGCOM Ha AVCTIAEE MOABARETCS 1. He ycTaHOBAEH 3TaAOHHbIV rpy3 1. TMosTOpuTh CHauaAa onepauio KaAMBPOBKM 1 3aBUHTUTL 3TAAOHHI FPY3 MpuaepXMBanCh
Err5 2. He nopcoenuHenbl patunku Y pick-upY npoLenypbl KaAuBPOBKY (CM. Takxe “OCHOBHAA kaAbpoBKa CTaHKA")
2. [poBepuTb NOACOEANHEHWE AATYMKOB “pick-up”
Err6 Mpv HaxxaTum kHomkw START nosiBasieTcs coobLuerme Err 6 1. He 6blA ONyLLIEH 3aLLMTHbI KOXYX 1. OnycTUTb 3aLLMTHbIN KOXYX NP1 YCTAHOBAEHHOM KOAECe
2. TMoromka MUKpOBbIKAlOUaTeAs KOXyXxa 2. 3ameHuTb MYKPOBbIKAloUaTEND.
Err7 B KOHLe BTOPOro 3arnycka KaAMbpoBKM C KOAECOM Ha IUCTIAEE NOSIBASETCA 1. Cauwkom 6oabLuasi pasHuLa no dase Mexay 2-ms noporamv cpabdatbisaHus Y pick-upY 1. a) NpoBepuTb MPaBUALHOCTb YCTAHOBKW 9TAAOHHOIO Py 3uKa;
Err7 b) npoBepuTb Takxe YCTaHOBKY CTaHKa: HE UCKAIOUYEHO, YTO OH YCTaHOBAGH MAOXO W CMABHO
BUOPMPYET;
C) ecAu mpobaema OCTaeTCs M MOCAe KOPPEKTHOTO 3aKPErAeHWs CTaHka, HeobXomumo
MPOBEPUTL COEANHEHNA NIATUMKOB U SAEKTPOHHOM MAATbI (1, MPK HEOBXOAMMOCTH, 3aMEHUTL
ux)
d) 3ameHuTb pick-up;
€) ecA1 NocAe 3aMeHbl 1aTYMKOB pick-up npobAema ocTaeTcs, 3aMeHUTb NAaTy
Err8 B KOHLe BTOPOro 3arnycka KaAMbpoBKM C KOAECOM Ha IUCTIAEE NOSIBASETCA 1. AeBbli1 pick-up COEAMHEH HENPaBKUABHO UAM MOAOMAH, MAM MPEPBaH MPOBOA 1. TlpoBepUTb COEOMHEHME AEBOTO AaTumKa pick-up (1 B CAyuae HeOBXOAMMOCTM 3aMEHMTD)
Err8
Err9 B KOHLIe BTOPOro 3amycka kaAubpoBki C KOAGCOM Ha AUCTIAEE MOABARETCS 1. Mpasbiit pick-up CoeaMHEH HeNPaBIUALHO MAM MOAOMAH, MA MPEPBaH NPOBOJ. 1. TNpoBepuTb CoeanHeHne NPaBoro aaTunka pick-up (1 B CAyyae Heo6X0AMMOCTN 3aMEHIUTD)
Err9
Err10 Bo Bpems 3anycka Ha avcnaee Bbicseunsaetcs Err 10 1. TloAOMKa AaTYMKOB MO3VLIMM B OMTOIAEKTPOHMKE. 1. a) NPOBEPUTbL COBAVHEHWS ONTOIAEKTPOHHO MAATbI
2. [lsuraTenb He BpalLaeTcs b) ynocToBepuTLCA, UTO ONTOSAEKTPOHHAA MAATA 3aLLMLLIEHa OT OCBELLIEHMA Cpeabl W, NPy
HeobXx0aMMOCTH, NOKPbITH ee;
C) eCAV IOAOMKA OCTAETCS NPOBEPUTH U MPY HEOBXOAMMOCTM 3aMEHUTb ONMTOSAEKTPOHHYlO
naaty
2. NpoBepuTb 9AEKTpUIecKylo YacTb 0bopynoBaHus
Err 11 Bo Bpems 3anycka Ha avcnaee nossasetcs Err 11 1. TloAOMKa AaTYMKOB MPOXOAA Yepe3 HOAb B ONTOIAEKTPOHMKE 1. a) NpoBEpUTb COEANHEHNS ONTOSAEKTPOHHOM MAATHI
2. [leuratenb He BpalLaetcs b) ynoctoBepuTbCA, YTO ONTOSAEKTPOHHAS MAATA 3aLLMLLIEHA OT OCBELLIEHNA CPebl 1, MK
HeobXx0aMMOCTH, NOKPbITH ee;
C) eCAV NIOAOMKA OCTAETCS NPOBEPUTH U MPY HEOBXOAMMOCTM 3aMEHUTb ONTOSAEKTPOHHYlO
naary
2. NpoBepuTb 3AEKTpUIecKylo YacTb 0bopynoBaHus
Err17 B KoHLie 3anycka Ha aucnaee noseasetcs Err 17 1. Tpy3 BHE NOAS PErYAMPOBaHUS (HEOBXOAUMbIN AAS HaAaHCHUPOBKM KOAECA FPy3 NPeBbILLIAET 250 rpamm) 1. a) NpoBepuTb MPaBUALHOCTb KPENAEHWs KoAeca Ha dAaHLe
b) HaitTh (B Alobom cAyyae) BHetuHlolo nosuumlo, ycTaHosuTb 100 rpaMmOoBbIi rpy3uK 1
NPON3BECTY 3anycK
Err18 B KoHLe 3anycka Ha aucniaee noseasetcs Err 18 1. He 3apaHbl faHHble koneca 1. TIpy NOMOLLM KA@BMATYpPbl BBECTM idHHbIE KOAECA
Err20 Bo Bpems n3mepenms Ha aucnaee BbiceeumsaeTcs Err 20: ckopocTb koaeca 1. CKopoCTb BpaLLIeHs ABMraTeAs HeperyAsipHa 1. a) 6biTb BHAMATEABHBIMI 1 HE TOAKATb CTAHOK BO BPEMs M3MepeHuit
YMEHbLLMAACH U UMEET 3HAUEHUE HIDKE MUHUMAABHOTO HEOBXOAMMOrO JAS b) MpoBepuTb HaNPsXXeHNe AAEKTPOCETH (HE UCKAIOUYEHO, UTO OHa ABASIETCSA HU3KOM)
npoBeeHNs U3MepeHmit
Err21 Bo Bpems n3mepenms Ha aMcnAee BbicBeumBaeTcs Err 21: BO3MOMXHbI 1. OneKTpoHHan nAata obHapyxmaa onacHylo cutyaumio cBA3aHHylo C BLICOKO CKOPOCTbIO kKoneca B 1. BblKAlouMTb CTAHOK, ONYCTUTb 3ALLIMTHBIA KOXYX 1 3aTem BKAIOUMTb CTaHOK He BpaLuas
TMOAOMKM SAEKTPUUYECKOM YaCTV 06OPYHOBAHMS. Hepaboueit CTapun CTaHKa (BaA BpaLLaeTcs C BbICOKOI ckopocTblo 6e3 komanabl START onepatopa): KOAECO: ECAV MPOOAXAET MOKa3blBaTh HAANUME MOAOMKI HEOBXOAMMO MPOBEPUTD (11 MpU
oTKAloyaeTcs INeKTp. b. Haf0BHOCTM 3aMEHITb) AAEKTPUIECKYIO MAM SAEKTPOHHYlO YacTb 06opyaoBaHNs (NaHeAb
YNpaBAEHNA WAV NAATy KOAvpyloLLiero ycTponcTea)
Err 22 Bo Bpems 3anycka Ha avcrnaee Bbiceeumsaetcs Err 22 1. OwwBKM B CUrHAAAX ONTOAAEKTPOHHOTO 0BOPYLOBAHNS 1. a) ynoCTOBEpUTLCA, YTO ONTOIAEKTPOHHASA MAATa 3aLLMLLIEHa OT OCBELLEHUS Cpeabl 1, Npn
HeobX0aMMOCTH, NOKPbITH ee;
b) ecAv noAomMKa OCTaHeTCs NPOBEPUTb 1 MPY HEOBXOANMOCTM 3aMEHUTL
OMNTOSAEKTPOHHYIO NAaTy;
C) NPOBEPUTb W NpW HeOHXOAMMOCTY 3aMEHNUTb SASKTPOHHYIO MAATY MaHeAN ynpaBAEHMS.
EEE EEE Ha nucnaee BbicseunsaeTcs EEE EEE 1. BblAM HaxaTbl OAHOBPEMEHHO [1BE KHOMKM. 1. HaxumaTb TOAbKO MO OAHOM KHOMKE
2. ToromaHa knaBuatypa.’ 2. TMpoBepKTb 1 NPK HEOBXOAMMOCTM 3aMEHNTb SAEKTPOHHYIO MAATY MaHEAN YNPaBAEHHS.

I\ Apyrue BO3MOXHbIE HEMCNPABHOCTH UMEIOT B OCHOBHOM TEXHUUECKUI XapaKTep U AOAXHbI IPOBEPATLCA M, NO BO3MOXKHOCTH ycTpaHaTcs BbICOKO KBAAUOULIMPOBAHHBIM TEXHUYECKUM NEPCOHAAOM.

@EISSBARTH

COD. 653628 Reuv.

37



ITALIANO
MANUTENZIONE ORDINARIA

ENGLISH
ROUTINE MAINTENANCE

i

pulizia e tenzione della a cura dell’utilizzatore

Per garantire I'efficienza della macchina e per il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la periodica manutenzione ordi-
naria. Le operazioni di manutenzione ordinaria devono essere effettuate
dall'utilizzatore in accordo alle istruzioni del costruttore di seguito riportate:

A Prima di procedere a qualsiasi operazione di pulizia € manutenzione,
spegnere la macchina tramite I'interruttore generale e togliere la
spina dalla presa di corrente

PARTIMECCANICHE: Il dispositivo adattatore a coni dell'asse e i dispositivi
di serraggio vanno mantenuti puliti e devono essere leggermente lubrificati
con olio non corrosivo, anche quando non sono impiegati. La qualita
dell'equilibratura dipende considerevolmente dalla loro condizione.

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

leaning the hine and user

In order to guarantee the correct operation and efficiency of the machine itis
essential to carry out periodic routine maintenance. Routine maintenance
operations must be conducted by the user in accordance with the
manufacturer’s instructions given below.

A Before carrying out any maintenance or cleaning operations, switch
off the machine using the main switch and remove the plug from
the socket.

MECHANICAL PARTS: The axle cone adapter device and the screw de-
vices must be kept clean and lightly lubricated with non-corrosive oil even
when not being used. The quality of the balancing depends significantly on
the condition of these parts.

MOVEMENT AND TRANSPORT

A Qualora si renda necessario il trasporto o la movimentazione della
macchina, adottare le necessarie precauzioni!

Per le modalita di imbragamento e sollevamento della macchina, dotarsi di 2

fasce di sollevamento di mt.3 modello FA650 e avvolgere nei punti indicati
in fig. 23.

ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE

A Whenever it is necessary to move or transport the machine all neces-
sary precautions must be taken!

For the harnessing and lifting methods, two 3 m slings model FA650 are
required. Attach at the points indicated in fig. 23.

STORAGE AND SCRAPPING

PERIODI DI INATTIVITA’

Qualora si decida di accantonare provvisoriamente la macchina, o comunque
durante i periodi in cui 'attrezzatura non € in funzione, togliere la spina dalla
presa di corrente !

ACCANTONAMENTO DEFINITIVO

Allorché si decida di non utilizzare piu questa macchina, si raccomanda di
renderla inoperante asportando il cavo dell'alimentazione elettrica dopo aver
tolto la spina dalla presa.

ROTTAMAZIONE
Essendo I'equilibratrice assimilabile a rifiuto di tipo speciale, scomporre in
parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigenti.

@EISSBART H

PERIODS OF INACTIVITY
Whenever the machine is to be stored temporarily and during periods in which
itis not in use, remove the electrical plug from the socket.

DEFINITIVE STORAGE

If the decision is taken to stop using the machine it should be made inopera-
tive by detaching the electrical supply cable after removing the plug from the
socket.

SCRAPPING

The wheel balancer is categorised as special refuse and it should therefore
be divided into homogenous parts and disposed of according to the laws in
force.

COD. 653628 Rev.0

MICROTEC 810

38



FRANCAIS
ENTRETIEN COURANT

DEUTSCH
GEWOHNLICHE WARTUNG

ESPANOL
MANTENIMIENTO ORDINARIO

PYCCKUA

NAAHOBOE TEXHNWYECKOE O6CAY>XUBAHUE

nettoyage et entretien de la machine aux soins de l'utilisateur

Pour assurer 'éfficacité de la machine et son fonctionnement correct, il est
essentiel d'effectuer le nettoyage et I'entretien courant périodique. Les
opérations d’entretien courant doivent étre effectuées par I'utilisateur selon
les instructions du fabricant reportées ci-dessous:

A Avant de procéder a toute opération de nettoyage et d'entretien, éteindre
la machine par l'interrupteur général et 6ter la fiche de la prise de
courant

PARTIES MECANIQUES: Le dispositif adaptateur & cones de I'axe et les
dispositifs de serrage doivent étre maintenus propres et doivent étre
légerement lubrifiés avec de I'huile non corrosive, méme lorsqu'ils ne sont
pas utilisés. La qualité de I'équilibrage dépend de leur état.

TRANSPORT ET MANUTENTION

" h io R,

VomA vor Reinig

g und Wartung der Maschine

Um die Wirksamkeit der Maschine, wie auch ihren korrekten Betrieb zu
garantieren, ist es unumganglich, die Reinigung und die gewdhnliche Wartung
vorzunehmen. Die Vorgénge der gewdhnlichen Wartung sind vom Anwender
in Ubereinstimmung mit den hier folgenden Herstelleranweisungen
auszufiihren:

A Vor Ubergang zu gleich welchem Reinigungs- oder Wartungsvorgang,
die Maschine mittels H. und den Stecker aus
der Steckdose ziehen.

terhalf m

MECHANISCHE TEILE: Die kegelférmige Anpassvorrichtung der Achse und
die Befestigungsvorrichtungen sind sauber zu halten und kénnen leicht mit
nicht korrosivem O geschmiert werden, auch wenn sie nicht verwendet
werden. Die Auswuchtungsqualitat hangt erheblich von ihrem Zustand ab..

FORDERUNG UND STANDORTWECHSEL

limpieza y mantenimiento de la maquina a cargo del usuario

Para garantizar Is eficiencia de la maquina y para su correcto funcionamiento
es indispensable efectuar la limpieza y el periédico mantenimiento
ordinario. Las operaciones de mantenimiento ordinario debe efectuarlas el
usuario de acuerdo con las instrucciones del constructor sefialadas a
continuacion:

A Antes de proceder a cualquier operacion de limpieza y mantenimiento,
apagar la maquina tramite el interruptor general y retirar el enchufe
de la toma de corriente

PARTES MECANICAS: El dispositivo adaptador de conos del eje y los
dispositivos de sujeccion se deben mantener limpios y deben estar
ligeramente lubrificados con aceite no corrosivo, también cuando no se usan.
La calidad del equilibrado depende considerablemente de su condicion.

TRANSPORTE Y MOVIMIENTO

YucTka n TeXHn4eCKNi yXOA 38 MaLIMHOA, BXOAALMNE B 0653aHHOCTb
norpebures

[as obecneyeHns 3GpPeKTUBHOM M NPaBUAbHOM PabOThl MaLLUMHbI
HEeobX0ANMO OCYLIECTBAATL €€ YNCTKY U MAAHOBOE TeXHNU4YecKoe
o6eayxuBanmue. Onepauiym NAGHOBOrO TEXHUUYECKOro 0BCAYXMBAHMA
JOAXHbI BbINOAHATLCA CaMUM NOTPeBUTeAEM B COOTBETCTBUM C HUXE
NPEACTABASHHBINMM UHCTPYKLIMAMM MPOU3BOANTEAS:

A Mepen Hauanom Alo6oi onepaLii No YNCTKE AW TEXHUHECKOMY YXOAY,
BbIKAIOUUTb MaLLIMHY MOCPEACTBOM O6LLEro BbIKAIOYATENS M BbIHY T
BUAKY N3 3NeKTPOPO3ETKM

MEXAHUYECKUE YACTMU: MepexoaHoe KOHyCHOE YCTPOMCTBO BaAa 1
YCTPOICTBA KPEMAEHMst BOAKHbI MOALEPXUBATLCS B YMCTOTE U NOABEPraTheA
AErKOW CMasKe He Bbi3biBaloLLM KOPPO3UM MACAOM TaK e 1 B Nepuoa
6e3peitcTeus. Kauectso 6aAaHCMPOBKYM B 3HAUUTEALHON CTENEHM 3aBUCHT
OT UX COCTOSHMS.

TPAHCNOPTUPOBKA U NEPEMELUEHUE

A S'il est nécessaire de transporter ou de manutentionner la machine,
adopter toute précaution utile!

Pour les modalités d’élingage et de levage de la machine, se munir de 2

bandes de levage de 3 m. modéle FA650 et passer ces bandes aux points
indiqués sur la fig. 23.

INACTIVITE DE LA MACHINE ET DEMOLITION

A Sollte der Transport oder der Standortwechsel der Maschine erforderlich
werden, so nehmen Sie die notwendigen Vorkehrungen!

Fir das Anhangen und den Hub der Maschine, sind 2 Hubbénder von 3 m

Lénge, Mod. FAB50 zu besorgen, und diese um die in Abb. 23.gezeigten
Stellen zu binden.

STILLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

A Cuando se rinda necesario el transporte o el movimiento de la maquina,
jadoptar las necesarias precauciones!

Para las modalidades de embrague y elevacion de la maquina, dotarse de 2

cintas de elevacion de 3 m. modelo FA650 y enrollarlas en los puntos
indicados en la fig. 23.

ALMACENAJE Y DESGUACE

A B cAyuae He06XOAMMOCTH TPAHCTIOPTUPOBKY AW MEPEMELLEHNS
CcTaHKa CAeayeT MpuHUMaTh HeobXomuMble Mepsl 6e3onacHocTm!

[IAf CTPOMOBKY 1 MOAbEMA CTaHKa, HE0BXOANUMO UMETH 2 ABA NOABEMHBIX

6anpaxa aanHon B 3 meTpa, mofeAb FAB50, W 3axsaTbiBaTb MMM, TaKUM
obpa3om. Kak npeacTaBAeHo Ha puc. 23.

NEPMOJ BE3OENCTBUA U YTUAU3ALIUA

PERIODES D’INACTIVITE

SiI'on décide de ne pas utiliser provisoirement la machine, ou pendant les
périodes de non fonctionnement de la machine, éter la fiche de la prise de
courant!

MISE DE COTE DEFINITIVE
Si I'on décide de ne plus utiliser la machine, on conseille de la rendre
inopérante en emportant le cable de I'alimentation électrique apres avoir 6té
la fiche de la prise de courant.

DEMOLITION

L'équilibreuse étant un rebut de type spécial, la décomposer en parties
homogenes et évacuer selon les lois en vigueur.

@EISSBARTH

ZEITRAUM DER NICHTBENUTNUG

Entscheidet man, die Maschine voriibergehend wegzustellen, oder wie auch
immer wéhrend der Zeitrdume, in der sich das Gerat nicht in Betrieb befindet,,
den Stecker aus der Steckdose ziehen !

ENDGULTIGE STILLEGUNG

Entscheidet man, diese Maschine nicht mehr zu verwenden, muss diese
betriebsunféhig gemacht werden, indem man das elektrische Speisekabel
abnimmt, nachdem man den Stecker aus der Steckdose gezogen hat.

VERSCHROTTUNG

Da die Auswuchtmaschine dem Spezialabfall zuzuordnen ist, , ist sie in
gleichartige Teile zu zerlegen, und entsprechend der geltenden Gesetze zu
entsorgen.

PERIODOS DE INACTIVIDAD

Cuando se decida almacenar provisionalmente la maquina, o en cualquier
caso, durante los periédos en los que el equipo no esta en funcionamiento,
jretirar el enchufe de la toma de corriente!

ALMACENAJE DEFINITIVO

Cuando se decida no utilizar mas esta maquina, se recomienda hacerla
inoperante retirando el cable de la alimentacion eléctrica después de haber
retirado el enchufe de la toma.

DESGUACE

Siendo posible considerar la equilibradora como un deshecho de tipo espe-
cial, descomponer en partes homogéneas y despachar segln las leyes
vigentes

COD. 653628 Rev.0

MEPVON BE3NEACTBUA
B cAyyae He06Xx0mMMOCTM IAUTEABHOTO XPaHEHIA CTaHKa, AV Xe B Neproa
ero 6e3neicTIA, HEOBXOMAMO BbIHYTb BUAKY 13 POSETKM UTaHNA.

OKOHYATEAbHOE CNNCAHUWE

Ecan 6ynet npuHATO pelleHne He UCMOAb30BaTh BOAbLUE CTAHOK,
Heobxomumo cenath ero HepaboTocnocobHbIM. [IAR 3TOTO HYXHO BbIHYTh
BUAKY M3 PO3ETKM MUTAHUSA U YAAAUTb KabeAb MUTaHMA.

YTUAU3ALIUA

Tak Kak GaAaHCUPOBOUHBIA CTAHOK SIBASETCS CMIELMaAbHbIM BTOPCHIPbEM,
HeobX0AMMO pa3obparb ero Ha YacTi, B 3aBUCUMOCTY OT TUNa MaTepuana,
11 nepepaboTath COrAacHo AE/CTBYIOLLEMY 3aKOHOAATEACTBY.
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ITALIANO
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

ENGLISH
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS

FRANCAIS
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES

» QUALORA LA MACCHINA PRESENTASSE QUALCHE DISFUNZIONE, CONSULTARE LA
SEZIONE “MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI". ALTRE EVENTUALI
DISFUNZIONI DEVONO ESSERE CONTROLLATE DA PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO

» IN OGNI CASO RIVOLGERSI AL SERVIZIO ASSISTENZA DEL RIVENDITORE AUTORIZZATO
DELLE ATTREZZATURE BEISSBARTH.
PER UN SOLLECITO INTERVENTO E IMPORTANTE, ALL'ATTO DELLA CHIAMATA,
SPECIFICARE IL MODELLO DI MACCHINA, IL N° DI FABBRICAZIONE (RILEVABILE DALLA
TARGHETTA MATRICOLA) ED IL TIPO DI DISFUNZIONE.

/A\ ATTENZIONE
QUALSIAS! INTERVENTO SULLIMPIANTO ELETTRICO, IDRAULICO E PNEUMATICO DEVE
ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE PROFESSIONALMENTE
QUALIFICATO,

» LE TAVOLE ESPLOSE DELLE PAGINE SEGUENTI MOSTRANO LE PARTI COMPONENTI LA
MACCHINA BASE, LE VERSIONI SPECIALI E LE PARTI ACCESSORIE.

/A ATTENZIONE
LE PARTI DI RICAMBIO DEVONO ESSERE RICHIESTE ESCLUSIVAMENTE AL
RIVENDITORE AUTORIZZATO DELLE ATTREZZATURE BEISSBARTH.

IL COSTRUTTORE NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI CAUSATI DA RISCHI EMERSI PER
MALFUNZIONAMENTO DI PARTI SOSTITUITE NON ORIGINALI

@EISSBARTH

WHENEVER THE MACHINE MALFUNCTIONS, CONSULT THE TROUBLESHOOTING SECTION.
ANY OTHER FAULTS MUST BE CHECKED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED TECHNICIANS.

INALL CASES REFER TO THE ASSISTANCE SERVICE OF YOUR AUTHORISED BEISSBARTH
RETAILER.

FOR PROMPT INTERVENTION IT IS IMPORTANT, WHEN CALLING, TO SPECIFY THE MA-
CHINE MODEL, THE SERIAL NUMBER (FOUND ON THE MACHINE IDENTIFICATION PLATE)
AND THE TYPE OF FAULT.

/\ WARNING
ALL WORK ON ELECTRICAL, PNEUMATIC, AND HYDRAULIC SYSTEMS MUST BE CON-
DUCTED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.

» THE EXPLODED DIAGRAMS ON THE FOLLOWING PAGES SHOW THE COMPONENT PARTS
OF THE BASIC MACHINE, SPECIAL VERSIONS, AND ACCESSORY PARTS.

/\ WARNING

SPARE PARTS MUST BE PURCHASED EXCLUSIVELY FROM AN AUTHORISED
BEISSBARTH RETAILER

THE MANUFACTURER DOES NOTACCEPT RESPONSIBILITY FOR DAMAGE RESULTING FROM
THE USE OF NON ORIGINAL SPARE PARTS.

COD. 653628 Rev.0

» EN CAS DE FONCTIONNEMENT DEFECTUEUX, CONSULTER LA SECTION “ANOMALIES,
CAUSES ET REMEDES POSSIBLES". D'AUTRES EVENTUELLES DEFAILLANCES DOIVENT
ETRE CONTROLES PAR DES TECHNICIENS QUALIFIES.

» EN TOUT CAS S’ADRESSER AU SERVICE ASSISTANCE DU REVENDEUR AUTORISE DES
EQUIPEMENTS BEISSBARTH. POUR UNE INTERVENTION RAPIDE, IL EST IMPORTANT, AU
MOMENT DE L'APPEL, DE SPECIFIER LE MODELE DE L'APPAREIL, LE NUMERO DE FABRI-
CATION (INSCRIT SUR LA PLAQUE D'IMMATRICULATION) ET LE TYPE DE DEFAILLANCE.

/\ ATTENTION
TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, HYDRAULIQUE ET
PNEUMATIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR DES TECHNICIENS
QUALIFIES

» LES DESSINS ECLATES DES PAGES QUI SUIVENT METTENT EN EVIDENCE LES PARTIES
COMPOSANTES L'APPAREIL DE BASE, LES VERSIONS SPECIALES, LES PIECES
ACCESSOIRES.

A\ ATTENTION ) )
LES PIECES DETACHEES DOIVENT ETRE DEMANDEES UNIQUEMENT AU REVENDEUR
AUTORISE DES EQUIPEMENTS BEISSBARTH

LE CONSTRUCTEUR N’EST PAS RESPONSABLE POUR D\’EVENTL!ELS DEGATS Qul
POURRAIENT SURVENIR A CAUSE D’UNE DEFAILLANCE DUE A DES PIECES REMPLACEES
QUI NE SONT PAS D’ORIGINE.
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DEUTSCH
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE

ESPANOL
ASISTENCIA TECNICAY PIEZAS DE REPUESTO

PYCCKUA

TEXHWYECKOE O5CAY>XUBAHUE U 3ATIACHBIE YACTU

SOLLTE DIE MASCHINE IRGENDEINE STORUNG AUFWEISEN, SO ZIEHEN SIE DEN
ABSCHNITT “BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN “ ZU
RAT. ANDERE EVENTUELLE STORUNGEN MUSSEN VON FACHLICH QUALIFIZIERTEN
TECHNIKERN KONTROLLIERT WERDEN

WENDEN SIE SICH IN JEDEM FALL AN DEN KUNDENDIENST DES BEFUGTEN HANDLERS
DER BEISSBARTH-AUSSTATTUNGEN.

ZWECKS EINES RASCHEN EINGRIFFS IST ES WICHTIG, BEIM ANRUF DAS
MASCHINENMODELL, DIE FABRIKATIONSNUMMER (AUS DEM MATRIKELSCHILD ZU
ENTNEHMEN) UND DIE ART DER STORUNG ANZUGEBEN.

/\ ACHTUNG
JEGLICHER EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE, HYDRAULISCHE UND PNEUMATISCHE
ANLAGE DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHLICH QUALIFIZIERTEM PERSONAL.
VORGENOMMEN WERDEN

» DIE EXPLOSIONSTAFELN DER FOLGENDEN SEITEN ZEIGEN DIE BESTANDTEILE DER
STANDARDMASCHINE, DIE SONDERAUSFUHRUNGEN UND DIE ZUBEHORTEILE.

/\ ACHTUNG
DIE ERSATZTEILE DURFEN AUSSCHLIESSLICH BEIM BEFUGTEN HANDLER DER
BEISSBARTH-AUSSTATTUNGEN ANGEFRAGT WERDEN

DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR EVENTUELLE SCHADEN, DIE DURCH RISIKEN
BEDINGT DURCH BETRIEBSSTORUNGEN VON NICHT ORIGINALEN ERSATZTEILEN
HERVORGERUFEN WURDEN.

@EISSBARTH

» EN CASO DE QUE LA MAQUINA PRESENTASE ALGUNA DISFUNCION, CONSULTAR LA
SECCION “MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES”. OTRAS
EVENTUALES DISFUNCIONES DEBEN SER CONTROLADAS POR PERSONAL TECNICO
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO

» EN CUALQUIER CASO DIRIGIRSE AL SERVICIO DE ASISTENCIA DEL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS BEISSBARTH.
PARA UNA RAPIDA INTERVENCION ES IMPORTANTE, AL MOMENTO DE LA LLAMADA,
ESPECIFICAR EL MODELO DE MAQUINA, EL N° DE FABRICACION (SENALADO EN LA CHAPA
DE LAMATRICULA) Y EL TIPO DE DISFUNCION.

/\ ATENCION
CUALQUIER INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, HIDRAULICA Y
NEUMATICA DEBE SER EFECTUADA EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

» LOS CUADROS EXPLICATIVOS DE LAS PAGINAS SIGUIENTES MUESTRAN LAS PARTES
COMPONENTES DE LA MAQUINA BASE, LAS VERSIONES ESPECIALES Y LAS PARTES
ACCESORIAS.

/\ ATENCION
LAS PIEZAS DE REPUESTO DEBEN SOLICITARSE EXCLUSIVAMENTE AL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS BEISSBARTH.

EL CONSTRUCTOR NO RESPONDE DE EVENTUALES DANOS CAUSADOS POR RIESGOS
DEBIDOS AL MAL FUNCIONAMIENTO DE PIEZAS SUSTITUIDAS NO ORIGINALES

COD. 653628 Rev.0

» MPW MOSBAEHWN HEWCMPABHOCTEW B PABOTE CTAHKA, CMOTPETb PA3LEA
“HEMCMPABHOCTW, X NMPUYNHBLI 1 BOSMOXHBIE CMIOCOBbI YCTPAHEHMAY . APYTUE
BMAbl HEWCMPABHOCTEW AOAXHbI YCTPAHATbCS KBAAUDULIMPOBAHHBIM
NEPCOHAAOM.

»  BAIOBOM CAYYAE, PEKOMEHAYEM OBPALLATbCA B LIEHTP CEPBUCHOTO OBCAYXXMBAHUA
AVCTPUBLIOTEPA OBOPYIOBAHWS OUPMbI BEISSBARTH. IAS TOTO, YTOBbI PEMOHT BbIA
COEAAH B KPATYAMLLWIA CPOK NPW MOMOAYE 3AMPOCA B CEPBUCHYIO CAYXBY
HEOBXOAWNMO YKA3bIBATb MOAEAb CTAHKA, EFO 3ABOACKOM HOMEP (CMOTPU HA
TABAVYKE CTAHKA) 1 TUN HEUCNPABHOCTW.

/\ BHUMAHUE
AIOBbIE OMEPALIMW MO PEMOHTY SAEKTPUYECKOTO, FMAPABAMYECKOIO U
NMHEBMATUYECKOFO OBOPYAOBAHNA AOAXHbI BHIMOAHATHCH TOABKO
NPOGECCUOHAABHO KBAAUOULIMPOBAHHBIM MEPCOHAAOM.

»  MOHTAXHBIE 3CKM3bl, MPUBOOMMBIE HA MOCAELYIOLUMX CTPAHULIAX, UAMOCTPUPYIOT
COCTABASIIOLLVE YACTV BA30BOW MOAEAW, CMELMAABHBIE MOONOUKALIK 1
NONOAHUTEABHOE OBOPYJOBAHME.

/\ BHUMAHUE
3AMACHBIE YACTM FOAXHbI 3AKA3bIBATbCS TOALKO Y YIOAHOMOYEHHOTO
[IMCTPUBLIOTEPA OBOPYZIOBAHNS OMPMbI BEISSBARTH.

3ABOJl M3rOTOBUTEAb HE OTBEYAET 3A YLUEPB, BbI3BAHHbI MOAOMKAMU MO
MPUYUHE UCTIOAb3OBAHUSA HE OUPMEHHbIX 3AMACHBIX YACTEM.
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N.653328 Rev. 0

MICROTEC 810

Wheel housing micro-switch
Carter de roue
Microinterruttore protezione ruota
Radkasten

=

\

Main switch
Interrupteur M/A

SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MICROTEC 810 A 230V
MICROTEC 810 BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 230V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MICROTEC 810 A 230V

Interruttore generale

Ein-/Ausschalter

Main connection with filter
Embase secteur avec filtre
Connettore con filtro
Netzanschlussbuchse mit Filter

L1

F1 400mAT

Power board

Carte de puissance
Scheda di potenza
Netzteil

N|L Y1M%M%C1C%

F2 500mAT

7 <]

Opto-electronic board
Carte Opto-électronique
Scheda opto-elettronica
Opto-electronische Karte

Rear sensor
Capteur Arriére
Pickup interno
Sensor Hinten

ﬁlﬂlﬁ N
\—HHH—,i—

Main unit board
Carte unité centrale
Scheda unita centrale
UC - Karte

Front sensor
Capteur Avant
Pickup esterno
Sensor Vorne

N

C 18uF
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N.653329 Rev. 0 MICROTEC 810

SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MICROTEC 810 A 115V
MICROTEC 810 BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 115V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MICROTEC 810 A115V
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T Main connection with filter
o/\/ Embase secteur avec filtre
Wheel housing micro-switch ! Connettore con filtro

K1
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Carter de roue K2 O/C Netzanschlussbuchse mit Filter

Microinterruttore protezione ruota
Radkasten

Main switch

Interrupteur M/A
Interruttore generale
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ITALIANO
CONDIZIONI DI GARANZIA

ENGLISH
CONDITIONS OF GUARANTEE

FRANCAIS
CONDITIONS DE GARANTIE

L'apparecchio e’ garantito per un periodo di un anno dalla data di messa in funzione, corrispondente
alla data di acquisto da parte dell'utilizzatore finale. La garanzia viene comprovata dal CERTIFICATO
DI GARANZIA compilato in tutte le sue parti e dal documento valido agli effetti fiscali. Perché la garanzia
sia effettiva €' necessario che il CERTIFICATO DI GARANZIA sia conservato unitamente al documento
valido agli effetti fiscali. Entrambi dovranno essere esibiti, in caso di intervento, al personale tecnico
autorizzato. Il guasto dovra essere segnalato entro e non oltre 5 giorni dalla rilevazione dello stesso.
Per garanzia si intende la sostituzione o riparazione gratuita delle parti componenti 'apparecchio che
risultino difettose. Non sono coperte dalla garanzia tutte le parti che dovessero risultare difettose a
causa di negligenza o trascuratezza nell'uso (mancata osservanza delle istruzioni per il funzionamento
dell'apparecchio), di errata installazione o manutenzione, di manutenzioni operate da personale non
specializzato, di danni da trasporto, ovvero di circostanze che, comunque, non possono farsi risalire a
difetti di fabbricazione dell'apparecchio. Sono altresi esclusi dalle prestazioni di garanzia gli interventi
inerenti l'installazione e I'allacciamento a impianti di alimentazione, nonché le manutenzioni citate nel
libretto di istruzioni. La garanzia e’ inoltre esclusa in tutti i casi di uso improprio dell'apparecchio. La
casa costruttrice declina ogni responsabilita per eventuali danni che possono, direttamente o
indirettamente, derivare a persone, cose ed animali in conseguenza della mancata osservanza di tutte
le prescrizioni ed avvertenze indicate nell'apposito Libretto Istruzioni. Qualora I'apparecchio venisse
riparato presso uno dei Centri del Servizio di Assistenza Tecnica indicati dalla Casa costruttrice, i rischi
di trasporto relativi saranno a carico dell'utente nel caso di invio diretto ed a carico del Servizio nel caso
diritiro presso I'utente. Le spese di trasporto si intendono comunque a carico dell'utente. La garanzia
sui particolari sostituiti € di sei mesi dalla data di intervento ed & comprovata dallo stesso documento di
intervento.

DEUTSCH
GARANTIEBEDINGUNGEN

Das Gerat verfligt Uber eine einjahrige Garantiezeit ab dem Datum der Inbetriebnahme, welches mit
dem Kaufdatum des Endverbrauchers tbereinstimmt. Die Garantie wird durch die komplett ausgefiillte
GARANTIEBESCHEINIGUNG und durch den steuerlich geltenden Beleg bestatigt. Fir die Giiltigkeit
der Garantie muB die GARANTIEBESCHEINIGUNG zusammen mit dem steuerlich geltenden Beleg
aufbewahrt werden. Beides ist im Fall eines Eingriffs dem befugten technischen Personal vorzulegen.
Die Stdrung ist innerhalb von 5 Tagen nach der Feststellung und nicht spater zu melden. Unter Garantie
versteht sich der kostenlose Ersatz oder die Reparatur der defekten Bestandteile des Geréts. Die
Garantie deckt all die Teile nicht ab, die defekt erscheinen aufgrund von Nachléssigkeit oder
Vernachlassigung bei der Anwendung (ausbleibende Beachtung der Betriebsanleitung des Gerats),
fehlerhafter Installation oder Wartung, seitens unfachmannischen Personals vorgenommener
Wartungseingriffe, Transportschaden, oder Umstanden, die in jedem Fall nicht auf Fabrikationsfehler
des Gerats beruhen. Zudem von den Garantieleistungen ausgeschlossen sind die mit der Installation
und dem AnschluB an Versorgungsanlagen verbundenen Eingriffe, wie auch die im Anleitungshandbuch
genannten Wartungsarbeiten. Die Garantie ist auBerdem in allen Fallen des uneigenen Gebrauchs des
Gerétes ausgeschlossen. Die Herstellerfirma lehnt jegliche Haftung fiir eventuelle Schaden ab, die
direkt oder indirekt Personen, Gegensténden oder Tiere infolge von Nichtbeachtung aller im speziellen
Anleitungshandbuch angegebenen Vorschriften und Hinweise treffen kénnen. Wird das Gerét bei einem
der vom Hersteller angegebenen technischen Kundendienstzentren repariert, geht das entsprechende
Transportrisiko zu Lasten des Anwenders bei direkter Zusendung und zu Lasten des Kundendienstes
bei Abholung beim Anwender. Die Transportkosten verstehen sich in jedem Fall zu Lasten des Anwenders.
Die Garantie auf ersetzte Einzelteile betragt sechs Monate ab dem Datum des Eingriffs und wird vom
Beleg des Eingriffs bestatigt.

@EISSBARTH

The product is guaranteed for a period of one year from the date of its entering service, which is taken
to be the date of purchase of the final user. Proof of guarantee is provided by the CERTIFICATE OF
GUARANTEE completed in full together with a fiscally valid receipt.

In order for the guarantee to have effect the CERTIFICATE OF GUARANTEE must be presented to-
gether with the fiscally valid receipt. Both of these must be shown to the authorised technician in the
case of intervention by the same. Any faults must be reported within and not after 5 days of discovery.
The guarantee covers the repair or replacement of faulty component parts of the product without charge.
The guarantee does not include any parts that are defective as a result of negligence or neglect of the
product during use (failure to observe the instructions for the operation of the product), incorrect instal-
lation or maintenance, maintenance conducted by untrained personnel, damage caused during trans-
port, or to other circumstances that are not attributable to defects during the manufacture of the product.
Also excluded from the guarantee conditions are any operations for the installation and connection of
power supplies, and maintenance procedures as described in the Instructions Manual. The guarantee
also excludes all cases involving the improper use of the product. The manufacturer denies all respon-
sibility for possible damage, both direct and indirect, to persons, things, and animals resulting from the
failure to follow the instructions and warnings contained in the Instructions Manual. In the case that the
product s repaired at a Technical Service Centre of the manufacturer, the deriving risks of transport are
to be born by the purchaser in the case of direct consignment, and are the responsibility of the Centre in
the case of collection from the customer. Transport expenses are in any case payable by the purchaser.
Parts replaced under guarantee are guaranteed for a further six months from the date of intervention,
proof being provided by the documentation of the work itself.

ESPANOL
CONDICIONES DE GARANTIA

L'appareil est garanti pour une période d’un an apreés la date de sa mise en marche qui correspond & la
date d’achat de la part de I'utilisateur final. La garantie est attestée par le CERTIFICAT DE GARANTIE
dament rempli et par la preuve fiscale d’achat.

Pour que la garantie soit valable il est nécessaire que le CERTIFICAT DE GARANTIE soit conservé
avec la preuve fiscale d’achat. En cas d'intervention, ces deux documents devront étre montrés au
personnel technique autorisé. L'anomalie devra étre signalée dans les cing jours qui suivent sa découverte
(etnon apres).

Par le mot “garantie”, nous entendons le remplacement ou la réparation gratuite des parties composant
I'appareil qui résulteraient défectueuses.

Toutes les parties qui résulteraient défectueuses a la suite d'utilisations négligentes (inobservation des
instructions de fonctionnement de 'appareil), de I'installation ou d’un entretien inappropriés, d'un entretien
exécuté par du personnel non qualifié, de dégats dis au transport, ou de circonstances qui ne peuvent
pas étre imputées a des défauts de fabrication de I'appareil ne sont pas couvertes par la garantie. Ne
sont pas inclus dans la garantie: les interventions pour I'installation et le branchement a des points
d'alimentation, les opérations d’entretien mentionnées dans le manuel d'instructions. La garantie est en
outre exclue dans tous les cas d'utilisation incorrecte de 'appareil. Le fabricant décline toute responsabilité
pour les dommages éventuels qui pourraient atteindre directement ou indirectement les personnes, les
choses ou les animaux suite a I'inobservation de toutes les prescriptions et avertissements indiqués
dans le Manuel d'instructions. Si I'appareil est réparé dans I'un des Centres de Service Apres-vente
indiqués par le fabricant, les risques de transport seront & la charge de I'utilisateur dans le cas d’envoi
direct, et a la charge du Service dans le cas d’enlévement chez I'utilisateur. Les frais de transport sont
toujours a la charge du client. La garantie sur les pieces remplacées est de six mois a partir de la date
d'intervention et elle est attestée par la fiche d'intervention.

PYCCKUA

FTAPAHTUMHbIE YCAOBUSA

El aparato esta garantizado por un periodo de un afio desde su puesta en funcionamiento, que se
corresponde con la fecha de adquisicion del usuario final. La garantia se comprueba con el certificado
de garantia con todas sus partes completadas y por el documento valido a efectos fiscales. Para que
la garantia sea efectiva es necesario que el certificado de garantia se conserve junto a dicho documento.
Los dos deben mostrarse, en caso de alguna intervencion, al personal técnico autorizado.

Existe un plazo de 5 dias para sefialar la averia después de que ésta se produzca.

Por garantia se considera la sustitucion o reparacién gratuita de las partes que componen el aparato
que resulten defectuosas. No estan cubiertas por la garantia todas las partes que resulten defectuosas
debido a la negligencia o descuido en el uso (falta de atencion a las instrucciones para el funcionamiento
del aparato), de una incorrecta instalacion o mantenimiento, por un mantenimiento realizado por per-
sonal no especializado, por dafios en el transporte, o por circunstancias que, en cualquier manera no
puedan achacarse a defectos de fabricacion del aparato. Se excluyen también de las prestaciones de
la garantia las intevenciones inherentes a la instalacion y conexion a instalaciones de alimentacion, y
las manuntenciones citadas en el manual de instrucciones. La garantia esta excluida ademés en todos
los casos de uso indebido del aparato. La casa constructora declina toda responsabilidad por eventuales
darios que, directa o indirectamente puedan derivar a personas, cosas y animales como consecuencia
de la falta de atencion a todas las prescripciones y advertencias indicadas en el correspondiente manual
de instrucciones. En caso de que el aparato se reparase en uno de los centros de asistencia técnica
sefialado por la casa constructora, los riesgos de transporte correran a cuenta del usuario en el caso de
envio directo y a cargo del servicio en caso de retiro en el domicilio del usuario. Los gastos de transporte
se consideran a cargo del usuario. La garantia sobre partes sustituidas es de seis meses desde la
fecha de la asistencia, que queda demostrada por el mismo documento de asistencia técnica.

COD. 653628 Rev.0

3aBof-M3roTOBUTEAL FAPAHTUPYeT HOPMaAbHylo paboTy 060pyNoBaHMA B TEUEHNE ONHOrO rofa ¢ AaThl
Hauyana pabotbl. 3a naty Hauana paboTbl MPUHMMAETCA AaTa NoKynki 06OpYAOBaHMS KOHEUHbIM
notpebuteaem. apaHTus NOATBEPXAAETCA HAANYMEM 3aMOAHEHHOTO BO BCEX CBOMX YacTAX
TAPAHTUHOTO TAAOHA 1 TOBapHOro 1 Kaccosoro yeka. [IAs TOro uto6bl rapaHTua Gbina
nevicTayloet Heobxoaumo coxparsts TAPAHTUAHBIA TAAOH BMecTe ¢ TOBapHbIM U KacCOBbIM
4eKOM MOKYMKK CTaHKa. [pin BHINOAHEHUM rapaHTUIHOTO pemoHTa 06a MOKyMeHTa AOAXHbI BbiTb
NpeCTaBAEHbI YIOAHOMOYEHHOMY TEXHUYECKOMY NepcoHany. CoobLLEH!e 0 HeMCNPaBHOCTU JOAKHO
6biTb CAEAAHO B TEUYEHIE CPOKA He MpeBbILLAloLLEro 5 AHel CO S CaMoit MOAOMKM. oA rapaHTUiHbIM
PEMOHTOM noapasymesaeTca 6ecnaaTHas 3ameHa AN PEMOHT HeUCMpaBHbIX YacTe 060py0BaHMS.
lapaHTUs He PacmpOCTPAHAETCA Ha Te YaCTU HEMCMPABHOCTb KOTOPLIX BbI3BAHA HEBPEXHDIM 1 HE
aKKypaTHbIM MUCMIOAb30BAHIEM (HE BLINOAHAAMCH MHCTPYKLIMIA 1O paboTe 060pyA0BaHMS), HeNPaBUALHOM
YCTaHOBKOI AV YXOLIOM, POBEAEHNEM PEMOHTA HEKBAAMULIMPOBAHHbIM NEPCOHAAOM, MOBPEXAEHNEM
npy nepeso3e, TO €CTb 06CTOATEACTBAMI HE CBA3AHHBIMM C AeeKTaMM 13roToBAEHNS 060PYA0BaHMS.
He BxopsT B rapaHTuitHoe 06CAyXuBaHWe paboTbl CBA3AHHbLIE C YCTAHOBKOM 06OpyAOBaHMA U
NOAKAlOYEHMEM K CeTU MUTaHMA a TakxKe TEXHUYECKMt YXON OMUCAHHbI B PYKOBOACTBE MO
9KCMAyaTaumu. [apaHTus He JEACTBUTEAbHA TakXe B CAyuasix MCMOAb30BaHMs 0BOPYOBaHNA He MO
HasHaueHulo. 3aBOA-MI3rOTOBUTEAb HE HECET HIMKAKOW OTBETCTBEHHOCT 33 BOSMOXHbIE NOBPEXAEHNA
KOTOpbIE MOTYT BbiTb HEMOCPEACTBEHHO MAM KOCBEHHO HaHECEHbI 0coBaM, BELLAM MAW XXMBOTHbIM
BCAE/ICTBME HEBBINOAHEHNA BCEX YKa3aHHbIX B PYKOBOACTBE MO BKCMAyaTaLui NpeanucaHni n
npefynpexaexuit. B cayuae pemoHTa 060pyoBaHIA B OHOM U3 Yka3aHHbIX 3aBOAOM-M3rOTOBUTEAEM
AsTopuanpoBaHHbix LienTpos CepsicHoro OBCAYXMBaHNSA, OTBETCTBEHHOCTb 3a PUCK CBA3AHHbIA C
nepeBo3oM 060pyOBaHNA NPY MPAMON MEPECHIAKE AOXUTCS Ha KAVEHTa 1 N B3ATM 060pyAOBaHMs
Ha IOMy KAueHTa Ha CepBuCHbIit LIHTP. B Alobom cAyyae TpaHCMOpTHbIe pacxofbl onAauusaloTcs
KAMEHTOM. 3aMeHeHHbIe YacTin umeloT rapaHTuio Ha NPOTSKEHNM LLIECTM MECALIEB CO AHA PEMOHTa 1
rapaHTiA NOATBEPXAAETCA BblAAHHbIM NP PEMOHTE A0KYMEHTOM.
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Declaration of Conformity
Dichiarazione CE di Conformita
EG-Konformitats-Erklarung
Déclaration de Conformité
Declaracion de Conformidad CE

The Company / La Ditta / Hiermit bescheinigt das Unternehmen / La Maison / La Compaiiia

BEISSBARTH
Automotive Group

herewith declares conformity of the Products / dichiara con la presente la conformita del Prodotto / die Konformitats des Produkts /
déclare par la présente la conformité du Produit / Declare la conformidad del Producto:

Designation / Designazione / Bezeichnung / Désignation / Designacion

Wheel Balancers - Equilibratrici - Auswchtmaschinen - Equilibreuses - Balanceadoras

Type -Serial number / Tipo- N° di serie / Typ-Fabriknummer, usw/ Type-Numero de série / Tipo-Numero de fabricacién / Av typ

MICROTEC 810

with applicable regulations below / alle norme sottostanti / mit folgenden einschlagigen Bestimmungen / selon les normes ci-dessous / con directivas subaplicables:

EC Directive / Direttive CEE / EG-Richtlinie / Directive CEE / Directivas CE

73/23/CEE - 89/336/CEE - 92/31/CEE - 98/37/CEE

Applied harmonized standards / Norme Armonizzate Applicate / Angewendete harmonisierte Normen / Normes harmonisées appliquées / Normas aplicadas en conformidad

EN 292.1 - EN 292.2 - EN 60204-1 - EN983 - EN 50081-1 - EN 50082-1
EN 50081-2 - EN50082-2 - EN 61000-3-2 - EN 61000-3-3

Notified body- Type test/ Ente notificato, Tipo di prova / Gemeldete Stelle, EG-Baumusterpriifung / Organisme, Type d’essai/ Nombre de la Corporacion, Numero de Certificacion

Date / Data / Datum / Date / Fecha : Signature / Firma / Unterschrift / Signature / Firma
15.05.2001 BEISSBARTH
BEISSBARTH

z Automotive Group
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